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PROGRAMA DE CURSO DE FORMACION PROFESIONAL OCUPACIO NAL

IMPRESOR DE OCOGRAVADOR

[DATOS GENERALES DEL CURSO] [DATOS ESPEGFICOS DEL CURSQ]

DATOS GENERALES DEL CURSO

1. FAMILIA PROFESIONAL: INDUSTRIAS GRAFICAS
AREA PROFESIONAL: IMPRESION

2. DENOMINACION DEL CURSO: IMPRESOR DE HUECOGRABADOR
3. CODIGO: IGIM10

4. TIPO: OCUPACION

5. OBJETIVO GENERAL

Al finalizar el curso, el participante estara cafzao para imprimir en maquinas rotativas de
bobina por el procedimiento de huecograbado, atilito como forma de impresion cilindros
de cobre grabados, distintos tipos de soportess taimo papel, filmes plasticos o celuldsicos,
cuidando de obtener un éptimo rendimiento de lagpes de que dispone.

6. REQUISITOS DEL PROFESORADO

6.1. Nivel académico
Titulacion universitaria o, en su defecto, capaofa profesional equivalente, en la
ocupacion relacionada con el curso.

6.2. Experiencia profesional
Deberéa tener 3 afios de experiencia en la ocupacion.

6.3. Nivel pedagdgico
Ser& necesario tener formacién metodoldgica o eqpaa docente.

7. REQUISITOS DE ACCESO DEL ALUMNO

7.1. Nivel académico o de conocimientos generales
Formacion Profesional de primer grado en Artes iGaiaf

7.2. Nivel profesional o técnico
Un afio de experiencia como ayudante en maquingstaoresion.

7.3. Condiciones fisicas
o Sentido correcto de la vista aunque sea compensada.
o Discriminacién cromatica.
o Fuerza fisica.
o Destreza manual.
o Integridad funcional de los miembros superioraderiores
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8. NUMERO DE ALUMNOS
15.
9. RELACION SECUENCIAL DE MODULOS FORMATIVOS

Preparacion de tintas.

Colocacion de bobinas.

Preparacion para la impresion en huecograbado.
Control de la impresion en huecograbado.
Mantenimiento preventivo.

10. DURACION

Practicas horas
Contenidos teoricos horas
Evaluaciones horas
Duracién total 660 horas

11. INSTALACIONES

11.1. Aula de clases tedricas
o Superficie: 2 m2 por alumno.
o Mobiliario: Estargequipada con mobiliario docente para 15 plazasueres adultos
un profesor, ademas de los elementos auxiliares.
o Dispondréa de las correspondientes instalacionegaidacion e iluminacion, adaptadas
a la normativa vigente.

11.2. Instalaciones para practicas
o Superficie: 200 m2.
lluminacion: Uniforme de 300 a 350 lux.
Ventilacion: Natural o artificial.
Temperatura: de 18° a 25° C.
Instalacion eléctrica trifasica de 360 V que cum@laormativa y, preparada de forma
gue permita la realizacion de las practicas.

O O O O

11.3. Otras Instalaciones

Almacén de bobinas de papel y plastico.

Almacén de tintas y disolventes.

Almaceén de cilindros.

Almacén de materiales y herramientas.

Contenedor de residuos.

Un espacio minimo de 50m2 para despachos de diresala de profesores 'y
actividades de coordinacion.

Una secretaria.

o Aseos Yy servicios higiénicos sanitarios en numdexaado a la capacidad del centro.
Los centros deberan reunir las condiciones higaéniacusticas, de habilidad y de seguridad,
exigidas por la legislaciovigente y disponer de licencia municipal de apartomo centro (
formacion.

O O O O O O

o

12. EQUIPO Y MATERIAL

12.1. Equipc
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1 Rotativa de huecograbado.

1 Carretilla portabobinas.

1 Flejadora.

Conjuntos intercambiables de la maquina de huebadm

O O O O

=
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. Herramientas y utillaje
Herramientas especificas para montar y desmontgurtos cambiables.
Herramientas para el mantenimiento preventivo.
Herramientas convencionales (llaves fijas, madjlldicates, cutter, etc.).
1 Higrémetro de bobina.
1 Densitometro de reflexion.
1 Colorimetro.
3 Espectrofotometro.
1 Metro.
1 Copa ford.

O O O O O O O O O
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. Material de consumo
Bobinas de papel.
Bobinas de plastico.
Tintas.
Disolventes.
Racletas.
Trapos.
Lubricantes.
Utiles y material de limpieza.
Ropa de trabajo.

O O O O O O O O O

12.4. Material didactico
A los alumnos se les proporcionaran los mediosctiitt#s y el material escolar
imprescindible para el desarrollo del curso.

12.5. Elementos de proteccion

Instalaciones y equipos homologados y protegidos.
Seguimiento estricto de las normas de seguridagienie.
Ropa de trabajo adecuada

Guantes.

Protectores auditivos.

Correcta renovacion del aire.

O O O O O O

13. INCLUSION DE NUEVAS TECNOLOGIAS

En el curso se tendran en cuenta las nuevas tggaslen:
o Informatizacion parametros de impresion.

DATOS ESPEJFICOS DEL CURSO

14. DENOMINACION DEL MODULO:

PREPARACON DE TINTAS.
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15. OBJETIVO DEL MODULO:

Al finalizar este médulo, el participante sera @aga almacenar y preparar tintas de impresio
con precision y pulcritud.

16. DURACION DEL MODULO:
140 Horas
17. CONTENIDO FORMATIVO DEL MODULO.

A) Practicas

o Almacenar correctamente tintas y aditivos.
Calcular la cantidad de tinta a utilizar.
Preparar los aditivos, suavizantes, secantes §.0tro
Mezclar las tintas en la pastera u otro depdsito.
Mezclar tintas de diversos colores para consegjtone.
Controlar la viscosidad para la impresion.
Comprobar el tiro de la tinta. Tack.
Poner tinta en la maquina.
Limpiar la pastera, depdsitos y herramientas dpgveeion de las tintas.
Controlar la reologia de la tinta.

O O O O O O O O O

B) Contenidos teoricos

o Almacenaje de tintas y aditivos.
Acopio de tintas y aditivos.
Medicion de la cantidad de tinta a preparar.
Caracteristicas y utilizacion de las tintas de esm.
Caracteristicas y aplicacion de los aditivos ddildss.
Color en las tintas de impresion.
Transparencia de las tintas.
Célculo de la viscosidad de la tinta. Copa Ford.
Muestrario Pantone, caracteristicas y aplicacion.
Resistencias de las tintas de impresion.
Comprobacioén del tiro de las tintas. Tack.
Reologia de la tinta.

O O 0O O O O O O O O O

C) Contenidos relacionados con la profesionalidad
o Meticulosidad y orden para la perfecta utilizacydconservacion de las tintas y de los
aditivos.
o Resistencia y fuerza fisica para el movimiento yctaes de tintas.
o Conocimiento de las normas de seguridad en el ainage de tintas.

14. DENOMINACION DEL MODULO:
COLOCACION DE BOBINAS

15. OBJETIVO DEL MODULO:

Al finalizar este médulo, el participante sera @aga colocar, con precision, las bobinas en la
rotativa y nivelar los mecanismos de salida.

16. DURACION DEL MODULO:
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80 Horas

17. CONTENIDO FORMATIVO DEL MODULO.

A) Practicas

O

O O O

Colocar la bobina del soporte en el portabobinas.
Enhebrar la bobina del soporte por toda la maquina.
Regular los mecanismos de salida nivelando la gaga
Regular la salida del material.

B) Contenidos tedricos

O

O
O
O
O
O

Caracteristicas de las bobinas y su movilidad.

Papeles de impresion.

Resistencias del papel en bobina.

Caracteristicas de los dispositivos portabobinds gntrada.
Caracteristicas de los elementos de la salida aédpina.
Formas de plegado.

C) Contenidos relacionados con la profesionalidad

O
O
O

Pulcritud y limpieza para evitar la existencia ahpurezas en el producto impreso.
Adaptacion a diversos puestos de trabajo denttosdagrocesos de la produccion.
Rapidez y precision, para evitar las roturas ebddsnas.

14. DENOMINACION DEL MODULO:

PREPARACION PARA LA IMPRESION EN HUECOGRABADO

15. OBJETIVO DEL MODULO:

Al finalizar este médulo, el participante sera @aga ajustar el registro de los cilindros y el
color de impresion en la maquina de huecograbado..

16. DURACION DEL MODULO:

160 Horas

17. CONTENIDO FORMATIVO DEL MODULO.

A) Practicas

O

O O O O O

O O O 0O O O

Trasladar los cilindros hasta la maquina.

Montar los cilindros en la maquina de huecograbado.

Ajustar la posicion de las cuchillas en la maguwioatra el cilindro.
Comprobar la preparacién de la maquina.

Revisar los desarrollos y presiones de los cilisdro

Limpiar los ejes, soportes del cilindro y apoyodalmaquina, para evitar
excentricidades.

Evitar los excesos de presion o de fricciones.

Ajustar la cantidad de tinta en la maquina de hgedzado.

Ajustar el color de la tinta en maquina.

Comprobar el ajuste de la tinta mediante el dem&to o espectrofotdmetro.
Ajustar el registro de los cilindros.

Comprobar el ajuste de las cruces de registro.
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B) Contenidos tedricos

o Manejo de los cilindros de huecograbado.
Montaje de los cilindros de huecograbado.
Ajuste de cuchillas en los cilindros de huecograbad
Desarrollo de los cilindros de huecograbado.
Concentricidad y excentricidad.
Presiones en los cilindros de huecograbado.
Tintaje en huecograbado.
Ajuste de color en la maquina de huecograbado.
Caracteristicas y aplicacion del densitometro.
Caracteristicas y aplicaciéon del espectrofotometro.
Control del registro en huecograbado.

O 0O 0O O 0O O O O O o

C) Contenidos relacionados con la profesionalidad
o Visién global e integrada del proceso de impresidmuecograbado.
Con precaucion, evitando que el cilindro recibagsl
Meticulosidad en la nivelacién del registro en lnggabado.
Rapidez e iniciativa en la resolucion de defectpsoblemas de impresion.

o O O

14. DENOMINACION DEL MODULO:
CONTROL DE LA IMPRESION EN HUECOGRABADO
15. OBJETIVO DEL MODULO:

Al finalizar este modulo, el participante serd caga realizar la impresion en la rotativa de
huecograbado, controlando la calidad de impresion.

16. DURACION DEL MODULO:
160 Horas
17. CONTENIDO FORMATIVO DEL MODULO.

A) Practicas
o Controlar la viscosidad de la tinta.
Mantener o modificar la viscosidad de las tintggitias.
Realizar ajustes durante la tirada en la rotatesawkcograbado.
Regular el secado en funcion del soporte y la védacde la rotativa.
Comprobar las muestras durante la tirada.
Controlar la calidad de la impresion.
Controlar el plegado de salida de la rotativa.
Controlar la evacuacion de los impresos.
Elaborar informes de calidad de impresion.
Rellenar la hoja de trabajo.

O O O O O O O O O

B) Contenidos teoricos

Viscosidad de las tintas liquidas para huecograbado
Caracteristicas y aplicaciéon de la Copa Ford.

La rotativa de huecograbado. Partes y caractexsstic
Secado de las tintas liquidas en huecograbado.
Control de calidad de impresion en huecograbado.
Estandares de calidad en la impresion de huecataba
Control de plegado en rotativ

o

O O O 0O 0O O
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C) Contenidos relacionados con la profesionalidad
o Concentracion, precision y percepcion de difereneralas operaciones de impresion.
o En caso de rotura de la bobina debera enhebraradeton rapidez y precision.
o Guardara celosamente la muestra inicial conforrpada| cliente o por el jefe de taller.

14. DENOMINACION DEL MODULO:
MANTENIMIENTO PREVENTIVO
15. OBJETIVO DEL MODULO:

Al finalizar este médulo, el participante sera @a@a controlar y ejecutar correctamente el
mantenimiento preventivo de las maquinas, de aousrd la ficha técnica de la empresa 'y
aplicando las normas de seguridad e higiene.

16. DURACION DEL MODULO:
120 Horas
17. CONTENIDO FORMATIVO DEL MODULO.

A) Préacticas
o Interpretar las instrucciones de mantenimiento.
Seguir la normativa de seguridad en los dispostdela maquina.
Eliminar los residuos respetando la normativa.
Engrasar las maquinas.
Aplicar las normas de seguridad en el almacenajggel, cartdn, plasticos y colas.
Rellenar la ficha de mantenimiento de la maquina.
Detectar y solucionar pequefias averias eléctricas.
Detectar y solucionar pequefias averias mecanicas.

O O O o0 O O O

B) Contenidos tedricos
o Nociones de inglés técnico.
Caracteristicas y aplicacion de lubricantes.
Normativa de seguridad.
Normativa de higiene.
Normativa sobre eliminacion de residuos.
Normativa de seguridad en el almacenaje de pagefirg plasticos y colas.
Nociones elementales de electricidad.
Nociones elementales de mecanica.
Herramientas y utensilios de mantenimiento.

O 0O 0O 0O O O O O

C) Contenidos relacionados con la profesionalidad
o Responsabilidad en el cumplimiento estricto deolamativa.
o Minuciosidad en el engrase.
o Pulcritud y limpieza para evitar impurezas en ebpicto acabado.
o Adaptacion a nuevos procesos productivos, segentavacion tecnoldgica del sector.
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