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DATOS GENERALES DEL CURSO

1. Familia Profesional: INDUSTRIAS MANUFACTURERAS DIVERSAS

Area Profesional: JOYERIA Y BISUTERIA

2. Denominacion del curso: OPERADOR DE FABRICACION DE ARTICULOS DE JOYERIA
Y BISUTERIA POR COLADA

3. Céadigo: MTJB20

4. Curso: OCUPACION

5. Objetivo general:

Ser capaz de realizar piezas de joyeria y bisuteria, realizando moldes de caucho o plastico a partir de piezas
metalicas, con los que poder obtener reproducciones de modelos de cera, utilizando la bomba de inyeccion,
con los que construir un arbol con el que obtener un negativo en material refractario, del que se reproducira
su positivo mediante inyeccién centrifuga o relleno centrifugo al vacio de metal, o bien realizando este
procedimiento con fundidoras e inyectoras de zamak, para obtener piezas que recibiran posteriores tratados
superficiales, realizando la totalidad de las tareas con autonomia y responsabilidad, obteniendo la calidad
establecida por la empresa y respetando la legislacidn vigente en materia de seguridad laboral.

6. Requisitos del profesorado:

6.1. Nivel académico:

Titulacion Universitaria o, en su defecto, capacitacion profesional equivalente en la ocupacion relacionada
con el curso.

6.2.  Experiencia profesional:
Deberé tener 3 afios de experiencia en la ocupacion.

6.3.  Nivel pedagdgico:
Sera necesario tener formacion metodoldgica o experiencia docente.

7. Requisitos de acceso del alumno:
7.1.  Nivel académico o de conocimientos generales:

m  Certificado de escolaridad o equivalente.

7.2.  Nivel profesional o técnico:
No se precisan conocimientos especificos

7.3.  Condiciones fisicas:
Ninguna en especial, salvo aquellas que impidan el normal desarrollo del curso.



8. Numero de alumnos:

15 Alumnos

©

Relacién secuencial de bloques de médulos formativos:

Planificacién del trabajo.

Obtencion del molde en refractario.

Obtencion del modelo original en metal.
Reproduccion de modelos en cera.

Aleacién de metales.

Obtencion de modelos en metal.

Técnicas para la realizacion de piezas en zamak.

10. Duracion:
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11. Instalaciones:

11.1. Aula de clases teoricas:

m  Superficie: El aula tendra que tener un minimo de 30 m”. para grupos de 15 alumnos (2 m>. por alumno).

m  Mobiliario: Estara equipada con mobiliario docente para 15 plazas, ademas de los elementos auxiliares,
armario y libreria.

11.2. Instalaciones para practicas:

m  Superficie: local de unos 400 m? a 600m? repartidos en:

o Zona para la obtencion del molde en material refractario con maquinas de vibrado, vacio, licuadora,
mezcladora y horno.

o Zona para la reproduccion de modelos en cera y la obtencién del troquel en caucho.

o Zona para la obtencion de los modelos en metal con maquinas de inyeccion centrifuga.
o Zona para la obtencion de pieza en zamak.

lluminacién: con iluminacién natural o artificial.

Ventilacién: natural.

Mobiliario: mesas vy sillas para profesor y alumnos, armario y libreria; bancos de trabajo para el corte de
las piezas del arbol de metal.

La instalacién eléctrica cumplira las normas de baja tension y estara preparado de forma que permita la
realizacién de las practicas.

11.3. Otras instalaciones.
m  Un espacio minimo de 50 m? para despachos de direccion, sala de profesores y actividades de
coordinacion.
Una secretaria.
Aseos y servicios higiénicos-sanitarios en nimero adecuado a la capacidad del centro.
Suministro de agua potable para consumo e higiene personal



Los centros deberan reunir las condiciones higiénicas, acusticas, de habitabilidad y de seguridad exigidas
por la legislacion vigente y disponer de licencia municipal de apertura como centro de formacion.

12. Equipo y material:

12.1. Equipo y maquinaria:

2 Vulcanizadora.

3 Inyectora de cera.

1 Inyectora de zdmak.

2 Vibrador eléctrico.

2 Licuadora eléctrica

2 Bomba de vacio.

1 Horno de induccion.

1 Horno eléctrico.

5 Soldador a gas.

5 Bombona de gas butano.

4 Soldador eléctrico.

1 Maquina de inyector centrifugo.
1 Maquina de relleno centrifugo al vacio.
3 Peso electronico.

2 Balanza de precision.

12.2. Herramientas y utillaje:

Marcos.

Cilindros de diferentes tamanos.
Hormillas de diferentes tamafos.
Crisoles.

Alicates.

Tenazas de corte.

Bisturi.

Cizalla.

Mazo.

Tijeras.

Cepillo.

Limas.

Lijas.

Lingoteras.

Chapas metalicas inductoras.

"Y en general, los necesarios para realizar las practicas por los alumnos de forma simultanea".



12.3. Material de consumo:

Oro.

Plata.

Cobre.

Laton.

Hierro.

Alpaca.

Platino.

Cinc.

Plomo.

Zamak.

Peltre.

Aluminio.

Cera.

Parafina.

Resina termoplastica.
Caucho.

Plastico.
Escayola.

Yeso.

Bioxido de silicio.
Spray de silicona.
Benzol.
Plastelina.

Cinta de amianto.
Impresos.
Material de escritorio.

12.4. Material didactico.

A los alumnos se le proporcionara los medios didacticos y el material escolar, imprescindibles para el
desarrollo del curso.

12.5. Elementos de proteccion.

Guantes.

Gafas.

Tapones contra ruidos.
Mascarillas.

En el desarrollo de las practicas se utilizaran los medios necesarios de seguridad e higiene en el trabajo y
se observaran las normas legales al respecto.

13. Inclusién de nuevas tecnologias:

Inyectoras de cera automaticas.
Mezcladores eléctricos de liquidos refractarios.
Método de relleno centrifugo "METALGET":

o Vulcanizador de regulacidn de presion por gato hidraulico, para la reproducciéon en serie mediante
aleaciones que funden a temperaturas no altas.

o Centrifuga neumética "METALGET" para relleno.



m  Hornos de fusién con cuadros de mando programables.
m  Goma para troquel resistente a altas temperaturas.



DATOS ESPECIFICOS DEL CURSO

14. Denominacion del médulo n°1:

PLANIFICACION DEL TRABAJO. (Asociado a todas las U.C.) "Obtener el modelo original en metal";"Obtener
el negativo del arbol en refractario";"Obtener las piezas en metal";"Realizar la pieza en zamak".

15. Objetivo del médulo:

Planificar el conjunto de actividades necesarias para realizar su trabajo con iniciativa y responsabilidad,
identificando y seleccionando la informacién, medios técnicos y materiales necesarios.

16. Duracién del médulo:
20 horas.

17. Contenidos formativos del médulo:

A) Practicas

Clasificar los documentos requeridos segun el orden de utilizacion.

Rellenar la hoja de proceso.

Rellenar el impreso de consumo de materias primas.

Cumplimentar una ficha con terminologia propia de la industria de joyeria y bisuteria.
Cumplimentar la hoja de incidencias.

Clasificar las materias primas que intervienen en el proceso productivo.

Preparar y poner a punto los instrumentos y herramientas empleados en la fundicion.
Preparar las herramientas manuales para el ajuste de la maquinaria.

Preparar y poner a punto los instrumentos y herramientas para el vulcanizado.
Preparar y poner a punto los instrumentos y herramientas para la obtencién del molde refractario.
Preparar y poner a punto los instrumentos y herramientas para realizar el arbol de cera.
Preparar y poner a punto la vulcanizadora.

Preparar y poner a punto la inyectora de cera.

Preparar y poner a punto la bomba de vacio.

Preparar y poner a punto la estufa licuadora de cera.

Preparar y poner a punto el horno de induccion.

Preparar y poner a punto la maquina de inyector centrifugo.

Preparar y poner a punto la maquina de relleno centrifugo al vacio.

Preparar y poner a punto el horno de fusién de zamak.

Preparar y poner a punto la inyectora de zamak.

Preparar y poner a punto el bombo de vibrado.

Preparar y poner a punto las herramientas manuales para el corte de restos.

B) Contenidos tedricos

m  Caracteristicas y tipos de impresos:

Fichas de aleaciones.

Ordenes de fabricacion

Consumo de materiales.

Hoja de registro de entrada de materias primas.
Revisiéon de equipo, maquinaria y herramientas.
Resultados de produccién y calidad.
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o Incidencias del proceso.

Caracteristicas y tipos de documentos:

Instruccion de correccién de proceso.

Dosieres de mantenimiento de equipo e instrumentos.

Manuales de procedimientos de calidad.

Manuales de instruccion de la maquinaria.

Disposiciones internas de seguridad.

Inventario del material.

Listado de stock.

Materiales:

o Materias primas. Metales. Productos quimicos.
e C(Clasificacion.

o Almacenamiento y manipulacion de metales.

o Almacenamiento y manipulacién de productos quimicos.

Maquinaria:

o Maquinas, equipos e instalaciones de aleaciones.
e Preparacion y puesta a punto.

o Maquinas, equipos e instalaciones de obtencion de hilo.
e Preparacion y puesta a punto.

o Maquinas, equipos e instalaciones de fabricacién de cadenas.
e Preparacion y puesta a punto.

o Maquinas, equipos e instalaciones de soldadura de cadenas.
e Preparacion y puesta a punto.

o Maquinas, equipos e instalaciones de tratamientos superficiales de cadenas.
e Preparacion y puesta a punto.

o Maquinas, herramientas y equipos de terminaciéon y montaje.
e Preparacion y puesta a punto.
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C) Contenidos relacionados con la profesionalidad

Organizacion del trabajo, para secuenciar de manera légica la programacion de las tareas propias de su
cometido.

Participacién activa en el equipo de trabajo.

Colaboracién para conseguir los objetivos asignados al equipo del trabajo.
Direccion de los operarios a su cargo.

Adaptacion a los diferentes puestos implicitos en su competencia general.
Asimilacién de las directrices impuestas por una persona de nivel superior al suyo.

Comunicacion con los departamentos anexos al suyo, para conseguir los objetivos de forma
sincronizada.

Adaptacion a los posibles cambios tecnoldgicos y organizativos que puedan sufrir la empresa.
Iniciativa para proponer mejoras en el proceso productivo.

Calma y precisién en caso de alerta.

Responsabilidad en la prevencion de accidentes y enfermedades laborales.



14. Denominacion del médulo n°2:

OBTENCION DEL MOLDE EN REFRACTARIO (asociado a la U.C. 1y 2). "Obtener el modelo original en
metal";"Obtener el negativo del arbol en refractario".

15. Objetivo del médulo:

Conocer la técnica y maquinaria empleadas en el proceso para obtener, partiendo de modelos en cera, un
negativo del modelo original en material refractario.

16. Duracién del médulo:
75 horas.

17. Contenidos formativos del médulo

A) Practicas

Realizar la construccién del racimo de objetos de cera.

Preparar la mezcla del liquido refractario.

Preparar los instrumentos, herramienta y equipos para la obtencién del molde en refractario.
Ajustar, controlar y poner a punto la vibradora.

Ajustar, controlar y poner a punto la estufa licuadora de cera.

Ajustar, controlar y poner a punto la bomba de vacio.

Ajustar y poner a punto el horno de induccién.

Clasificar los moldes por tamafio y disefio de piezas del negativo

Realizar un mantenimiento basico de la maquinaria, herramientas y equipos.

B) Contenidos tedricos

m  Materias primas: productos quimicos y ceras.
o Propiedades fisico-quimicas de las ceras.
o Lenguaje quimico.
o Almacenamiento y conservacién de materias primas.
m  Técnicas especificas:
o Técnica de formacion del negativo en refractario.
o Técnica de extraccion del aire del refractario.
o Técnica de coccion del refractario.
o Técnica del retoque de modelos de cera.
m  Herramientas y utiles:
o Tipos.
o Caracteristicas.
o Procedimientos de utilizacion.
m  Control de calidad:
o Procedimientos e instrumentos de verificacién y control de calidad.

C) Contenidos relacionados con la profesionalidad

m  Organizacién del trabajo, para secuenciar de manera lgica la programacion de las tareas propias de su
cometido.
Participacion activa en el equipo de trabajo.
Colaboracién para conseguir los objetivos asignados al equipo del trabajo.



Direccion de los operarios a su cargo.
Adaptacion a los diferentes puestos implicitos en su competencia general.
Asimilacién de las directrices impuestas por una persona de nivel superior al suyo.

Comunicacién con los departamentos anexos al suyo, para conseguir los objetivos de forma
sincronizada.

Adaptacion a los posibles cambios tecnolégicos y organizativos que pueda sufrir la empresa.
Iniciativa para proponer mejoras en el proceso productivo.

Calma y precisién en caso de alerta.

Responsabilidad en la prevencion de accidentes y enfermedades laborales.
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14. Denominacion del médulo n°3:

OBTENCION DEL MODELO ORIGINAL EN METAL (asociado a la U.C. 1) "Obtener el modelo original en
metal".

15. Objetivo del médulo:

Obtener reproducciones en metal de los modelos de cera por medio de la inyeccidn centrifuga de metal en
el negativo del molde.

16. Duracién del médulo:
50 horas.

17. Contenidos formativos del médulo:

A) Practicas

Interpretar en la ficha técnica el tipo de aleacién a realizar.

Realizar el peso de metales para asegurar las proporciones de la aleacion.
Preparar los instrumentos, herramientas y equipos de medida.

Ajustar, controlar y poner a punto la maquina de inyector centrifuga.

Ajustar, controlar y poner a punto la maquina de relleno centrifugo al vacio.
Preparar las herramientas y equipos de corte.

Realizar el desenmoldado del molde refractario.

Clasificar las piezas en funcion de su disefio, tamafo y composicion de la aleacion.
Realizar un mantenimiento basico de la maquinaria, herramientas y equipo.

B) Contenidos tedricos

m  Materias primas: metales y productos quimicos.
o Propiedades fisico-quimicas de los metales.
o Estructura de los metales y tratamientos térmicos.
o Lenguaje quimico.
o Resistencia quimica de los metales.
m  Preparacion de aleaciones:
Tratamiento de aleaciones y temperatura de fusion.
Coloracion de aleaciones.
Tipos y caracteristicas de instrumentos de medida.
Técnicas de aleacion.
o Técnicas de recuperacion de metales.
m  Inyeccidn de metales:
o Temperatura del revestimiento y temperatura de contacto.
o Maquinas, equipos e instalaciones para la inyeccién centrifuga y/o relleno centrifugo al vacio.
o Principios de funcionamiento, parametros de operacion y control.
o Mantenimiento y conservacién de la maquinaria.
m  Herramientas y utiles:
o Tipos.
o Caracteristicas
o Procedimientos de utilizacion.
m  Control de calidad de las piezas obtenidas:
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o Procedimientos e instrumentos de verificacion y control del proceso.
o Control de calidad.

C) Contenidos relacionados con la profesionalidad.

m  Organizacién del trabajo, para secuenciar de manera lgica la programacion de las tareas propias de su
cometido.

Participacion activa en el equipo de trabajo.

Colaboracién para conseguir los objetivos asignados al equipo del trabajo.

Direccion de los operarios a su cargo.

Adaptacion a los diferentes puestos implicitos en su competencia general.

Asimilacién de las directrices impuestas por una persona de nivel superior al suyo.

Comunicacién con los departamentos anexos al suyo, para conseguir los objetivos de forma
sincronizada.

Adaptacion a los posibles cambios tecnoldgicos y organizativos que puedan sufrir la empresa.
Iniciativa para proponer mejoras en el proceso productivo.

Calma y precision en caso de alerta.

Responsabilidad en la prevencion de accidentes y enfermedades laborales.
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14. Denominacion del médulo n°4:

REPRODUCCION DE MODELOS EN CERA (asociado a la U.C. 2) "Obtener el negativo del arbol en
refractario”.

15. Objetivo del médulo:

Conocer las fases, técnicas y maquinaria que intervienen en el proceso de obtencion del molde y
reproduccién de modelos en cera.

16. Duracién del médulo:
75 horas.

17. Contenidos formativos del médulo

A) Practicas

Interpretar en la ficha técnica el tipo de pieza a reproducir.

Realizar la alimentacion de la inyectora.

Ajustar, controlar y poner a punto la vulcanizadora.

Ajustar, controlar y poner a punto la inyectora de cera.

Preparar los equipos, herramientas y Utiles para el vulcanizado.

Preparar los equipos, herramientas y Utiles para la inyectora.

Realizar el ajuste en el marco de las ldminas de caucho y modelo en metal para el vulcanizado.
Realizar la extraccion del modelo metalico del troquel.

Preparar las herramientas y Utiles para el corte del troquel.

Clasificar los moldes por su disefio en negativo y tamanio.

Realizar un mantenimiento basico de la maquinaria, herramientas y equipos.

B) Contenidos tedricos

m  Materias primas:

o Tipos de ceras: caracteristicas e intervalos de fusion.
o Coloracion de ceras.

o Plasticos y cauchos para vulcanizado: preparacion.

o Disolventes.

m  Técnicas especificas:

Técnica de fabricacion del troquel de goma.

Técnica de corte del troquel de goma.

Técnica de reproduccion de objetos de cera.

Realizacién de modelos de cera en serie.

Técnica de retoque de modelos de cera

m  Maquinas, herramientas y utiles para el vulcanizado.
o Principios de funcionamiento, parametros de operacion y control.
o Mantenimiento y conservacion.

m Instalaciones para la realizacion del vulcanizado y reproduccion de modelos de cera:
o Conservacion y limpieza.
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m  Control de calidad en el vulcanizado:
o Procedimientos e instrumentos de verificaciéon y control del proceso.
o Control de calidad.

C) Contenidos relacionados con la profesionalidad

m  Organizacion del trabajo, para secuenciar de manera logica la programacion de las tareas de obtencion
de tintes.

Participacién activa en el equipo de trabajo.

Colaboracién para conseguir los objetivos asignados al equipo del trabajo.

Direccidn de los operarios a su cargo.

Adaptacion a los diferentes puestos implicitos en su competencia general.

Asimilacién de las directrices impuestas por una persona de nivel superior al suyo.

Comunicacién con los departamentos anexos al suyo, para conseguir los objetivos de forma
sincronizada.

Adaptacion a los posibles cambios tecnoldgicos y organizativos que puedan sufrir la empresa.
Iniciativa para proponer mejoras en el proceso productivo.

Calma y precisién en caso de alerta.

Responsabilidad en la prevencion de accidentes y enfermedades laborales.

14



14. Denominacion del médulo n°5:

ALEACION DE METALES (asociado a la U.C. 1y 3) "Obtener el modelo original en metal";"Obtener las
piezas en metal"

15. Objetivo del médulo:

Conocer las propiedades de los metales y aleaciones utilizados en joyeria y bisuteria y los instrumentos y
herramientas que intervienen en el proceso.

16. Duracién del médulo:
100 horas.

17. Contenidos formativos del médulo:

A) Practicas

Interpretar en la ficha técnica el tipo de aleacién a realizar.

Realizar el peso de metales para asegurar las proporciones de la aleacion.

Preparar los instrumentos, herramientas y equipos de medida.

Preparar los equipos, herramientas y utiles de fusion de metales.

Clasificar las aleaciones en funcion de su composicion.

Realizar aleaciones de metales para joyeria siguiendo la ley de metales preciosos.

Realizar aleaciones para bisuteria.

Convertir quilates a mm., gramos a pesos Troy, gramos a pennyweights, decimales de pulgada a mm.
y °C a °F.

Realizar la desoxidacion de un lingote.

B) Contenidos tedricos

Materias primas: metales y productos quimicos (depurantes y fundentes).
Propiedades fisico-quimicas de los metales.

Ensayos y analisis de los metales preciosos.

Ley de metales preciosos.

Tipos y caracteristicas de fundentes.

Lenguaje quimico.

Estructura de los metales y tratamientos térmicos.

Resistencia quimica de los metales.

Preparacion de aleaciones:

Tratamiento de aleaciones y temperatura de fusion.

Coloracion de aleaciones.

Tipos y caracteristicas de instrumentos de medida.

Ley sobre metales preciosos.

Técnicas de aleacion.

Equipos, instrumentos y herramientas para la realizacién de la aleacion.
e Tipos.

e Principios y caracteristicas.

Técnicas de blanqueado, decapado y desoxidacion.

o Técnicas de recuperacion de metales preciosos.
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C) Contenidos relacionados con la profesionalidad

m  Organizacion del trabajo, para secuenciar de manera légica la programacion de las tareas propias de su
cometido.

Participacién activa en el equipo de trabajo.

Colaboracién para conseguir los objetivos asignados al equipo del trabajo.

Direccion de los operarios a su cargo.

Adaptacion a los diferentes puestos implicitos en su competencia general.

Asimilacién de las directrices impuestas por una persona de nivel superior al suyo.

Comunicacién con los departamentos anexos al suyo, para conseguir los objetivos de forma
sincronizada.

Adaptacion a los posibles cambios tecnolégicos y organizativos que pueda sufrir la empresa.
Iniciativa para proponer mejoras en el proceso productivo.

Calma y precisién en caso de alerta.

Responsabilidad en la prevencion de accidentes y enfermedades laborales.
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14. Denominacion del médulo n°6:

OBTENCION DE MODELOS EN METAL (asociado a las U.C. 1 y 3) "Obtener el modelo original en
metal";"Obtener las piezas en metal".

15. Objetivo del médulo:

Obtener reproducciones de las piezas en metal para joyeria y/o bisuteria, empleando la maquina de inyeccién
centrifuga y/o la maquina de relleno centrifugo al vacio y dejarlas preparadas para su posterior acabado.

16. Duracién del médulo:
75 horas.

17. Contenidos formativos del médulo:

A) Practicas

Interpretar en la ficha técnica el tipo de aleacién a realizar.

Realizar el peso de metales para asegurar las proporciones de la aleacion.
Preparar los instrumentos, herramientas y equipos de medida.

Ajustar, controlar y poner a punto la maquina de inyector centrifuga.

Ajustar, controlar y poner a punto la maquina de relleno centrifugo al vacio.
Preparar las herramientas y equipos de corte.

Realizar el desenmoldado del molde refractario.

Clasificar las piezas en funcion de su disefio, tamafo y composicion de la aleacion.
Realizar un mantenimiento basico de la maquinaria, herramientas y equipo.

B) Contenidos tedricos

Materias primas: metales y productos quimicos.

o Propiedades fisico-quimicas de los metales.

o Estructura de los metales y tratamientos térmicos.

o Lenguaje quimico.

o Resistencia quimica de los metales.

Preparacion de aleaciones:

Tratamiento de aleaciones y temperatura de fusion.

Coloracion de aleaciones.

Tipos y caracteristicas de instrumentos de medida.

Técnicas de aleacion.

o Técnicas de recuperacion de metales.

Inyeccion de metales:

o Temperatura del revestimiento y temperatura de contacto.

o Maquinas, equipos e instalaciones para la inyeccién centrifuga y/o relleno centrifugo al vacio.
e Principios de funcionamiento, parametros de operacién y control.
e Mantenimiento y conservacion de la maquinaria.

Herramientas y utiles:

o Tipos.

o Caracteristicas

o Procedimientos de utilizacion.

Control de calidad de las piezas obtenidas:

o Procedimientos e instrumentos de verificaciéon y control del proceso.
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o Control de calidad.

C) Contenidos relacionados con la profesionalidad

m  Organizacién del trabajo, para secuenciar de manera lgica la programacion de las tareas propias de su
cometido.

Participacion activa en el equipo de trabajo.

Colaboracioén para conseguir los objetivos asignados al equipo del trabajo.

Direccion de los operarios a su cargo.

Adaptacion a los diferentes puestos implicitos en su competencia general.

Asimilacién de las directrices impuestas por una persona de nivel superior al suyo.

Comunicacién con los departamentos anexos al suyo, para conseguir los objetivos de forma
sincronizada.

Adaptacion a los posibles cambios tecnoldgicos y organizativos que puedan sufrir la empresa.
Iniciativa para proponer mejoras en el proceso productivo.

Calma y precision en caso de alerta.

Responsabilidad en la prevencion de accidentes y enfermedades laborales.
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14. Denominacion del médulo n°7:

TECNICAS PARA LA REALIZACION DE PIEZAS EN ZAMAK (asociado a la U.C. 4). "Realizar la pieza en

zamak".

15. Objetivo del médulo:

Saber montar y desmontar moldes en la maquinaria de inyeccién de zamak y realizar los trabajos de fundicion
y recogida de la produccion, operando las maquinas y herramientas y conociendo las posibilidades de
produccion de las instalaciones, controlando el proceso con el fin de obtener el producto con las

caracteristicas de calidad y produccién requerida.

16. Duracién del médulo:
100 horas.

17. Contenidos formativos del médulo:

A) Practicas

Interpretar los planos de montaje.

Identificar la simbologia hidraulica y neumatica en el molde y en la maquina.
Identificar los dispositivos eléctricos en el montaje de moldes.

Utilizar las herramientas manuales.

Operar la maquinaria de cambio de moldes.

Efectuar cambios de moldes en inyectoras.

Utilizar los sistemas para la comprobacién de los ajustes de los moldes.
Desmontar moldes.

Clasificar y almacenar los distintos tipos de moldes.

Interpretar las 6rdenes de fabricacién para determinar el tipo de inyeccion que se va a realizar.
Alimentar las tolvas para la fusion.

Programar los parametros de fusion.

Programar los parametros de funcionamiento para la fundicion del zamak.
Realizar la inyeccion.

Utilizar las herramientas manuales.

Utilizar las herramientas de desbarbado y acabado.

Cumplimentar impresos sobre la informacién del proceso.

Realizar cambios de elementos desbastados de la maquinaria en caso necesario.
Efectuar el control del mantenimiento de primer nivel de la maquinaria.

B) Contenidos tedricos

Fisica aplicada:

o Mecanica aplicada.

o Hidraulica y neumatica.

o Dispositivos eléctricos.

Dibujo Técnico.

o Vistas y secciones.

o Analisis de planos de conjuntos mecanicos, hidraulicos y neumaticos.
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Moldes y matrices.

o Tipos. Caracteristicas fundamentales.
Materias primas:

o Acero, aluminio, cobre, zinc y aditivos.

o Identificacion de materiales y medidas sencillas directas de propiedades fisicas de las materias
primas.

Procesos de fusiéon y colada.

Tipos de fusion.

Procedimientos y parametros de fusion.

Maquinas, equipos e instalaciones empleados en fusion y colada:
Sistemas de alimentacion, recogida y calefaccion.

Principios de funcionamiento. Parametros de utilizacion y control.
Mantenimiento y conservacion de la maquinaria.

Utiles y herramientas para la realizacién de los acabados:

o Tipos. Caracteristicas.

o Procedimientos de utilizacion.

C) Contenidos relacionados con la profesionalidad

Buena disposicion de trabajo, para obtener los resultados previsto.

Integrarse en un equipo de trabajo productivo, a fin de conseguir los objetivos de la empresa.
Relacionarse con los demas departamentos ajenos al suyo.

Mantener comunicaciones directa con su inmediato superior, informandole de las incidencias del proceso.
Proponer mejoras en el proceso productivo, a fin de rentabilizar la linea de produccion.

Adaptarse a diferentes puestos de trabajo dentro de su competencia general.

Adaptarse a posibles cambios tecnoldgicos y organizativos que puedan sufrir la empresa.

Mantener limpio y ordenado el area del trabajo.

Calma y precision en caso de alerta.

Responsabilidad en la prevencion de accidentes y enfermedades laborales.
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