IGPM40- CONFECCIONADOR DE ETIQUETA Paginal de7

PROGRAMA DE CURSO DE FORMACION PROFESIONAL OCUPACIO NAL

CONFECCIONADOR DE ETIQUETAS

[DATOS GENERALES DEL CURSO] [DATOS ESPEGFICOS DEL CURSQ]

DATOS GENERALES DEL CURSO

1. EAI\/IILIA PROFESIONAL: INDUSTRIAS GRAFICAS
AREA PROFESIONAL: POSTIMPRESION/MANIPULADOS

2. DENOMINACION DEL CURSO: CONFECCIONADOR DE ETIQUETAS
3. CODIGO: IGPM40

4. TIPO: OCUPACION

5. OBJETIVO GENERAL

Al finalizar el curso, el participante estara cafzao para efectuar todas las operaciones
necesarias para la confeccion de etiquetas, conimgresion, asi como realizar manipulados
de papel para su obtencién, sean adhesivas ombgj& o en bobina.

6. REQUISITOS DEL PROFESORADO

6.1. Nivel académico
Titulacion universitaria o, en su defecto, capaida profesional equivalente, en la
ocupacion relacionada con el curso.

6.2. Experiencia profesional
Tres afios de experiencia en la ocupacion.

6.3. Nivel pedagdgico
Formacion metodologica o experiencia docente.

7. REQUISITOS DE ACCESO DEL ALUMNO

7.1. Nivel académico o de conocimientos generales
Titulacion universitaria o, en su defecto, capaofa profesional equivalente, en la
ocupacion relacionada con el curso.

7.2. Nivel profesional o técnico
Ninguno en especial. No obstante, tendran prefexemcel proceso de seleccion
guienes tengan formacion o experiencia profesimationada en las artes graficas.

7.3. Condiciones fisicas
o Sentido correcto de la vista aunque sea compensada.
o Discriminacién cromatica.
o Fuerza fisica.
o Destreza manual.
o Integridad funcional de los miembros superiorasferiores
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8. NUMERO DE ALUMNOS
15.
9. RELACION SECUENCIAL DE MODULOS FORMATIVOS

o Preparacion para confeccionar etiquetas.

o Realizacion de la tirada de etiquetas.

e Mantenimiento preventivo.

e Control de calidad en la confeccién de etiquetas.

10. DURACION

Practicas horas
Contenidos teoricos horas
Evaluaciones horas
Duracion total 440 horas

11. INSTALACIONES

11.1. Aula de clases teoricas
o Superficie: 2m2 por alumno.
o Mobiliario: Estaraequipada con mobiliario docente para 15 plazaguteress adultos
un profesor, ademas de los elementos auxiliares.
o Dispondréa de las correspondientes instalacionegaidacion e iluminacion, adaptadas
a la normativa vigente.

11.2. Instalaciones para practicas

o Superficie: 100 m2.
lluminacién: Uniforme de 300 a 350 lux.
Ventilacion: Natural o artificial, de 4 renovaci@ngor hora, como minimo.
Temperatura: de 18° a 25° C.
Instalacién eléctrica trifasica de 360 V que cun@laormativa y, preparada de forma
gue permita la realizacion de las practicas.

O O O O

11.3. Otras Instalaciones
o Almacén de papel.
Almacén de colas y tintas.
Almacén de varios (materiales y herramientas).
Contenedor de residuos.
Un espacio minimo de 50 m2 para despachos de dine@sala de profesores y
actividades de coordinacion.
Una secretaria.

o Aseos Yy servicios higiénicos sanitarios en numdexaado a la capacidad del centro.
Los centros deberan reunir las condiciones higaéniacusticas, de habitabilidad y de
seguridad, exigidas por la legislacion vigenteispdner de licencia municipal de apertura
como centro de formacion.

O O O O

o

12. EQUIPO Y MATERIAL

12.1. Equipo
o 1 Maquina para confeccionar etiquetas con impresion
o 1 Méquina para confeccionar etiquetas sin imjon.
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Conjuntos cambiables.
1 Carretilla portabobinas.
1 Retractiladora.

o O O
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. Herramientas y utillaje
Herramientas especificas para montar y desmontgurttos cambiables.
Herramientas para el mantenimiento preventivo.
Herramientas convencionales (llaves fijas, alicatetillos, cutter, etc.).
1 Higrometro de bobina.
1 PapirGmetro.
1 Pie de rey.
1 Calibrador.
1 Metro.

O O O O O O O O
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. Material de consumo
Bobinas de papel.
Colas.
Tintas.
Disolventes.
Cajas de embalajes.
Lubricantes.
Trapos.
Utiles y material de limpieza.
Ropa de trabajo adecuada.

O O 0O 0O 0O O O O O
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. Elementos de proteccion
Instalaciones y equipos homologados y protegidos.
Seguimiento estricto de las normas de seguridagienie.
Protectores auditivos.
Correcta renovacion del aire.
Ropa de trabajo adecuada.

O

O O O O

12.5. Material didactico
A los alumnos se les proporcionaran los mediosctiitt#s y el material escolar
imprescindibles para el desarrollo del curso.

13. INCLUSION DE NUEVAS TECNOLOGIAS

En el curso se tendran en cuenta las nuevas tggaslen:
o Automatizacion de las maquinas de confeccion dgietas.
o Parametros informatizados.

DATOS ESPEQFICOS DEL CURSO

14. DENOMINACION DEL MODULO:
PREPARACION PARA CONFECCIONAR ETIQUETAS.

15. OBJETIVO DEL NODULO:
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Al finalizar este médulo, el participante sera @aga preparar las materias primas y ajustar la
maquina de confeccion de etiquetas, para la readizale la tirada.

16. DURACION DEL MODULO:

120 Horas

17. CONTENIDO FORMATIVO DEL MODULO.

A) Practicas

O

O O 0O 0O O O 0O O O O O O O

Ajustar y poner a punto los elementos auxiliares.
Poner a punto los elementos intercambiables.
Limpiar y conservar los materiales y utensilios.
Revisar los elementos intercambiables, angulogynals.
Controlar la humedad en las bobinas de papel.
Poner medidas en la maquina.

Reajustar la maquina segun materiales.

Tirar y revisar las pruebas iniciales de las etiagie
Cargar la maquina.

Colocar los conjuntos intercambiables.

Rectificar los fallos detectados en las pruebas.
Realizar la puesta a punto de la maquina.
Ajustar la bobina de papel.

Calcular los tiempos de preparacion.

B) Contenidos tedricos

O

O O O O O O O O O

Formas de almacenaje de bobinas de papel.

Formas de almacenaje de conjuntos intercambiables.

Conjuntos intercambiables y auxiliares de postisiprey manipulados.
Materias primas para la confeccion de etiquetas.

Méaquinas de confeccion de etiquetas.

Calibracion de grosores y presiones.

Resistencias y tensiones de las bobinas.

Célculo de tiempos en la preparacion.

Técnicas de impresion de etiquetas.

Valoracién de pruebas de etiquetas.

C) Contenidos relacionados con la profesionalidad

O
O

Precision en los ajustes de la maguina de confedsdétiquetas.

Organizacion para el seguimiento de las 6rdenéaleacion.

Vision global e integrada del proceso de confecd@etiquetas y manipulados
auxiliares.

Habilidad mecéanica para montar y desmontar mecasignelementos intercambiables.
Concentracion, precision y percepcion de difereneralas distintas operaciones de
confeccion de etiquetas.

Planificacion de las tareas de preparacion de guma.

Cumplimiento de las érdenes de fabricacion.

14. DENOMINACION DEL MODULO:

REALIZACION DE LA TIRADA DE ETIQUETAS

15. OBJETIVO DEL NODULO:
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Al finalizar este médulo, el participante estarpamtado para realizar la tirada de etiquetas,
controlando la velocidad, las presiones, los emosa la nitidez en el corte.

16. DURACION DEL MODULO:
120 Horas
17. CONTENIDO FORMATIVO DEL MODULO.

A) Practicas

o Controlar las presiones de las maquinas.
Controlar y regular la aspiracion y el soplado.
Comprobar la impresion de las etiquetas.
Verificar los niveles y funcionamiento de la maguin
Evacuar las bobinas impresas.

O O O O

B) Contenidos teoricos

Funcionamiento de la maquina de confeccion de etiigu
Verificacidon de las presiones y de los cortes.

Impresion de etiquetas.

Compresores para maquinas de confeccién de etqjueta

o

O O O

C) Contenidos relacionados con la profesionalidad
o Resistencia y fuerza fisica para la carga y evagnate las materias primas y conjur
intercambiables en las maquinas de confeccionigestas.
o Adaptacioén a los nuevos procesos productivos eimdasstrias graficas.
o Pulcritud y limpieza para evitar impurezas en edpicto acabado.
o Cumplidor de las normas y plazos de entrega.

14. DENOMINACION DEL MODULO:
MANTENIMIENTO PREVENTIVO.
15. OBJETIVO DEL MODULO:

Al finalizar este médulo, el participante sera @a@a controlar y ejecutar correctamente el
mantenimiento preventivo de las maquinas, de aousrd la ficha técnica de la empresa 'y
aplicando las normas de seguridad e higiene.

16. DURACION DEL MODULO:
120 Horas
17. CONTENIDO FORMATIVO DEL MODULO.

A) Préacticas
o Interpretar las instrucciones de mantenimiento.
Seguir la normativa de seguridad en los dispostdela maquina.
Eliminar los residuos respetando la normativa.
Engrasar las maquinas.
Aplicar las normas de seguridad en el almacenajggel, cartdn, plasticos y colas.
Rellenar la ficha de mantenimiento de la maquina.
Detectar y solucionar pecfias aveias eéctricas

O O O O O O
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o Detectar y solucionar pequefas averias mecanicas.

B) Contenidos tedricos
o Nociones de inglés técnico.
Caracteristicas y aplicacion de lubricantes.
Normativa de seguridad.
Normativa de higiene.
Normativa sobre eliminacion de residuos.
Normativa de seguridad en el almacenaje de pagefyrg plasticos y colas.
Nociones elementales de electricidad.
Nociones elementales de mecanica.
Herramientas y utensilios de mantenimiento.

O O 0O 0O O 0O O O

C) Contenidos relacionados con la profesionalidad
o Responsabilidad en el cumplimiento estricto deolanativa.
Minuciosidad en el engrase.
Pulcritud y limpieza para evitar impurezas en ebpicto acabado.
Adaptacion a nuevos procesos productivos seglantavacion tecnoldgica del sector.

o O O

14. DENOMINACION DEL MODULO:
CONTROL DE CALIDAD EN LA CONFECCION DE ETIQUETAS.
15. OBJETIVO DEL MODULO:

Al finalizar este modulo, el participante estarpamtado para controlar la calidad de la
confeccion de etiquetas.

16. DURACION DEL MODULO:
80 Horas
17. CONTENIDO FORMATIVO DEL MODULO.

A) Practicas

o Comprobar las medidas y formas de las etiquetas.
Comprobar el encolado de las etiquetas.
Controlar la calidad de las materias primas.
Controlar la uniformidad de la tirada.
Elaborar informes de calidad.

O O O O

B) Contenidos teoricos
o Estandares de calidad en la confeccion de etiquetas
o Resistencias y caracteristicas de las colas parsetds.
o Sistemas de medicidn en industrias graficas.
o Elaboracion de informes de calidad.

C) Contenidos relacionados con la profesionalidad
o Iniciativa en la resolucién de defectos o problesras| producto acabado.
o Controlando y cumpliendo la normativa de segurigl&iiene.
o Midiendo y controlando los "perdidos” o defectuosos
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