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PROGRAMA DE CURSO DE FORMACION PROFESIONAL OCUPACIO NAL

MONTADOR ELECTROMECANICO

[DATOS GENERALES DEL CURSO] [DATOS ESPEGFICOS DEL CURSQ]

DATOS GENERALES DEL CURSO

1. FAMILIA PROFESIONAL: INDUSTRIAS DE FABRICACION DE EQUIPOS
ELECTROMECANICOS
AREA PROFESIONAL: MECANICA

2. DENOMINACION DEL CURSO: MONTADOR ELECTROMECANICO
3. CODIGO: FEMI90

4. TIPO: OCUPACION

5. OBJETIVO GENERAL

Al finalizar el curso, el Montador electromecansaya capaz de realizar operaciones de
montaje de accesorios y dispositivos electromeoérmceparando el utillaje complementario,
siguiendo las instrucciones indicadas en los doatwsgécnicos, en condiciones de calidad y
seguridad idéneas.

6. REQUISITOS DEL PROFESORADO

6.1. Nivel académico
Titulacion universitaria adecuada (Preferentembrgenieria Técnica o similar).
Capacitacion profesional equivalente a la ocupadéaircurso.

6.2. Experiencia profesional
Tres afios de experiencia laboral en la ocupacion.

6.3. Nivel pedagdgico
Formacion metodologica y experiencia docente.

7. REQUISITOS DE ACCESO DEL ALUMNO

7.1. Nivel académico o de conocimientos generales
E.G.B.: Certificado de escolaridad.
E.P.O.
F.P.R.: F.P.1 Metal / Mecanica o Médulo II.
F.P.1 Electricidad o Médulo 11.
F.P.O.: Auxiliar de Mantenimiento Mecanico.
Auxiliar de Electricista.
Auxiliar de Montajes Electrénicos.

7.2. Nivel profesional o técnico

Dos afios de experiencia laboral en el sector p&a@BEy E.P.O.
Un &fo de experiencia laboral en el sector para F.PthIM#&led@nica o Electricidad
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Médulo Il.
Sin experiencia laboral en el sector para F.P.&i{lan de mantenimiento mecanico,
Auxiliar electricista o Auxiliar de montajes elamicos).

7.3. Condiciones fisicas
Agudeza visual y auditiva, destreza manual, didodgion tactil, integridad fisica,
fuerza, destreza digital, aptitud mecanica

8. NUMERO DE ALUMNOS
15.
9. RELACION SECUENCIAL DE MODULOS FORMATIVOS

e Soldeo con arco eléctrico.
e Mecanizado y montaje de equipos electromecanicos.
e Reparacion de equipos eléctricos y electrénicos.

10. DURACION

Practicas 360 horas
Contenidos teoricos 165 horas
Evaluaciones 30 horas
Duracion total 555 horas

11. INSTALACIONES

11.1. Aula de clases teoricas
o Superficie: 2 m2 por alumno.
o Mobiliario: estara equipada con mobiliario docepaea 15 plazas, ademas de los
elementos auxiliares.

11.2. Instalaciones para practicas

o Superficie: 300 m2.

o lluminacion: natural o artificial 600 a 1000 lux.

o Ventilacion: normal, con temperatura ambiente adeau

o Toma de agua y aire comprimido.

o Mobiliario: el necesario para la realizacion degdedcticas programadas.
El acondicionamiento eléctrico debera cumplir lasmas de baja tengidy estar preparado
forma que permita la realizacion de las practicas.

11.3. Otras Instalaciones
o Aseos Yy servicios higiénico-sanitarios en numeexraddo a la capacidad del centro.
o Almacén de 20 m2, con suelo de hormigén, ventitacid@tural, y con estanterias
metalicas y armarios para herramientas.
o Las aulas y talleres deberan reunir las condicibigiénicas, acsticas, de habitabilide
y de seguridad, exigidas por la legislacion vigente

12. EQUIPO Y MATERIAL

12.1. Equipo
8 Bancos de trabajo bipersonal con tornillo detaglsr, provisto de los siguientes
elemento:
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= 2 Bases de enchufe tripolar.

= 2 Bases de enchufe bipolar.

= 1 Interruptor magnetotérmico trifasico de 15 A.

» 3 Portaldmparas de sefalizacion de fases.

= 1 Fuente de alimentacion de c.c.

= 1 Interruptor bipolar.

= 2 Portafusibles y fusibles calibrados para protetde alimentacion en c.a. a la
fuente.

= 1 Voltimetro para c.c. escala 0-50 V, bisel de 72xnm. clase 1,5 para montaje
inclinado.

= Tornillo de banco de sujecion.
1 Taladro de sobremesa con capacidad de brocastie T&amm. de longitud.
1 taladro eléctrico portatil, de percusion, congimmocas incorporado, dos velocidades,
capacidad de broca de hasta 10 mm. de longitudnpiat minima de 350 W conexién a
220 V.
8 polimetros portatiles.
1 Tacémetro hasta 10.000 r.p.m.
8 Cajas metalicas portaherramientas de 500x240x2d0con candado y llave.
8 Juegos de limas.
1 Muela esmeril.
8 Juegos de brocas.
8 Tijeras de electricista de 6".
5 Matrtillos de bola de 350 gramos.
5 Mazos de plastico.
8 Alicates de boca plana.
8 Alicates universales.
5 Juegos de llaves fijas de 6 a 15.
8 Juegos de destornilladores/atornilladores.
8 Destornilladores buscapolos hasta 500 V.
3 Variadores de velocidad.
3 motores de c.a.
1 Electroesmeriladora con base de columna y aspirad
2 Electroesmeriladoras portatiles.
1 Tronzadora.
2 Bancos de trabajo con tornillo de ajustador.
1 Sierra alternativa de 14".
7 Grupos de soldadura por arco, con equipo completo
7 Banquetas metalicas para soldadura.
7 Mesas de soldadura eléctrica.
1 Horno para secado de electrodos.
1 Torno.
7 Pantallas-biombo para aislar puestos de trabajo.
1 Fresadora.
1 Prensa de husillo de puente entero.
7 Cabinas con extraccion forzada de humos.
1 Armario metalico para herramienta.
1 Estanteria de 3 mts.
1 Cizalla de palanca de sobremesa.
1 Prensa exceéntrica.
1 Compresor de aire comprimido con depdsito.
2 Centrales oleo-hidraulicas con grupo moto-bondgosdito limitador y manometro.
16 Cilindros neumaticos de doble efecto.
4 Cilindros neumaticos de simple efecto.
5 Valvulas 3/2 manual muelle.
10 Valvulas 46 5/2 doble pilotaje neuético.
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5 Grupos FRL.

5 Reductores de presion.

10 Reguladores de caudal.

20 Vélvulas 3/2 rodillo-muelle (finales de carrera)

10 Valvulas selectoras de circuito.

15 Electrovalvulas 4 6 5/2.

3 Convertidores de sefial neumatico-eléctrico.

10 Cilindros hidraulicos de doble efecto.

2 Motores hidraulicos.

5 Valvulas hidraulicas 4/3 centro cerrado, accioeato manual.

3 Valvulas hidraulicas 4/3 centro tandem.

3 Electrovalvulas hidraulica 4/3 centro cerrado.

5 Electrovélvulas hidraulicas 4/3 centro abierto.

5 Electrovélvulas hidraulicas 4/3 centro tAndem.

2 Regulador de caudal compensado en presion.

2 Valvula de seguridad simple.

2 Valvula de descarga.

2 Marmoles de trazado de fundicion con superfietificada.

2 Gramil de alturas de precision, apreciacion o2

3 Motores de c.a.

3 Variadores de velocidad.

1 Maquina manual para curvado de tubos.

1 Maquina manual para cortado de tubos.

8 Fuentes de alimentacion dobles simétricas 0-3DA/,Regulables, estabilizadas, con
proteccion contra sobrecargas, utilizables comotasindependientes, simétricas,
serie, paralelo y tracking. Dotadas de voltimeteomperimetro. Salida ajustable de
forma continua entre 0 y 30 V. Corriente de safilstable desde 10 mA hasta 1 A.
Dispondran de una salida fijade 5V 2 A.

1 Taladro eléctrico portatil 500 W. Velocidad reghle, con capacidad de broca de
hasta 10 mm. g, alimentacion 220 V 50 Hz, con gepartical de columna para
sobremesa.

1 Taladro eléctrico miniatura. Capacidad de brastah2,5 mm. , fuente de Vcc.
variable para control de velocidad, conjunto decdsaminiatura de precision, soporte
vertical.

1 Electroesmeriladora de sobremesa. Dos piedrasrderil de 15 cm. , grano 100 y 40,
2.800 r.p.m., 220 V 50 Hz.

8 Multimetros anal6gicos 20.000 /V. Alcances madmécc. 1.000 V, Vca. 2.500 V,
Icc. 5 A, Icc. 2,5 A. Medida de resistencia: xX.20 - x 100 - x 1.000.

15 Soldadores de estafio manuales 35 W, 220 V quntso

1 Transformador giratorio. Sistema variac. Tengdtmada 220 V. Salida 0 - 260 V. 5A.
1 Fuente de alimentacion 440 V. 100 mA.

2 Bancos de pruebas y experiencias electro-ole@uhlidas, provisto de un control con
bomba de cilindrada variable por compensador d&dnre regulador manual de
maxima cilindrada, con un equipo completo de cilsd electro-valvulas, manometros,
reductores, compresor de aire, etc.

2 Entrenador o panel educativo para montaje daitasneumaticos.

12.2. Herramientas y utillaje
Herramientas de torno.
Herramientas de fresa.
Rasquetas.
Extractores.

Pica.

Llaves dinamométricas.
Gramil.

O O O 0O 0O O O
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Compas de trazado.
Escariadores para taladro vertical.
Pinzas de soldadura por arco.
Desoldador de estafio.
Soporte de soldador.
Micrémetro o Palmer.
Goniémetro.
Marmoles.
Mandmetro.
Mira fondos.
Pie de rey.
Cinta métrica.
Pela cables.
Llave de montaje.
Sargento.
Cinceles.
Engastadores de terminales.
Arco de sierra.
Corta hilos.
Yunque.
Mallo.
Remachadora manual.
Machos de roscar.

o Cojinetes de roscar.
Se utilizaran los necesarios, y en cantidad sulfiejgara ser ejecutadas las practicas por los
alumnos de forma simultanea.

O 0O 0O 0O 0O OO OO O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOoOOoOOoOOoOOoOOoOoOo
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. Material de consumo
Estafio con nucleo de resina 60 /40.
Aceros aleados.
Aceros inoxidables.
Cauchos sintéticos.
Sellantes y materiales para juntas.
Electrodos.
Cinta aislante.
Aislantes eléctricos.
Adhesivos, pegamentos, colas.
Siliconas.
Trapos.
Cable de cobre recubierto.
Material eléctrico.
Bornes, regletas, tornilleria.
Electro-distribuidores.
Relés.
Tubo.
Perfiles.
Decapante para soldadura.

O 0O 0O 0O 0O 0O 0O OO O O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O O0O0

12.4. Material didactico
A los alumnos se les proporcionaran los mediosctiitt#s y el material escolar
imprescindible, para el desarrollo del curso.

12.5. Elementos de proteccion

15 Gafas.
15 Pares de Guant
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15 Caretas protectoras.

15 Mandiles.

En el desarrollo de las practicas se utilizardnrieslios necesarios de seguridad e
higiene en el trabajo y se observaran las norngadds al respecto.

13. INCLUSION DE NUEVAS TECNOLOGIAS

En este curso, no se contempla la introducciérudeas tecnologias.

DATOS ESPEQFICOS DEL CURSO

14. DENOMINACION DEL MODULO:
SOLDEO CON ARCO ELECTRICO
15. OBJETIVO DEL MODULO:

Al finalizar el modulo, el alumno aplicara soldaasien estructuras ligeras de acero suave con
electrodo revestido, teniendo en cuenta herransgatpipos y métodos.

16. DURACION DEL MODULO:
60 Horas.
17. CONTENIDO FORMATIVO DEL MODULO.

A) Préacticas
Soldar al arco eléctrico soportes, siguiendo lasueciones contenidas en la
documentacion técnica, realizando las operaciagegestes:
= Preparar las superficies a soldar.
Posicionar las piezas.
Seleccionar el material y diametro del electrodo.
Regular la intensidad de soldeo.
Puntear las uniones a soldar.
Realizar el soldeo manteniendo la posicion adecuada

B) Contenidos tedricos

o Interpretacion de planos. Identificacion de unios@dadas. Simbologia.

o Equipo de soldadura eléctrica: Maquinaria paraashica por arco. Transformadores.
Convertidores. Electrodos, partes. Funcién. Cleesiiion y designaciéon s/normas.
Utilizacion y conservacion de los electrodos. Psnzarta electrodos. Utiles de limpieza
de superficies y cordones. Elementos de proteccion.

o Soldadura por arco eléctrico: Fundamentos de tadaka por arco eléctrico.
Soldabilidad y terminologia de los materialesré&@s, aceros y fundiciones. Alumini
sus aleaciones. Aleaciones de cobre. Relacién leniméensidad, espesor de chapa y
diametro del electrodo. Preparacion de bordes. déstoperativos de soldadura en
posicion favorable. Defectos en las soldadurass&au

C) Contenidos relacionados con la profesionalids
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Medidas de seguridad.

Técnicas de observacion por percepcion: porogagtietc...
Técnicas de control de calidad.

Medios de trabajo.

Métodos de proteccion.

14. DENOMINACION DEL MODULO:

MECANIZADO Y MONTAJE DE EQUIPOS ELECTROMECANICOS.

15. OBJETIVO DEL MODULO:

Al finalizar el médulo, el alumno aplicara el mezato y montaje de equipos
electromecanicos con ajuste y en condiciones dgachy seguridad idoneas.

16. DURACION DEL MODULO:

275 Horas.

17. CONTENIDO FORMATIVO DEL MODULO.

A) Practicas
Desmontar y montar el mecanismo transformador @&immento de una prensa de
exceéntrica, partiendo de la interpretacion de laags de conjunto, incluyendo las
siguientes operaciones:

Desmontaje del mecanismo transformador del movitoien
Extraccion de casquillos del conjunto.

Comprobacién de cotas y estado de los ejes y sajeréos casquillos.
Calado de los casquillos.

Montaje y ajuste del mecanismo con herramientaspéguias.

Montaje del mecanismo en la maquina.

Ajuste de las guias de desplazamiento con lasrhiEméas apropiadas.
Regulacion de la carrera de desplazamiento a wapreslefinidos.
Lubricacion de las zonas de friccion.

Efectuar montajes de instalacion eléctrica y cudeéroontrol de equipos
electromecanicos, en los que se encuentren demtosauadros: interruptores
automaticos magnetotérmicos, interruptores autaostliferenciales, lineas de fuerza,
alumbrado y control, transformador para tensiosatpuridad en la linea de control,
aparellaje diverso para control y automatizaciamysin temporizacid, canalizacione
de cableados, embarrados, bornas, aparatos deanedishmutadores de los mismos,
lamparas-piloto de sefializacion, elementos mareia;tc...; motores, captadores,
finales de carrera, elementos de alarma, pulsaderemergencia, etc... efectuando las
siguientes operaciones:

Preparar el material segun la secuencia de maeageuerdo a la documentatio
técnica.

Montar el aparellaje, bornas, embarrados, apad#tasedida, canalizaciones de
cableados, etc... de los cuadros.

= Identificar cada elemento mediante etiquetas s&gdacumentacion técnica.

Cablear e identificar cada cable de acuerdo adardentacion técnica.
Conexionar los distintos elementos de acuerdaladamentacion técnica,
comprobando su correcto apriete.

Montar elementos de la instalacion exterior segdicaciones de la
documentacion técnica.

Identificar cada elemento mediante etiquetas caglaeln la documentadn
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técnica.
Montar canalizaciones exteriores.
Cablear e identificar cada cable de acuerdo adardentacion técnica.
Conexionar los distintos elementos entre si y ¢auadro de control de acuerdo
a la documentacién técnica, comprobando su coreguiete.
= Comprobar el correcto conexionado de los elementos.
= Conectar tension y comprobar su funcionamiento.
Construir circuitos neumaticos y electro-neumatiedsctuando las siguientes
operaciones:
= Interpretar el esquema neumatico y organizar elgz@ de montaje.
= Montar el circuito.
= Simular averias y sustituir los elementos siguirteego de juntas de cilindro,
juego de juntas de valvula distribuidora, membi@maegulador de presion.
Construir circuitos hidraulicos y electro-hidraoks; efectuando las siguientes
operaciones:
= Interpretar el esquema hidraulico y organizar etpso de montaje.
= Montar el circuito.
= Simular averias y sustituir los elementos siguirteego de juntas de cilindro,
juego de juntas de valvulas distribuidoras, menmdbmregulador de presién.

B) Contenidos tedricos

o Interpretacién de planos: Proyecciones ortogon&lissas. Croquizado. Acotacion.
Escalas. Cortes y secciones. Perspectiva cabdllerguntos y despieces.
Representacion de diferentes elementos: muelledasudentadas, perfiles
normalizados, soldadura. Ajustes y tolerancias.

o Metrologia: Calibre o pie de rey, nonio. Mira fosdMicrémetro, nonio circular, grado
de apreciacion. Tolerancias. Gonidémetro, transgortaniversal, nonio circular,
apreciacion. Escuadras, contrastacion entre ellas gilindro patron. Niveles.
Marmoles. Calibres de roscas. Medicién de magnitfidecas: Tacdmetro, mandmetro.

o Sistemas de medida: Sistema internacional de uesd&istema inglés. Unidades de:
velocidad, fuerza, presion, caudal, potencia.

o Materiales metalicos: Productos férreos. Acerosmedizacion. Fundicidon. Aleaciones
de cobre. Aluminio, aleaciones de aluminio. Aleaemantifriccion. Sinterizados.

o Materiales no metélicos: Acetatos. Poliestiren@slon, etc...

o Resistencia de materiales: Propiedades mecéniascidn, compresion, flexion,
torsion. Dureza.

o Herramientas manuales con arranque de viruta: doazabre plano, al aire, por
coordenadas. Instrumentos de trazar, gramil, com@észado. Limas. Aplicaciones a
distintos materiales. Rasquetas. Brocas. Emplemylas segun materiales.
Escariadores. Cilindricos. Conicos. Roscas. Maghesrajas. Procedimientos de
roscado. Herramientas para corte de chapa. Tiperés chapa. Cizalla manual. Cincel.

o Mecénica: Fuerza de rozamiento. Efectos negatiudsificacion: Engrase, grasas,
aceites. Cojinetes de friccion y de rodadura. Roéiaios. Montaje y desmontaje de
cojinetes y rodamientos. Embragues y frenos. Sesteaie transmision. Engranajes.
Correas. Mecanismos. Biela-manivela. Pifidn-cremallEornillo-tuerca. Excéntrica,
leva, cigueiial. El husillo a bolas. Variadores dimeidad, reductores, multiplicadores,
sin fin y corona. Elementos auxiliares: poleastgsl@e arrastre, soportes, volantes,
trinquetes, resortes, guias. Calado y extracciGlataentos con ajustes indeterminados
y con apriete. Sistemas y herramientas de calasien$as y herramientas de extraccion.

o Electricidad: Corriente eléctrica. Ley de Ohm. Meiigmo, electromagnetismo.

o Formacion de conjuntos neumaticos: Aire comprimiRiesion de un gas. Unidades de
presién en los diversos sistemas de medidas. Aysadat medicion. Compresores.
Composicion del aire, impurezas. Filtros. Reguladpdesecador; lubricadores, aceites
lubricantes, control de la lubricacioCilindros de simple y doble efecto. Simple y le
vastago. Motores. Juntas aticas y ditdmicas. Racores, acoplamientos y tias

file://C:\compartida\esp-htm\FMEM90.htn 18/01/200:



FEMI90 - MONTADOR ELECTROMECANICO Pagina9 del10

(cobre, nylon). Roscas normalizadas. Valvulas.rbisidoras, reductoras de presion,
reductoras de caudal, selectoras de seguridad,@cidal. Accionamiento manual;
mando manual indirecto. Emisores de sefial neunsatitmergencias manuales.
Esquemas neumaticos: Representacion esquematitstelmas neumaticos. Simbolagi
CETOP - DIN - ISO.

Electroneumatica: Electrovalvulas. Esquemas et@sriEmisores de sefial eléctricos,
relés, modalidades de mando eléctrico, pilotaj@srétos directo e indirecto. Elemen
auxiliares, presostatos y convertidores de seifab@ogia CETOP - DIN - ISO.
Formacion de conjuntos hidraulicos: Bombas oleaéhiticas. Filtros y depdsitos.
Aceites. Sistema internacional de medidas y sistagiés; presion, fuerza, trabajo,
potencia, par, caudal, velocidad. Regulacion datlah reguladores compensados y sin
compensacion. Reguladores de presion. CavitaciolpeGle ariete; acumuladores.
Puesta en marcha de centrales e instalacionestd®acoonexiones. Cilindros.
Motores. Valvulas; de vias, de seguridad, de blogde caudal, compensadas en
presion, etc... Mando manual y mando eléctrico.t@bg eliminacion de fugas.
Esquemas hidraulicos: Representacion esquematsiatdenas hidraulicos. Simbologia
CETOP - DIN - ISO.

C) Contenidos relacionados con la profesionalidad

(@)

O
O
O
O
O

Técnicas de organizacion.

Medios de trabajo.

Técnicas de comunicacién y motivacion.
Métodos de proteccion.

Técnicas de calidad.

Actividades de orientacion laboral.

14. DENOMINACION DEL MODULO:

REPARACION DE EQUIPOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS

15. OBJETIVO DEL MODULO:

Al finalizar el médulo, el alumno utilizara herraantas manuales y utillajes especificos para
el montaje y reparacion de equipos eléctricos gtricos.

16. DURACION DEL MODULO:

220 Horas.

17. CONTENIDO FORMATIVO DEL MODULO.

A) Practicas

Efectuar montajes diversos con aparellaje y recepteléctricos y dispositivos
electrénicos, realizando con cada uno las sigusanperaciones:
= Aplicar tensidn y comprobar su correcto funcionartoe
= Medir intensidades y tensiones en puntos diversos.
= Efectuar variacion de parametros con variadoredrél@cos y realizar
mediciones como en el punto anterior.
= Detectar averias simuladas en los diversos compesetéctricos, desmontando
los elementos y reparando.
» Efectuar medidas de comprobacién de componentes@lieos semiconductor:
y condensadores.
= Detectar averias simuladas en los diversos dispusi¢lectrdicos, desmontanc
los elementos y reparan
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B) Contenidos teoricos

O

o

Electricidad: Tension, intensidad, resistencia. deyOhm. Circuitos serie, paralelo y
mixtos. Potencia y energia eléctrica. Ley de Jdwdges de Kirchoff. Asociacion de
resistencias y generadores en paralelo. Prinagdioco del puente de Wheatstone.
Electromagnetismo. Autoinduccién. Corriente alte@iglo, alternancia, periodo y
frecuencia. Valores: instantaneo, maximo, medificae. Reactancia inductiva.
Impedancia. Ley de Ohm en c.a. Circuitos R y L.iggdluorescente. Corriente activa
y reactiva. Potencia aparente, activa y reactigatdf de potencia. Condensador
electrostéico. Comportamiento ante la c.c. y c.a. Reactaraeacitiva. Circuitos R, L
C: Importancia del factor de potencia, mejora dehmo. Sistema trifdsico. Conexion
estrella y triangulo. Tensiones y corrientes. Pagean los sistemas trifasicos.
Generadores y motores de c.c. Partes. Comportareeria inversion. Alternadores.
Composicion. Motores de c.a. Composicidon de caua Arranques de motores.
Transformadores. Autotransformador, ventajas enwnenientes. Partes constituyentes.
Aparellaje eléctrico. Relé, contactor, telerrupteté magnetotérmico, relé electrénico
de proteccién de motores, etc... Lineas, condusitsezciones normalizadas, aislantes.
Proteccion de lineas, interruptor automatico mamgégnico. Cableado de circuitos de
potencia y de mando. Proteccion de personas, uipteir automatico diferencial. Puesta
a tierra. Rectificadores.

Esquemas eléctricos: Simbologia. Interpretaciérogjuizado. Esquemas unifilares.
Metrologia: Aparatos de medida de unidades eléstrieoltio, amperio, ohmio.
Comprobador de continuidad.

Electrénica: Elementos semiconductores, diodossistores, tiristores y triacs.
Circuitos rectificadores, filtros, multiplicadorde tension. Condensadores. Bobinas.
Resistencias. Codigos de representacion de vatorezalizados.

Esquemas electrénicos: Simbologia. Interpretacion.

Maquinaria para el cableado eléctrico de elemegitatromecanicos.

Soldadura con estafiSoldadura blanda. Soldadura de diferentes nsetaleaciones d
la soldadura blanda. Estafio, aleaciones. Tempar&uwcedimientos de limpieza.
Deteccion de falsas soldaduras. Herramientas dadla. Soldador y desoldador de
mano Y pistola. Defectos de soldadura. Causas.

C) Contenidos relacionados con la profesionalidad

O

O
O
O
O
O

Técnicas de organizacion.

Técnicas de comunicacion y motivacion.
Técnicas de calidad.

Medios de trabajo.

Métodos de proteccion.

Actividades de orientacién laboral.
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