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REAL DECRETO 343/1998, DE 6 DE MARZO, POR EL QUE
SE ESTABLECE EL CERTIFICADO DE
PROFESIONALIDAD DE LA OCUPACION DE
ALFARERO-CERAMISTA. (BOE 18-03-1998)

El Real Decreto 797/1995, de 19 de mayo, por elguestablecen directrices sobre los certificados
de profesionalidad y los correspondientes contanidimimos de formacién profesional
ocupacional, ha instituido y delimitado el marcaoaé deben ajustarse los certificados de
profesionalidad por referencia a sus caractergsfimanales y materiales, a la par que ha definido
reglamentariamente su naturaleza esencial, s'isapo, su alcance y validez territorial y, entre
otras previsiones, las vias de acceso para suaden

El establecimiento de ciertas reglas uniformaderasientra su razon de ser en la necesidad de
garantizar, respecto a todas las ocupaciones gsidesple certificacion, los objetivos que se
reclaman de los certificados de profesionalidadsiistancia esos objetivos podrian considerarse
referidos a la puesta en practica de una efectliiga activa de empleo, como ayuda a la
colocacién y a la satisfaccién de la demanda dificaaiones por las empresas, como apoyo a la
planificacion y gestion de los recursos humanosuahquier ambito productivo, como medio de
asegurar un nivel de calidad aceptable y uniforem@dormacion profesional ocupacional,
coherente, ademas, con la situacion y requerinmsedgbmercado laboral, y, para, por ultimo,
propiciar las mejores coordinacion e integracidineelas ensefianzas y conocimientos adquiridos a
través de la formacién profesional reglada, la foidn profesional ocupacional y la practica
laboral.

El Real Decreto 797/1995 concibe, ademas, a laadercreacid del certificado de profesionalid
como un acto del Gobierno de la Natidresultante de su potestad reglamentaria, derdawon s
alcance y validez nacionales, y, respetando ettieepa competencias, permite la adecuacién de los
contenidos minimos formativos a la realidad socmdpctiva de cada Comunidad Autébnoma
competente en formacion profesional ocupacionalpsrjuicio, en cualquier caso, de la unidad del
sistema por relaciéon a las cualificaciones profesi®s y de la competencia estatal en la emanacion
de los certificados de profesionalidad.

El presente Real Decreto regula el certificadordéegionalidad correspondiente a la ocupacion de
alfarero ceramista, perteneciente a la familiagsioihal de artesania, y contiene las menciones
configuradoras de la referida ocupacion, tales clamaonidades de competencia que conforman su
perfil profesional y los contenidos minimos de faoidn idoéneos para la adquisicion de la
competencia profesional de la misma ocupaciongjaoah las especificaciones necesarias para el
desarrollo de la accién formativa; todo ello deeado al Real Decreto 797/1995, varias veces
citado.

En su virtud, en base al articulo 1, apartado PRdeal Decreto 797/1995, de 19 de mayo, previo
informe del Consejo General de Formacion Profesianaropuesta del Ministro de Trabajo y
Asuntos Sociales y previa deliberacion del CondejMinistros en su reunion del dia 6 de marzo de
1998,

DISPONGO:

Articulo 1. Establecimiento.

Se establece el certificado de profesionalidadespawndiente a la ocupén de alfarer-
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ceramista, de la familia profesional de artesaqia,tendra caracter oficial y validez en todo
el territorio nacional.

Articulo 2. Especificaciones del certificado defpsionalidad.

1. Los datos generales de la ocupacion y de sil pmfesional figuran en el anexo |I.

2. El itinerario formativo, su duracion y la relacide los médulos que lo integran, asi como
las caracteristicas fundamentales de cada unsdeddulos figuran en el anexo Il, apartados
ly?2.

3. Los requisitos del profesorado y los requisitesacceso del alumnado a los médulos del
itinerario formativo figuran en el anexo Il, apaita3.

4. Los requisitos basicos de instalaciones, equipnaquinaria, herramientas y utillaje,
figuran en el anexo Il, apartado 4.

Articulo 3. Acreditacion del contrato para la focita.

Las competencias profesionales adquiridas medamentrato para la formacion se
acreditaran por relacién a una, varias o todasnatades de competencia que conforman el
perfil profesional de la ocupacion, a las que fieneel presente Real Decreto, segun el
ambito de la prestacion laboral pactada que cagatiél objeto del contrato, de conformidad
con los articu los 3.3 y 4.2 del Real Decreto 799%] de 19 de mayo.

Disposicion transitoria Unica. Plazo de adecuad®ios centros autorizados a traves del
Plan Nacional de Formacion e Insercion Profesional.

Los centros autorizados para dispensar la formamidfesional ocupacional a través del Plan
Nacional de Formacion e Insercion Profesional, leepupor el Real Decreto 631/1993, de 3
de mayo, deberan adecuar la imparticién de laccedjplades formativas homologadas a los
requisitos de instalaciones, materiales y equigasgidos en el anexo Il, apartado 4, de este
Real Decreto, en el plazo de un afio, comunicandotediatamente a la Administracion

competente.

Disposicion final primera. Habilitacion normativa.

Se autoriza al Ministro de Trabajo y Asuntos Sesigdara dictar cuantas disposiciones sean
precisas para desarrollar el presente Real Decreto.

Disposicion final segunda. Entrada en vigor.

El presente Real Decreto entrara en vigor el diagiesnte al de su publicacién en el «Boletin
Oficial del Estado».

Dado en Madrid a 6 de marzo de 1998.
JUAN CARLOS R.

El Ministro de Trabajo y Asuntos Sociales,
JAVIER ARENAS BOCANEGRA

ANEXO |
|. REFERENTE OCUPACIONAL
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1. Datos de la ocupacion
1.1 Denominacion: alfarero-ceramista.

1.2 Familia profesional de: artesania.
2. Perfil profesional de la ocupacion

2.1 Competencia general: disefia, valora y elabordj@tos ceramicos con fines utilitarios
o decorativos, modelando manualmente o con ayuda d®ldes. Decora las piezas y las
cuece siguiendo en todo el proceso las normas vitesnde seguridad, higiene y medio
ambientales.

2.2 Unidades de competencia:

1. Definir soluciones constructivas de alfareri@eyamica y elaborar presupuestos.
2. Modelar objetos ceramicos.

3. Confeccionar moldes y elaborar objetos ceramivediante moldes.

4. Decorar las piezas segun técnicas diversas.

5. Cocer piezas ceramicas.

Unidad de competencia numero 1: definir solucionesonstructivas de alfareria 'y
ceramica y elaborar presupuestos
REALIZACIONES PROFESIONALES / CRITERIOS DE EJECUMO
o 1.1 Dibujar o esquematizar una pieza, interpretdaduformacid recibida para realiz
un proyecto.
= 1.1.1 Esquematizando los principales elementosmgde de la pieza para que «
una vision exacta de la misma.
= 1.1.2 Integrando en el disefio las caracteristieaprdducto que aseguren su
viabilidad.
= 1.1.3 Contemplando aquellos aspectos que gararsicemcionalidad, estética,
etc.
= 1.1.4 Verificando que las plantillas se realicesseala 1:1.
o 1.2. Elaborar la fichba técnica, analizando el disgi@ra identificar el sistema de
produccion mas adecuado.
» 1.2.1 Estudiando la factibilidd de la pieza corotbs requisitos y detalles
previstos, conservando su caracter artesanal.
1.2.2 Seleccionado los materiales, técnicas d@ealbn, soluciones formales y
ornamentacion proyectada.
= 1.2.3 Asegurando las cantidades y calidades dedéerias primas y colorantes
para la produccion.
= 1.2.4 Reflejando temperaturas y tiempos de coabsdias diferentes fases, en la
ficha técnica.
o 1.3. Confeccionar un presupuesto de la pieza e agralizar calculando los costes |
decidir su viabilidad.
= 1.3.1 Incluyendo los costes de mano de obra, raésrivalor aéidido y gastos (
amortizacion del taller.
» 1.3.2 Contemplando gastos de presentacion, emlyalegasporte.

Unidad de competencia numero 2: modelar objetos cémicos
REALIZACIONES PROFESIONALES / CRITERIOS DE EJECUQO
o 2.1 Amasar el barro, manual y mecanicamente parseguolir una masa de consistencia
uniforme para el modelado de una pie
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= 2.1.1 Rectificando el grado de humedad del barasamdolo sobre una
superficie conveniente.
= 2.1.2 Eliminando las bolsas de aire en el transcdesdichas operaciones.
o 2.2 Elaborar objetos ceramicos, utilizando la tégwie rollos y/o planchas para
proceder a su posterior acabado.
= 2.2.1 Confeccionando los rollos y/o planchas neasaegin las medidas
previstas y la elasticidad necesaria a partir spddlas preparadas al efecto.
= 2.2.2 Previendo el porcentaje de encogimiento igme ttada tipo de barro.
= 2.2.3 Conformando la base con rollos previamergpgados segun las medidas
previstas.
= 2.2.4 Superponiendo los rollos de tal forma queosesiga el perfil que se desee
dar a la vasija u objeto, evitando la coincidemeidas uniones.
= 2.2.5 Asegurando la perfecta unién de los rolksta en el interior como en el
exterior de la vasija u objeto.
= 2.2.6 Cortando el rollo una vez alcanzada la alit de la pieza ayudado de
una guia o compas.
= 2.2.7 Soldando las placas, estriando los borded gara facilitar la union.
= 2.2.8 Alisando la superficie con una esponja hunyéalaplicando barbotina del
mismo barro para evitar las aberturas de las placas
o 2.3 Elaborar objetos ceramicos con el torno, pevequler a su posterior decorado.
= 2.3.1 Asegurandose de que la pella esté centrdula sbplato del torno en
movimiento a la velocidad adecuada.
2.3.2 Aplicando la presidn necesaria con las manbee la arcilla, para la
obtencién de las formas previstas.
2.3.3 Levantando la pieza con las manos en furdebformato de la misma,
lubricando la pasta con agua o papilla de formaicoada.
2.3.4 Dando forma final a la pieza, con los dedosroun perfil.
2.3.5 Separando la pieza del torno por la baseaalpude un hilo o sedal.
2.3.6 Colocando adornos y complementos segun disefio
2.3.7 Comprobando el perfecto rastrilla do de fasninencias y el rellena do de
los huecos mediante el frota do con una esponjatam
o 2.4 Elaborar piezas ceramicas mediante modeladospaposterior acabado.
= 2.4.1 Comprobando que la pella de barro poseaadogte plasticidad y
humedad idéneos para ser manipulada.
= 2.4.2 Configurando la pieza y dandole las formasipmente establecidas.
= 2.4.3 Vaciando la pieza oportunamente para eotaras tanto en el secado cc
en la coccidn.
2.4.4 Asegurandose de que el secado de la pigradiece de una forma lenta y
progresiva para evitar contracciones y resquebrejaos.

Unidad de competencia numero 3: confeccionar moldgselaborar objetos ceramicos
mediante moldes
REALIZACIONES PROFESIONALES / CRITERIOS DE EJECUMNO

o 3.1 Elaborar un molde de escayola rellenando ctatagara obtener piezas caiéas.

3.1.1 Utilizando un prototipo ceramico terminado sencillez de formas.

3.1.2 Garantizando la hermeticidad con un sisteeades adecuado.

3.1.3 Realizando una mezcla uniforme de los datimateriales (margas,
caolines, arcillas, 6xidos, etc.), con agua, tamip#os y cribandolos para su
vertido en el molde.

3.1.4 Obteniendo un vaciado o negativo en la esaag objeto ceramico,
evitando la adherencia del barro a la escayola.

3.1.5 Rellenando con colada hasta que el grosiar loigca alcance los milimetros
previstos procediendo al vaciado de la colada stéra

3.1.6 Retirando la pieza del molde, deés de comprobar que ha endurecido
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ha separado por encogimiento.
o 3.2 Elaborar piezas ceramicas mediante el moldgudd o prensado para su poste
acabado.

= 3.2.1 Amasando los materiales hasta que éstoscaltah estado de emulsion
(pasta plastica).

» 3.2.2 Realizando una mezcla con chamota que gesamti grado de
encogimiento minimo.

= 3.2.3 Aplicando la presion oportuna al barro sabmolde.
3.2.4 Asegurandose del secado de la pieza paaedatdel molde.

= 3.2.5 Desbastando, puliendo y refinando las iragiddes de las uniones para
conseguir una superficie uniforme.

Unidad de competencia numero 4: decorar las piezaggun técnicas diversas
REALIZACIONES PROFESIONALES / CRITERIOS DE EJECUQO
o 4.1 Texturizar la pieza sobre la superficie en arpara decorarla.
= 4.1.1 Comprobando que el grado de humedad y ptesticle la superficie
permite el tipo de incisiones a efectuar.
= 4.1.2 Comprobando la correcnide los raspados e incisiones efectuadas sol
bafio de barbotina que habré recibido la pieza.
4.1.3 Asegurandose que tras la coccion del odpgancisiones y dibujos
presentan una presion y direccién conforme al disefi
o 4.2 Aplicar motivos sobre la pieza en estado deziude cuero con diversas técnicas
para decorarla.
= 4.2.1 Verificando el estado de bizcocho de la digiede la pieza.
= 4.2.2 Comprobando que se haya quemado el perfilelddibujo con color alléo
(cuerda seca).
4.2.3 Verificando que las areas de colores apleadedan perfectamente
separadas por la cuerda seca.
4.2.4 Realizando la composicion del engobe de faueatenga el mismo
coeficiente de dilatacion que la arcilla.
4.2.5 Constatando que el engobe tenga la viscoaidiecuada.
4.2.6 Aplicando el engobe al asta o0 a pincel seyéfecto que se desee obtener.
4.2.7 Controlando el esgrafiado de las formas @ddicas sobre la superficie del
engobe aplicado sobre la pieza.
4.2.8 Verificando la flexibilidad y dimensioneslds plantillas para que se
adapten a la superficie de la pieza.
= 4.2.9 Utilizando el aerégrafo o pincel con plaaslb contraplantillas segun el
acabado previsto en el disefio.
o 4.3 Preparar y elaborar diferentes clases de essizdra esmaltar piezas ceramicas.
= 4.3.1 Reuniendo los materiales adecuados paraiafegtpesaje, segun receta
magistral.
= 4.3.2 Moliendo manual o0 mecanicamente los materiafiadiendo los 6xidos
colorantes para conseguir la uniformidad de la taezc
4.3.3 Anadiendo el agua a la mezcla y/u otros disiia los esmaltes comerciales
en la proporcion indicada.
= 4.3.4 Tamizando el producto obtenido con el firmbanzar una fluidez
homogénea idonea para su aplicacion.
= 4.3.5 Efectuando una muestra con el fin de estab@spesor y sus
posibilidades de aplicacion.
o 4.4 Aplicar distintos tipos de esmaltes con tédisersas para decoracion de la pieza.
= 4.4.1 Aplicando el espesor correspondiente seggradb de transparencia a
alcanzar.
= 4.4.2 Esmaltando por inmersion las piezas, prefemneente seriadas y huecas,
interior y exterior, respectivamente.
= 4.4.3 Utilizando el sistema defiado con preferencia para las grandes pie:
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aplicandoles dos capas que aseguren el grosoegtasgeseado.

= 4.4.4 Esmaltando a pincel o paletina, aplicand@sarapas de diferente
viscosidad para conseguir el aspecto cristalino.

= 4.4.5 Asegurando que el tamizado del esmalte eaaor el sistema de
pulverizacion se haga mediante la malla corresgonely su aplicacion el
namero de veces requerida hasta alcanzar el grostendido.

= 4.4.6 Decorando las piezas con pinceles o aer@salore y bajo cubierta.

Unidad de competencia numero 5: cocer piezas ceraras
REALIZACIONES PROFESIONALES / CRITERIOS DE EJECUMNO
o 5.1 Distribuir las piezas en el interior del hosrofuncion de la cantidad y tamafio de
las mismas para proceder a su coccion.
= 5.1.1 Estableciendo un programa de coccion y ptamiélo la distribucion de las
piezas en el horno.
= 5.1.2 Evitando que las piezas esmaltadas contaotes si.
= 5.1.3 Distanciando las piezas entre si, a fin @eequre ellas circule el aire
caliente.
= 5.1.4 Verificando que todas las piezas, tantoadas como las esmaltadas, esta
completamente secas.
o 5.2 Encender el horno ayudado de pirdmetros y atidisadores de temperatura, con
arreglo a un programa de coccion.
= 5.2.1 Asegurando el aprovisionamiento del comblgstjbe garantice el tiempo
de coccion.
= 5.2.2 Disponiendo de los utensilios complementgrara efectuar la coccion.
» 5.2.3 Regulando los temporizadores y el prograrhhateo, ajustandolos al plan
de coccion.
o 5.3 Realizar la cochura de la camada, vigilandodiagperaturas de coccion para su
acabado total.
= 5.3.1 Iniciando la coccién con una marcha lenta,las entradas y salidas de aire
abiertas para que el vapor de agua pueda liberarse.
= 5.3.2 Elevando la temperatura gradualmente hassafigar la eliminacion del
agua quimica en el interior de las piezas y llegpunto de fusion tanto de los
barros como de los esmaltes.
» 5.3.3 Adecuando la técnica deseada de cocciopaatlé atmosfera que genera el
horno.
5.3.4 Asegurandose de que el proceso de enfriaoseat gradual y acorde al
programa de coccién.

ANEXO Il
Il. REFERENTE FORMATIVO

1. Itinerario formativo
Técnicas de representacion grafica / Técnicas déemd Técnicas de amasado y modelado
Técnicas de procesos de coccion de objetos de imardimécnicas de pintura y esmalte sobre
ceramica

1.1 Duracion:
Contenidos fécticos: 600 hora
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Contenidos tedricos: 135 horas.
Evaluaciones: 15 horas.
Duracion total: 725 horas.

1.2 Modulos que lo componen:
1. Técnicas de representacion grafica.
2. Técnicas de amasado y modelado.
3. Técnicas de moldeo.
4. Técnicas de pintura y esmalte sobre ceramica.
5. Técnicas de procesos de coccion de objetosrdmima.

2. Mddulos formativos

Mdédulo 1. Técnicas de representacion grafica (as@ado a la U. C. 1 «Definir soluciones
constructuras de alfareria y ceramica y elaborar pesupuestos»)
Objetivo general del mddulo: representar los oljetelaborar, desde el boceto hasta
los planos, a partir de técnicas graficas bidinmrades y sistemas de trazado de
desarrollo de cuerpos de volumen.
Duracién: 100 horas.
OBJETIVOS ESPECIFICOS / CRITERIOS DE EVALUACION
= 1.1 Abocetar objetos, elementos o piezas.
= 1.1.1 Reconocer y describir el uso de soporteg;afures e instrumentos
de medida, en funcion de la técnica a utilizar.
= 1.1.2 Representar el objeto, a mano alzada, utdizal grueso de linea
adecuado para cada parte, segun normas UNE.
1.1.3 Representar secciones de objetos, indicana@aicha del corte y las
superficies cortadas con el sombreado y el codgis normas UNE.
1.1.4 Extraer las medidas de un objeto y trasladal boceto, segun
normas DIN y UNE.
» 1.1.5 Realizar la rotulacion y el despiezo en yetitg segun normas UNE,
y reflejar materiales y caracteristicas de lostobjeepresentados.
= 1.1.6 Aplicar color al boceto, segun las normaard&onia o contraste.
= 1.2 Interpretar planos de trabajo para la ejecudélas piezas, objetos o
elementos dibujados, de acuerdo a las especifitegi@cnicas indicadas.
= 1.2.1 Reconocer y explicar las diversas aplicagaleelas escalas que se
hacen en las reducciones, ampliaciones y copiabjééos segin normas
UNE.
= 1.2.2 Reconocer y explicar la disposicion de vigtasrtes, tanto del
sistema americano como del europeo.
= 1.2.3 Describir los valores extremos que determiaamedidas mamas y
minimas de una pieza, utilizando limites y tolerascsegun normas ISO y
DIN.
= 1.2.4 Enumerar las diferentes calidades supedigia partir de la
interpretacion de los simbolos correspondient@gjrsaormas DIN.
» 1.3 Representar conjuntos con diferentes perspscyisistemas de despieces.
= 1.3.1 Realizar, a partir de los datos extraidosrdebjeto real, las
proyecciones ortogonales necesarias para reprédsenta
= 1.3.2 Adaptar las medidas del objeto a represeetacuerdo con las
normas ergonoémicas.
» 1.3.3 Realizar el despiece de conjuntos o subctogueeguin una
determinada perspectiva.
» 1.3.4 Realizar dibujos de fabricacion representastaidijeto a escala, con
las vistas y cortes necesarios, asi como las acoés; rotulacion y
despiece seln la normativa correspondier
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= 1.3.5 Indicar las caracteristicas de los materiddeevestimiento,
utilizando la simbologia convencional y las denamiones de las normas
DIN.

= 1.3.6 Identificar y utilizar con correccion los sag de representacion
convencionales de la ocupacion.

» 1.4 Realizar el desarrollo de cuerpos de volumemehtales con diversos

sistemas de trazado.
» 1.4.1 Realizar la representacion del desarrollordeuerpo geométrico con
el sistema de paralelas.
= 1.4.2 Realizar el desarrollo de un cuerpo geontetim el sistema de
radiales.
» 1.4.3 Realizar la representacion del desarrolldadecuerpos geométricos
intersectados con el sistema de triangulacion.
1.5 Realizar plantillas de trabajo a escala real.
= 1.5.1 Extraer y transformar los datos indicadoksmplanos a la escala real
del objeto.
» 1.5.2 Trazar las plantillas de los diferentes elgo®del objeto a construir,
aplicando los signos convencionales que permisitafabricacion.
= 1.5.3 Ajustar con precision y seguridad el cortéodecontornos de las
plantillas al trazado.
» 1.5.4 Transferir a una ficha técnica los tiempasreslos de ejecucién para
el calculo y definicion del método de elaboraciéaey precio del producto,
con la terminologia apropiada.

CONTENIDOS TEORICO-PRACTICOS:

Técnicas de dibujo artistico.

Técnica y teoria del color.

Elementos fundamentales del dibujo artistico yitécn

Normas DIN, ISO y UNE.

Ergonomia.

Dibujo técnico.

Terminologia.

Signos convencionales.

Sistemas de desarrollo.

Célculo de tiempos.

Escaparatismo y presentaciéon del producto.

Célculo de costes.

Nociones de contabilidad.

Facturacion y fiscalidad basica.

Nociones de célculo y costes y elaboracién de pressios.

Realizar bocetos técnicos y artisticos, mediarfezatites técnicas, de los
elementos y piezas a elaborar.

Interpretar planos de diferentes tipos para sistoamacion en piezas, objetos o
elementos dibujados.

Realizar planos de conjuntos con perspectivaggmnsas de despiece.
Realizar el trazado del desarrollo de cuerpos tlanen elementales.
Realizar plantillas para fabricacion.

Elaborar un presupuesto de un pedido y realiziackaracion.
Embalar y empaquetar productos ceramicos.

Presentar un producto ceramico.

Modulo 2. Técnicas de amasado y modelado (asociagéa U. C. 2 «Modelar objetos
ceramicos»)
Objetivo general del mddulo: ejecutar las técnadmamasado y modelado de objetos
ceramicos a mano o mediante torno.
Duracén: 150 hora:
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OBJETIVOS ESPECIFICOS / CRITERIOS DE EVALUACION
= 2.1 Determinar las caracteristicas fisicas de &®gmnas primas.
= 2.1.1 Reconocer y clasificar los diferentes tipesctillas, segin su
composicion.
= 2.1.2 Describir las caracteristicas fisicas dataslas con la terminologia
de la ocupacion.
= 2.1.3 Valorar el comportamiento de las materiagisdos parametros y
tablas numéricas de arcillas compactas.
= 2.1.4 Seleccionar y explicar las caracteristicaaglarcillas que mas se
ajusten a la elaboracion del producto.
» 2.1.5 Seleccionar determinadas arcillas de acumdda plasticidad e
indice de encogimiento.
= 2.1.6 Argumentar y razonar la eleccion de deterd@sanaterias y téicas
utilizadas para la elaboracién de porcelana.
2.2 Amasar una pella de barro para conseguir dbgila humedad y plasticidad
adecuados.
= 2.2.1 Comprobar el grado de elasticidad medianéstebmiento de
churros.
m 2.2.2 Comprobar el grado de humedad de las plamobdmnte su
capacidad de adherencia.
2.3 Elaborar objetos cerdmicos mediante rollos.
= 2.3.1 Describir el procedimiento de elaboracionrdid, en funcién del
boceto.
= 2.3.2 Relacionar los aspectos a considerar quatigaa una buena union
de los rollos.
= 2.3.3 Comprobar las medidas de la pieza obtenidaetacion al modelo.
= 2.3.4 Identificar los procedimientos de acabadeugperficies en la técnica
de rollos, garantizando el alisamiento de las mésma
2.4 Elaborar objetos cerdmicos mediante planchas.
= 2.4.1 Utilizando el rodillo, determinar los difetes grosores y tamafios
necesarios para la elaboracion del objeto ceramico.
= 2.4.2 Indicar precauciones a tomar para evitastelaeniento en el proceso
de laminacion con el fin de alcanzar la elasticidagierida
= 2.4.3 Relacionar los pasos a seguir en el soldagatas para evitar
despegues en el secado o en la coccion.
2.5 Elaborar objetos ceramicos mediante torno.
= 2.5.1 Centrar la pella en el torno teniendo en t@upasturas de las manos,
humedad de la pella y velocidad del torno.
= 2.5.2 Transformar la pella centrada en un volumescb indicando los
pasos a seqguir.
= 2.5.3 Realizar una pieza con perfil curvo y boaaagka y abierta segun
modelo previo.
= 2.5.4 Describir los distintos grosores de una pyezistemas de
comprobacion interior y exterior.
» 2.5.5 Cotejar piezas producidas en series corthsaindo los aspectos que
las igualan e instrumentos de medicion.
= 2.6 Modelar objetos de barro.
= 2.6.1 Extraer y transformar los datos indicadoksimplanos a la escala real
del objeto.
= 2.6.2 Amasar y modelar manualmente barro con elgalimiento mas
adecuado al tipo de objeto a elaborar.
= 2.6.3 Realizar un modelo de revaloracion mediant®ot ajustandolo a las
medidas del proyecto.
CONTENIDOS TEORICO-PRACTICOS:
= Terminolocia.
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Descripcién y organizacion del taller mecanico.

Medidas de seguridad e higiene.

Herramientas y utiles. Tipologia y caracteristiésscripcion y manejo.
Materiales.

Laboratorio.

Conocimientos de maquinaria.

Elaborar un volumen cilindrico mediante la técrdeaollo.

Elaborar tablas de encogimiento de placas.

Construir una caja por la técnica de planchas.

Tornear una pieza cuya curva exterior esté ponende la mitad de la altura y
con boca y base del mismo diametro.

Tornear piezas de superficie abierta: plato.

= Unir piezas en torno.

= Elaborar una pieza figurativa. Efectuar su vaciado.

Mdédulo 3. Técnicas de moldeo (asociado a la U. C«8onfeccionar moldes y elaborar
objetos ceramicos mediante moldes»)
Objetivo general del modulo: construir distintgms de moldes y producir piezas
ceramicas segun modalidad y adaptacién al tipoadan
Duracion: 125 horas.
OBJETIVOS ESPECIFICOS / CRITERIOS DE EVALUACION
» 3.1 Elaborar moldes para obtener piezas ceramicas.
= 3.1.1 Indicar los tipos de moldes y sus caracteasst
= 3.1.2 Describir las condiciones para conseguistargueidad de los
moldes de colada.
= 3.1.3 Indicar materiales necesarios, fases dekpmdiempo de secado y
consistencia en la construccion de un molde deyekta
= 3.2 Elaborar piezas mediante moldes.
» 3.2.1 En la técnica de colada calcular los grostegsaredes segun
proyecto previo.
= 3.2.2 Referir momentos mas idoneos y condicionesrézedoras del
desmoldeo que garanticen la fidelidad de la piépacdotipo.
= 3.2.3 Sobre un molde, con la técnica del apretésgribir etapas y tiempos
de moldeo y desmoldeo y procedimientos que garansa acabado
conforme al disefio.
= 3.3 Secar piezas ceramicas.
» 3.3.1 Referir variables que intervienen en el secaddual de una pieza.
» 3.3.2 Relacionar grados de humedad que debe peidegnro en cada fase
del proceso de elaboracion de cada una de lagasodéscritas.
= 3.3.3 Calcular el porcentaje de encogimiento egifumde la humedad vy
la materia prima trabajada.
CONTENIDOS TEORICO-PRACTICOS:
= Terminologia.
= Descripcion y organizacion del taller mecanico.
= Medidas de seguridad e higiene.
Herramientas y Utiles. Tipologia y caracteristi€sscripcion y manejo.
Materiales.
Laboratorio.
Conocimientos de maquinaria.
Moldes. Tipologia. Funciones y aplicaciones.
Construir un molde para colada.
Reproducir una pieza segun la técnica del molddigher
Elaborar, sobre una pieza con asa, los moldes aragpara su reproduccion.
Reproducir un cuenco por apreton.
Construir un secade
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= Medir tiempos y humedades.
= Establecer un cuadro de secado.

Mdédulo 4. Técnicas de pintura y esmalte sobre cerdoa (asociado a la U. C. 4 «Decorar
las piezas ceramicas segun técnicas diversas»)
Objetivo general del mddulo: realizar el acabadolg/decoracion de piezas ceramicas
mediante diversas técnicas. Duracion: 175 Horas.
OBJETIVOS ESPECIFICOS / CRITERIOS DE EVALUACION
= 4.1 Decorar piezas cerdmicas sobre barro visto.

= 4.1.1 Preparar una pieza y determinar en qué maengensu secado puede
aplicarse la decoracion.

= 4.1.2 Relacionar tipos de decoracion con la mageima de la pieza a
decorar.

= 4.1.3 Decorar superficies vistas mediante las ¢tésrile incision y tallado,
tanto sobre las piezas en soporte estatico comwgimiento.

= 4.1.4 Describir el proceso de aplicacion de eleoseabmplementarios de
la pieza para conseguir su terminacion.

= 4.1.5 Describir qué consecuencias se derivan eariaate decoracion de
barro visto segun las diferentes atmdsferas dedei@n de la pieza.

= 4.2 Preparar y aplicar esmaltes y engobes sobezfaips ceramicas.

» 4.2.1 Preparar formulas de vidriado de baja tentpexgara cubrir
superficies, calculando el porcentaje de los eléosequimicos y puntos de
fusion.

= 4.2.2 Confeccionar un muestrario de colores carelites elementos
guimicos, manteniendo fijas las variables de teatpes, fundentes Bicos
y atmaosfera del horno.

» 4.2.3 Identificar el momento de aplicacion de emgop describir los
componentes basicos de los mismos.

= 4.2.4 Seleccionar los elementos téxicos en los kssnagara su utilizacion
en ceramica de alimentacion y propuestas de solucio

= 4.2.5 Establecer la medidas de seguridad e higierate la aplicacion de
los esmaltes, asi como el equipamiento necesario.

= 4.2.6 Clasificar los esmaltes de acuerdo conngpé&zatura y los fundentes
bésicos.

CONTENIDOS TEORICO-PRACTICOS:

= Laboratorio: descripcion, terminologia y utilizagio

= Utillaje, herramientas y maquinaria para aplicadéresmaltes.

= Quimica elemental aplicada a la ceramica: formataatonocimientos de
elementos, etc.
Historia de la ceramica decorada.
Realizar cuadro de pastas vistas y cocer a difssdamperaturas y atmoésferas.
Elaborar esmaltes para su decoracion en rakd.
Esmaltar, aplicar y cocer con la técnica de ladaiseca toledana.
Elaborar y aplicar esmaltes sobre objetos paraeoenialimentos.
Dibujar bajo cubierta y sobre cubierta.
Elaborar y aplicar paleta de engobes.

Modulo 5. Técnicas de coccion en diferentes hornesramicos (asociado alaU. C. 5
«Cocer piezas ceramicas»)

Objetivo general del mddulo: cocer piezas ceranmgcalsornos de diferente tipologia,

segun las operaciones correspondientes.

Duracién: 175 horas.

OBJETIVOS ESPECIFICOS / CRITERIOS DE EVALUACION

= 5.1 Distinguir los diversos tipos de hornos utiliaa para la coccion de piezas
celamicas.

file://C:\compartida\esp-htm\ARTC10.htn 18/01/200:



ARCR10- OLEIRC-CERAMISTA Péginal2 del3

5.1.1 Identificar los diferentes hornos cerdmi@aaionandolos con el
combustible para conseguir la coccion ceramica.
= 5.1.2 Determinar los materiales basicos que penngitaislamiento téico
de los hornos.
= 5.1.3 Describir los elementos que componen el eqigpcombustion y en
relacion a los diferentes combustibles.
= 5.1.4 Relacionar los elementos que componen ehséstle medicion de
temperatura de los hornos ceramicos.
= 5.1.5 En los hornos de gas, relacionar la modalietiro con la
uniformidad de la temperatura del horno.
= 5.1.6 Analizar los procedimientos para conseguaidafera oxidante o
reductora y su efecto tanto en pastas como en esmal
5.2 Realizar la coccién de piezas ceramicas emstigehornos, segun el acabado
pretendido.
= 5.2.1 Relacionar controles a efectuar sobre laapieramica antes de
encender el horno.
» 5.2.2 Realizar una grafica de tiempos y temperatctoa respecto al tipo y
forma del barro y/o esmalte estibado.
= 5.2.3 Determinar qué relaciéon existe entre esmigleperatura y atnsfera
en una coccion.
= 5.2.4 Controlar la fusion de los esmaltes y/o antdie las piezas mediante
los sistemas de medicién de temperatura, llevaradda el programa de
coccion previamente confeccionado.
= 5.2.5 Desestibar segun caracteristicas de la tamgando en cuenta la
temperatura.
= 5.2.6 Enumerar las medidas de seguridad tantosdmolmos de llama con
en los eléctricos.

CONTENIDOS TEORICO-PRACTICOS:

Historia y tipologia de hornos.

Sistemas de combustion.

Pirometria.

Cambios en medidas, colores y texturas en el artdael horno.
Normas de seguridad e higiene.

Sistemas constructivos de los hornos y circulad®nalor.
Construccién de un horno de aislante de fibra, amtidn por gas y tiro invertido.
Cocer en atmaosfera oxidante.

Cocer en atmosfera reductora.

Cocer en atmosfera neutra.

Cocer con la técnica de raka.

Cocer con ayuda de los diferentes sistemas de imedie temperatura.
Realizar un programa de coccion.

3. Requisitos personales

3.1 Requisitos del profesorado:

o a) Nivel académico: titulacion universitaria o ceifecion profesional equivalente en la
ocupacioén de alfarero-ceramista.

o b) Experiencia profesional: experiencia minimarde aifilos en empresas y/o talleres
artesanos de alfareria-ceramica, habiendo practieadodos los procesos de
produccion ceramica.

o ¢) Nivel pedagogico: debera tener formaciéon metagioh y experiencia relacionadas
con la alfareria-ceramica.

3.2 Requisitos de acceso del alumr
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Nivel académico o de conocimientos generales: g@alescolar, graduado en educaciéon
secundaria o nivel de conocimientos equivalente.

4. Requisitos materiales

4.1 Instalaciones:

= a) Aulas de clases teoricas:
Superficie: el aula tendra que tener un minimo@en8tros cuadrados para grupos de
15 alumnos.
Mobiliario: estara equipada con mobiliario docepdea 15 plazas, ademas de los
elementos auxiliares.

= D) Instalaciones para practicas:
Superficie: minima de 100 metros cuadrados.
lluminacién: natural y artificial de una intensidael 400 lux.

= C) Condiciones ambientales: exenta de polvos, gag&os y oxidantes,

humedad relativa baja y temperatura ambiente dobr200.

Ventilacion: natural, no es imprescindible una itecitbn forzada.
Mobiliario: el propio de los equipos de alfareragasaista.
El acondicionamiento eléctrico debera cumplir lasmas de baja tension y estar
preparado de forma que permita la realizacion sipracticas.
Se debera disponer de zonas para la coccion ynacahamiento, ademas de un
vertedero y lavadero de agua corriente (calierit&y.

= d) Otras instalaciones:
Como instalaciones de apoyo se debera disponasdiduientes:
1.a Un espacio minimo de 50 metros cuadrados paf@adhos de direccion, sala de
profesores y actividades de coordinacion.
2.a Una secretaria.
3.a Aseos Yy servicios higiénico-sanitarios en nanaglecuado a la capacidad del centro.
4.a Los centros deberan reunir las condicioneghigas, acusticas, de habitabilidad y
de seguridad exigidas por la legislacion vigentissponer de licencia municipal de
apertura como centro de formacion.

4.2 Equipo y maquinaria:
Torno. Equipo de aerdgrafo. Cabina de esmaltesidsagléctricos, con equipamiento
de estibado y pirometria. Hornos de gas. Caballetasinadora. Horno de pruebas.
Tablero de dibujo. Galletera. Batidoras. Mesa dasado. Sillas. Estanterias.

4.3 Herramientas y utillaje:
Palillos de modelar. Balanzas y elementos basiedalibratorio. Banco de trabajo.
Espatulas. Tamices. Hilo cortante. Pinceles. GuBiades. Punzones. Cuchillos.
Rasquetas. Mortero. Escudilla. Cortadora de alanitwdillo de madera. Esponja.
Compases. Separadores. Losas. Soportes. Perblesniadores. Cribas. Filtros. Y, en
general, los necesarios para realizar las pradedsrma simultanea.

4.4 Material de consumo:
Pastas ceramicas.
Elementos quimicos para la elaboracion de esmaltes.
Y, en general, se dispondra de los materiales miideal suficiente para la correcta
realizacion de las practicas del curso.

E [Pa:

Sug
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