IGIM30 - IMPRESOR OFFSET DUNHA CC Paginal del4

REAL DECRETO 347/1998, DE 6 DE MARZO, POR EL QUE
SE ESTABLECE EL CERTIFICADO DE
PROFESIONALIDAD DE LA OCUPACION DE IMPRESOR
DE OFFSET EN HOJA.(BOE 19-03-1998)

El Real Decreto 797/1995, de 19 de mayo, por elguestablecen directrices sobre los certificados
de profesionalidad y los correspondientes contanidimimos de formacién profesional
ocupacional, ha instituido y delimitado el marcaoaé deben ajustarse los certificados de
profesionalidad por referencia a sus caractergsfimanales y materiales, a la par que ha definido
reglamentariamente su naturaleza esencial, sUisapo, su alcance y validez territorial, y, entre
otras previsiones, las vias de acceso para suaden

El establecimiento de ciertas reglas uniformaderasientra su razon de ser en la necesidad de
garantizar, respecto a todas las ocupaciones gsidesple certificacion, los objetivos que se
reclaman de los certificados de profesionalidadsiistancia esos objetivos podrian considerarse
referidos a la puesta en practica de una efectliiga activa de empleo, como ayuda a la
colocacién y a la satisfaccién de la demanda dificaaiones por las empresas, como apoyo a la
planificacion y gestion de los recursos humanosuahquier ambito productivo, como medio de
asegurar un nivel de calidad aceptable y uniforem@dormacion profesional ocupacional,
coherente, ademas, con la situacion y requerinmsedgbmercado laboral, y, para, por ultimo,
propiciar las mejores coordinacion e integracidineelas ensefianzas y conocimientos adquiridos a
través de la formacién profesional reglada, la foidn profesional ocupacional y la practica
laboral.

El Real Decreto 797/1995 concibe, ademas, a laadercreacid del certificado de profesionalid
como un acto del Gobierno de la Natidresultante de su potestad reglamentaria, derdawon s
alcance y validez nacionales, y, respetando ettieepa competencias, permite la adecuacién de los
contenidos minimos formativos a la realidad socmdpctiva de cada Comunidad Autébnoma
competente en formacion profesional ocupacionalpsrjuicio, en cualquier caso, de la unidad del
sistema por relaciéon a las cualificaciones profesi®s y de la competencia estatal en la emanacion
de los certificados de profesionalidad.

El presente Real Decreto regula el certificadordéegionalidad correspondiente a la ocupacion de
impresor de offset en hoja, perteneciente a lali@miofesional de industrias di@as, y contiene Iz
menciones configuradoras de la referida ocupatabes como las unidades de competencia que
conforman su perfil profesional y los contenidosimbs de formacion idéneos para la adquisicion
de la competencia profesional de la misma ocupagi@io con las especificaciones necesarias para
el desarrollo de la accién formativa; todo ellcadeierdo al Real Decreto 797/1995, varias veces
citado.

En su virtud, en base al articulo 1, apartado PRdal Decreto 797/1995, de 19 de mayo, previo
informe del Consejo General de Formacion Profesianaropuesta del Ministro de Trabajo y
Asuntos Sociales y previa deliberacion del CondejMinistros en su reunion del dia 6 de marzo de
1998,

DISPONGO:

Articulo 1. Establecimiento.

Se establece el certificado de profesionalidadespondiente a la ocupén de impresor d
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offset en hoja, de la familia profesional de indastgraficas, que tendra caracter oficial y
validez en todo el territorio nacional.

Articulo 2. Especificaciones del certificado defpsionalidad.

1. Los datos generales de la ocupacion y de sil pmfesional figuran en el anexo |I.

2. El itinerario formativo, su duracion y la relacide los médulos que lo integran, asi como
las caracteristicas fundamentales de cada unsdeddulos figuran en el anexo Il, apartados
ly?2.

Los requisitos del profesorado y los requisitosidseso del alumnado a los modulos del
itinerario formativo figuran en el anexo Il, apaita3.

Los requisitos basicos de instalaciones, equipoaquinaria, herramientas y utillaje, figuran
en el anexo I, apartado 4.

Articulo 3. Acreditacion del contrato para la focita.

Las competencias profesionales adquiridas medamentrato para la formacion se
acreditaran por relacién a una, varias o todasnatades de competencia que conforman el
perfil profesional de la ocupacion, a las que fieneel presente Real Decreto, segun el
ambito de la prestacion laboral pactada que cagatiél objeto del contrato, de conformidad
con los articu los 3.3 y 4.2 del Real Decreto 799%] de 19 de mayo.

Disposicion transitoria Unica. Plazo de adecuad®ios centros autorizados a traves del
Plan Nacional de Formacion e Insercion Profesional.

Los centros autorizados para dispensar la Formdrdiesional Ocupacional a travéel Plai
Nacional de Formacion e Insercion Profesional, leepupor el Real Decreto 631/1993, de 3
de mayo, deberan adecuar la imparticién de laccedjplades formativas homologadas a los
requisitos de instalaciones, materiales y equigasgidos en el anexo Il, apartado 4, de este
Real Decreto, en el plazo de un afio, comunicandotediatamente a la Administracion

competente.

Disposicion final primera. Facultad de desarrollo.

Se autoriza al Ministro de Trabajo y Asuntos Sesigdara dictar cuantas disposiciones sean
precisas para desarrollar el presente Real Decreto.

Disposicion final segunda. Entrada en vigor.

El presente Real Decreto entrara en vigor el diagiesnte al de su publicacién en el «Boletin
Oficial del Estado».

Dado en Madrid a 6 de marzo de 1998.
JUAN CARLOS R.

El Ministro de Trabajo y Asuntos Sociales,
JAVIER ARENAS BOCANEGRA

ANEXO |
|. REFERENTE OCUPACIONAL
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1. Datos de la ocupacion

1.1 Denominacion: impresor de offset en hoja.

1.2 Familia profesional de: industrias graficas.
2. Perfil profesional de la ocupacion

2.1 Competencia general: realizar el conjunto de @paciones necesarias para la
impresion, por el procedimiento offset, de hojas ddistintos tipos de papel de
dimensiones variables. Efectuando los cambios, ajes y arreglos necesarios para
efectuar la tirada, asi como el mantenimiento prev#ivo y operativo.

2.2 Unidades de competencia:
1. Preparar las materias primas, los productosnir@eéios y los finales para la
impresion.
2. Preparar la maquina y realizar el arreglo deri@a impresora.
3. Realizar la impresion.
4. Realizar el mantenimiento preventivo de la midgumpresora de offset.

2.3 Realizaciones profesionales y criterios de ejegdn.

Unidad de competencia numero 1: preparar las mateas primas, los productos
intermedios y los finales para la impresion
REALIZACIONES PROFESIONALES / CRITERIOS DE EJECUMNO
o 1.1 Interpretar la informacion técnica y de prodacaplicando criterios de eficacia,
rendimiento y calidad, para la correcta planifiéaadilel trabajo a realizar.

= 1.1.1 Comprobando que la informacién técnica coetiespecificacionesdgicas
completas del producto a realizar. Maqueta, origlPraiebas de fotomecanica.

= 1.1.2 Recepcionando y comprobando que se dispotoalds las formas
impresoras necesarias para el trabajo a realilm@rdipas, numeradores,
polimeros...).

= 1.1.3 Definiendo el proceso a seguir, para obtenartirada con la calidad
deseada.

o 1.2 Seleccionar el soporte de impresion (genérintareapel), de acuerdo a las
especificaciones técnicas, en la cantidad y cealldad adecuada para la realizacite
la tirada.

= 1.2.1 Comprobando que la cantidad, caracterisyicasidad del papel
suministrado se corresponden con las especifiau&sinformacion técnica.

= 1.2.2 Comprobando el buen estado, la temperatla&ymedad relativa, tanto
papel como del entorno.

o 1.3 Preparar y poner a punto el papel mediantatainhiento fisico del mismo, para
garantizar su correcta colocacion en el disposd@ntrada (marcador) y la
continuidad de la tirada.

» 1.3.1 Aireando adecuadamente el papel, de acuesds @aracteristicas y a las de
la tirada.

= 1.3.2 Apilando y capiculando el papel contra lasiadras del elevador, en la
forma adecuada al tipo de papel y tamafio de kdetira

= 1.3.3 Verificando que las maculas colocadas eguina se hallan en buen este
y son del mismo tipo y gramaje de papel que etrdehjo a realizar.

o 1.4 Preparar el dispositivo de mojado, garantizadinjo correcto de la solucion de
mojado a la plancha, para mantener el equilibricatigta.
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= 1.4.1 Comprobando que el pH, la tension superficlalconductividad del agua
son las adecuadas, afiadiendo los aditivos necegaia la preparacion de la
solucién de mojado.

» 1.4.2 Verificando que la solucién de mojado garanél adecuado equilibrio
aguatinta, de acuerdo a las necesidades del paediytirada.

o 1.5 Preparar y poner a punto la tinta mediantelkcsion, pesado y mezclado de la
misma e incorporacion de aditivos, para disponkecaler deseado en condiciones de
impresion.

= 1.5.1 Recepcionando las tintas y comprobando gadeeuan a las
especificaciones técnicas.

= 1.5.2 Preparando los colores especiales en fum@da muestra de color aporti
por el cliente, o gama de referencia, y de acueodcel papel a imprimir en la
cantidad y calidad adecuada.

» 1.5.3 Adecuando las propiedades fisico-quimicdagiéntas de impresiéon
(viscosidad, tiro, rigidez...), a las necesidadepmbduccia, mediante tratamier
mecanico o mezclado con los aditivos necesarios.

= 1.5.4 Contrastando que se obtienen los tonos adesusega la muestra o tablz
de color normalizadas (pantoné, politoné...), sebpapel empleado y/o
mediante las medidas instrumentales precisas.

= 1.5.5 Valorando y preparando la cantidad necedarianta, teniendo en cuenta el
consumo estimado.

o 1.6 Preparar y poner a punto los productos de doalb@ediante tratamiento mecénico
y/o quimico, para conseguir acabados ajustadosalitiad indicada en las
especificaciones técnicas.

= 1.6.1 Recepcionando y comprobando que la cantidadidad de los productos
corresponden con las especificaciones técnicasapell y de la tirada.

= 1.6.2 Adecuando las propiedades fisico-quimicapmbelucto a las necesidades
del tratamiento.

Unidad de competencia 2: preparar la maquina y reaar el arreglo de la forma
impresora
REALIZACIONES PROFESIONALES / CRITERIOS DE EJECUQO
o 2.1 Regular los mecanismos de puesta en marchagctaoperacion (marcador y
dispositivos de salida), a través de su sincroidpag ajuste, conforme al trabajo a
realizar y a los materiales a emplear, para gaants niveles de calidad deseados.
= 2.1.1 Verificando que el ajuste y regulacion denhesanismos del marcador,
dispositivo alimentador, dispositivos de aspiracgoplado y separadores de
pliego, detector de doble hoja, dispositivos dergeaiiamiento y retencion del
pliego, asiento de las pinzas oscilantes, guiaddies y laterales, se corresponde
con las caracteristicas del papel y del tipo de@sipn a realizar.
= 2.1.2 Comprobando que el ajuste y regulacion delesanismos de salida, mesa
receptora, escuadras laterales y traseras, dispssite frenado de hoja se
corresponden con las caracteristicas del papedliyoetie impresion a realizar.
= 2.1.3 Comprobando el correcto funcionamiento, medita revision de sus
elementos y su puesta en marcha, notificando yaagda, si es posible, los
posibles desajustes y averias.
o 2.2 Preparar y poner a punto la plancha, comprabkndalidad y la ausencia de
defectos, para realizar su entrada y fijado cajusite de registro.
= 2.2.1 Comprobando la exposicion y revelado dedagila, mediante la tira de
control previamente colocada por el insoladorcasio los indicadores de
registro (perforaciones, marcas...) y la auseneieamtos de peliculas y notas, y
notificando las anomalias detectadas y corrigiéagjali es posible y necesario.
» 2.2.2 Verificando que la colocacion de la planaiane los requisitos: calibracion
de la plancha y las alzas. De limpieza de los yarsrdazas del cilindro
portaplanchas. Carencia de golpes y/o abollad@&strado respecto al cilindrc
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a las mordazas de sujecion del cilindro portaplaschiensado.

o 2.3 Comprobar el perfecto ajuste de presionesaigiinto impresor (plancha, mantilla,
cilindro de contrapresion), para garantizar ladzalide impresion conforme a las
especificaciones y/o muestra autorizada.

= 2.3.1 Comprobando el perfecto estado de los conmpesielel conjunto impresor.

= 2.3.2 Ajustando la separacion del cilindro de caualhde contrapresion, en
funcidn del espesor del papel a imprimir y de siadbados superficiales
(rugosidad, porosidad.).

o 2.4 Preparar grupo entintador, ajustando los relgués de flujo, para garantizar que el

tintaje se adecua a las especificaciones técnetstitada.
= 2.4.1 Verificando que el ajuste del tintero se egponde con las zonas, segun las
necesidades de tintaje de la plancha.
= 2.4.2 Regulando el flujo de tinta mediante el &wl rodillo dosificador del
tintero, en funcion de las necesidades del impyasa papel.
= 2.4.3 Comprobando que el traspaso de tinta delrtird la bateria se ajusta a las
caracteristicas del papel y de la tirada.

o 2.5 Preparar el dispositivo de acabado mediardpisile del flujo y de las presiones,

para conseguir un acabado uniforme segun esp@uifites técnicas.

= 2.5.1 Ajustando el dispositivo dosificador paraagdizar una aplicaciduniforme

a toda la hoja impresa.

» 2.5.2 Verificando el acabado conseguido y los ewele calidad establecidos.
2.6 Preparar y poner a punto los dispositivos tiglicps complementarios necesarios,
de acuerdo a las especificaciones técnicas, peaaazar los niveles de calidad
establecidos.

= 2.6.1 Verificando que la posicidon de vielas, nurderas, perfiles y polimeros se

ajusta a las especificaciones técnicas.

= 2.6.2 Comprobando que la presion de los perfilepaesponde con el acabado

deseado.

= 2.6.3 Comprobando que la numeracion y el registt@dlimero se adecuan a las

especificaciones técnicas.

(@)

Unidad de competencia 3: realizar la impresion
REALIZACIONES PROFESIONALES / CRITERIOS DE EJECUMNO
o 3.1 Obtener las primeras hojas impresas, transfiaeinta de la forma al soporte, para
realizar la prueba de impresion.

= 3.1.1 Verificando que la plancha esta correctameesengomada y/o
desengrasada.

= 3.1.2 Comprobando el correcto funcionamiento dedgquina, mediante la
revision de sus elementos y su puesta en marctificarmodo y reparando, si es
posible, los desajustes y averias.

= 3.1.3 Realizando el mojado y entintado de la plande acuerdo a las
caracteristicas del papel y del trabajo a realizar.

= 3.1.4 Disponiendo los dispositivos tipograficoseyatabado, cuando sea
necesario, segun las especificaciones técnicas.

= 3.1.5 Obteniendo las primeras hojas impresas, mtidea suficiente para analizar
la calidad de la impresion.

o 3.2 Modificar el registro, tintaje y ganancia denfmy asi como otras variables que
puedan influir en el impreso, segun resultado detaneras hojas, conforme a las
especificaciones y/o muestra autorizada.

= 3.2.1 Comprobando que los parametros de caliddal idgresion: blancos y
posicion del impreso sobre el papel, registroajetle la plancha, crecimiento de
punto, tintaje de los dispositivos tipograficosegién de los perfiles, ausencia de
defectos apreciables visualmente se ajustan aitesas establecidos en las
especificaciones técnicas.

» 3.2.2 Realizando las modificaciones oportunas, pataner la calidad desea
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realizando el menor niamero de primeras hojas.

o 3.3 Supervisar el proceso de impresion de formaumental, mediante la realizacion
de las mediciones y correcciones establecidassessfzecificaciones técnicas, para
garantizar la calidad homogénea de toda la tirada.

= 3.3.1 Controlando, mediante la toma de muestragdsibles desajustes en el
papel, mantilla, planchas, tintaje, registro, traentos de acabado y dispositivos
tipogréficos, detectando rapidamente los falloglysanandolos, sin un coste
elevado de maculaturas.

= 3.3.2 Controlando periddicamente el entintado daleesitometro, para asegurar
la homogeneidad y la calidad del tintaje.

= 3.3.3 Elaborando fielmente la relacion de muesragidencias técnicas, para su
posterior analisis y aplicacion en la politica gahde calidad de la empresa.

o 3.4 Garantizar la continuidad de la tirada, a sale la reposicion de materias primas,
para minimizar las pérdidas de tiempo y materiales.

= 3.4.1 Controlando que el suministro y las caragtieds de la tinta y el agua sea
continuo y homogéneo.

= 3.4.2 Controlando las posibles variaciones del @dhsanandolas, mediante el
uso de aditivos y soluciones tamponadoras.

= 3.4.3 Comprobando que las caracteristicas y @ flajotros aditivos necesarios
(suavizantes, secantes, antirrepintes, antitackjasgienen dentro de los
margenes previstos en las especificaciones técnicas

» 3.4.4 Extrayendo, oportuna y adecuadamente, lalpifaliegos ya impresos,
evitando repintados.

o 3.5 Cumplimentar partes de produccién con datdsaldencias y de calidad.

= 3.5.1 Comprobando que en el parte de producciodagquizelmente reflejadas las
horas empleadas, la produccién demandada y laeetémealizada, las
incidencias y toda la informacién de interés pargdstion de la produccién en la
empresa.

= 3.5.2 Cumplimentando los informes de calidad, ja&fléo mediciones realizadas,
incidencias, etc., y adjuntando las muestras tomddeante el tiraje.

o 3.6 Dejar la maquina de imprimir en optimas coradies para el siguiente trabajo, de
acuerdo con la normativa de mantenimiento y dergizl

= 3.6.1 Verificando que no queda tinta en los tirgeyoque la sobrante se ha
almacenado siguiendo la normativa de eliminaciorediluos liquidos.

= 3.6.2 Comprobando que los componentes de los dosjemtintador-humectador
e impresor: bateria, plancha, mantilla, cilindracdatrapresion, rodillos
mojadores, portaplanchas, mordazas, presentainvieleside limpieza y engrase,
segun la normativa de mantenimiento de la empresa.

= 3.6.3 Comprobando que los dispositivos tipografmmsplementarios quedan
perfectamente limpios y correctamente almacenaa@ssu posterior
reutilizacion.

» 3.6.4 Comprobando la limpieza y almacenaje dellsentos auxiliares
empleados (pasteras, espatulas, etc.), asi comiootahdo en el nivel de
limpieza general del taller.

Unidad de competencia 4: realizar el mantenimientpreventivo de la maquina
impresora de offset
REALIZACIONES PROFESIONALES / CRITERIOS DE EJECUMNO
o 4.1 Realizar el mantenimiento preventivo, medigtiabricacid y cuidados oportunc
de acuerdo a las directrices de mantenimiento lesidhs por el fabricante, para
conservar la maquina en perfecto estado, cumplieaddas normas de seguridad,
higiene y medioambientales.
= 4.1.1 Engrasando de forma periddica segun lastdaes del fabricante.
= 4.1.2 Comprobando que todos los dispositivos dergyl funcionen
correctament
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4.1.3 Verificando la correcta limpieza y funciodald de los sensores, de acuerdo

a las normas de mantenimiento.

4.1.4 Verificando el funcionamiento de circuitoBltyos de aire y agua, mediante

su limpieza y renovacion, de acuerdo a las norraasahtenimiento.

4.1.5 Manteniendo un nivel de pulcritud generakadeo.

4.1.6 Respetando en todo momento las normas y msewasde seguridad,

higiene y medioambientales.

o 4.2 Realizar el mantenimiento operativo, manteroesarectamente nivelados los
dispositivos humectadores, entintadores, impresosesadores, asi como de
alimentacion y descarga de papel.

= 4.2.1 Comprobando y nivelando las zonas de contitos rodillos de tinta y
agua.

= 4.2.2 Comprobando y cambiando, si es precisopldamientos de los rodillos de
los grupos de mojado y entintado.

= 4.2.3 Comprobando y reponiendo, si es precisanldstones, respetando las
especificaciones indicadas por el fabricante.

= 4.2.4 Comprobando y reponiendo, si es precisoalatifta, respetando las
especificaciones indicadas por el fabricante.

= 4.2.5 Comprobando y limpiando los dispositivos cebado periddicamente.

= 4.2.6 Realizando aquellas tareas de mantenimigraatvo de facil aplicacion,
siempre que no modifique prestaciones ni caratiteréstécnicas de la maquina.

= 4.2.7 Cumplimentando adecuadamente los partes deeniaiento.

= 4.2.8 Respetando, en todo momento, las normasydeidad, higiene y

medioambientales.

ANEXO Il
Il. REFERENTE FORMATIVO

1. ltinerario formativo

Preparacion para la impresion de offset / Matesipkera la impresion / Impresion de offset
Mantenimiento preventivo y salud laboral

1.1 Duracion:
Contenidos practicos: 434 horas.
Contenidos teo6ricos: 150 horas.
Evaluaciones: 16 horas.
Duracion total: 600 horas.

1.2 Mddulos que lo componen:
1. Materiales para la impresion.
2. Preparacion para la impresion de offset.
3. Impresion de offset.
4. Mantenimiento preventivo y salud laboral.

2. Modulos formativos

Médulo 1. Materiales para la impresién (asociado & unidad de competencia 1
«Preparar las materias primas, los productos intermdios y los finales para le
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impresion»)
Objetivo general del modulo: preparar el papelfitass, los productos intermedios y
finales precisos para la impresion de acuerdo amespecificaciones técnicas del
trabajo a realizar.
Duracion: 100 horas.
OBJETIVOS ESPECIFICOS / CRITERIOS DE EVALUACION

1.1 Conocer las caracteristicas de las formas sopas.
= 1.1.1 Describir las diferentes formas impresoras.
» 1.1.2 Identificar las diversas aplicaciones dddamas impresoras.
= 1.1.3 Seleccionar las formas impresoras, en fursébirabajo a realizar.
1.2 Adecuar el papel al tipo de impresion.
= 1.2.1 Clasificar el papel de acuerdo a sus caiiatiters (formato, gramaje,
calandrado, estucado...).
= 1.2.2 Seleccionar el tipo de papel idoneo a la é@sipn.
= 1.2.3 Airear el papel a fin de colocarlo correctataeen el marcador.
= 1.2.4 Capicular el papel, de acuerdo a las caratitars de impresion.
1.3 Ajustar los colores de la tinta.
= 1.3.1 Lograr el color adecuado de acuerdo a la treuesal muestrario
normalizado (Pantoné).
= 1.3.2 Seleccionar el color en funcion del sopoeténtpresion.
= 1.3.3 Conocer las caracteristicas fisico-quimieala dinta.
1.4 Controlar la reologia de la tinta.
= 1.4.1 Determinar las caracteristicas reologicda tiata, segun el trabajo a
realizar.
= 1.4.2 Aplicar ensayos normalizados, para el coliedhs caracteristicas
reologicas de la tinta.
1.5 Preparar la tinta.
= 1.5.1 Describir los diferentes sistemas de preparate la tinta.
= 1.5.2 Calcular la cantidad de tinta necesaria lpar@alizacion de una
tirada.
1.6 Preparar la solucién de mojado.
= 1.6.1 Describir las caracteristicas de la soludé&mojado.
= 1.6.2 Conocer los mecanismos de ensayo utilizaal@sed control de las
caracteristicas fisico-quimicas de mojado.
» 1.6.3 Realizar el control de las caracteristicpbl\ydel agua, porcentaje de
alcohol y otros aditivos.
1.7 Preparar los productos de acabado.
= 1.7.1 Describir los productos de acabado y su umci
= 1.7.2 Adecuar las propiedades fisico-quimicas aelyxcto a las
necesidades de la tirada.

CONTENIDOS TEORICO-PRACTICOS:

a) Formas impresoras:

Tipos y caracteristicas de las planchas presezsités.
Control de calidad de las planchas insoladas.
Control de la insolacion de planchas.

Dispositivos tipograficos complementarios:
Polimeros.

Numeradores.

b) Papel:

Papeles de impresion, caracteristicas y condicideesprimibilidad.
Control de la humedad del papel.

Caracteristicas y aplicaciéon del higrémetro.

Consecuencias y correccion de la falta de planeddagapel.

c) Tintas:

Almacenaje de tintas y aditiv
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Acopio de tintas y aditivos.

Medicion de la cantidad de tinta a preparar.
Caracteristicas y utilizacion de las tintas de esm.
Caracteristicas y aplicacion de los aditivos ddildss.
Color de las tintas de impresion.

Transparencia de las tintas.

Célculo de la viscosidad de la tinta (copa Ford).
Muestrarios normalizados (Pantoné...), caracteaisty aplicacion.
Resistencia de las tintas de impresion.

Comprobacioén del tiro de las tintas. Tack.

Reologia de la tinta.

Solucion de mojado:

Sistema de mojado en impresion offset.

Caracteristicas idoneas de la solucién de mojado.
Regulacion del pH, control y tamponado.
Caracteristicas del pHmetro.

Tipos y porcentajes de alcohol.

Aparatos de regulacion de la solucion de mojado.
Caracteristicas de los aditivos.

d) Productos de acabado:

Lacas y barnices. Caracteristicas y usos.

e) Tintas:

Almacenar correctamente tintas y aditivos.

Preparar los aditivos, suavizantes, secantes §.0tro
Mezclar las tintas en la pastera u otro deposito.
Mezclar las tintas de diversos colores para consegtono.
f) Controlar la viscosidad para la impresion:

Comprobar el tiro de la tinta. Tack.

Poner la tinta en la maquina.

Limpiar la pastera, depdsitos y herramientas dpgveeion de las tintas.
Controlar la reologia de la tinta.

g) Papel:

Identificar el papel para la impresion.

Comprobar la planeidad de las pilas.

Comprobar las caracteristicas fisicas del papeddciion fibra, humedad relativa
y temperatura).

h) Formas impresoras:

= Controlar la calidad de las planchas y de la irtsofa

Mdédulo 2. Preparacion para la impresion de offsetgsociado a la unidad de competencia
2 «Preparar la maquina y realizar el arreglo de ldorma impresora»)
Objetivo general del modulo: preparar la maquina paimpresiéon mediante el ajuste
del dispositivo marcador, el conjunto impresor g disspositivos de salida.
Duracion: 180 horas.
OBJETIVOS ESPECIFICOS / CRITERIOS DE EVALUACION
= 2.1 Ajustar el marcador segun las especificacitémscas.
= 2.1.1 Reconocer los diferentes tipos de marcadoses componentes.
= 2.1.2 Describir el funcionamiento del marcador.
= 2.1.3 Regular el marcador de acuerdo a las meditiaspesor y el grame
del papel.
= 2.2 Montar y ajustar las planchas y el conjuntoraspr.
= 2.2.1 Reconocer los defectos mas usuales de lashals.
= 2.2.2 Aplicar las técnicas de correccion de logces de la plancha.
= 2.2.3 Colocar correctamente las planchas, de fonaraual y/o
automatizadi:
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» 2.2.4 Describir el funcionamiento del conjunto iegwor.
= 2.2.5 Ajustar las presiones del conjunto impreseg/in el papel y el tipo ¢
impresion.
2.3 Ajustar los mecanismos de salida.
= 2.3.1 Describir las causas de los roces y rayaulds ienpresion, asi como
sus posibles soluciones.
= 2.3.2 Regular los dispositivos de salida del pgpeeta conseguir un
perfecto capiculado.
» 2.3.3 Regular la cantidad de antimaculador a apkeayin el papel y el
tipo de impresion.
2.4 Ajustar el dispositivo humectador.
= 2.4.1 Describir el funcionamiento del tipo de mogjad
» 2.4.2 Determinar el flujo de mojado, en funcion plgbel y del tipo de
impresion.
2.5 Ajustar el tintaje.
= 2.5.1 Seleccionar el tono y el color de la tintg ta muestra o muestrario
normalizado (Pantoné).
= 2.5.2 Regular la cantidad de tinta, de acuerdipalde trabajo y al papel.
2.6 Montar y ajustar los dispositivos tipo graficos
= 2.6.1 Describir los elementos que componen losodispos tipograficos
mas usuales.
= 2.6.2 Ajustar las vielas y la posicion de los nuaderes, de acuerdo al
trabajo a realizar.
= 2.6.3 Ajustar la posiciéon y la presion de los pestide acuerdo al trabajo y
tipo de papel.
= 2.6.4 Ajustar el registro de los polimeros.

CONTENIDOS TEORICO-PRACTICOS:

a) Marcador:

Caracteristicas y tipos de marcadores de pliegos.

Tipos de turbinas, compresores y bombas para masdim offset.
Ajuste del controlador de doble hoja.

Ajuste de las pinzas y los mecanismos de salida.

b) Conjunto impresor:

Calibracién de planchas, cauchos y alzas.

Introductores automaticos de planchas.

Presiones de cilindros y de la impresion.

Desarrollo de cilindros y su repercusion en la esgin.

c¢) Dispositivos humectadores-entintadores:

Ajuste de baterias entintadoras.

Ajuste de baterias humectadoras.

d) Principios del sistema de impresion tipografico:

Aplicacion de los sistemas de impresion tipogr&jammo complemento al
sistema offset.

Caracteristicas y funcionamiento de:

Numeradores.

Perfiles de endido y perforacion.

Polimeros.

e) Marcador.

Poner las medidas en el marcador de la maquina.

f) Preparar y controlar el compresor, turbinas mbas del marcador.
g) Cargar el papel, aireandolo:

Ajustar el controlador de doble hoja.

Ajustar los mecanismos de salida de la hoja.

Nivelar las guias frontales, laterales y asientpideas oscilantes.
h) Conjunto impresc
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» Revisar la plancha antes de ponerla en la maquina.

= Galgar la plancha y las alzas.

= Montar la plancha en maquina manual o autométictenen
= Controlar y ajustar la presién entre cilindros.

= Controlar los desarrollos de los cilindros.

= i) Conjunto entintador-humectador:

= Ajustar el dispositivo humectador.

= Controlar el pH de la solucion de mojado y la canisidad.
= Tamponar el pH de la solucion de mojado.

= Controlar la tension superficial de la soluciomugado.

= Ajustar el dispositivo entintador.

= Regular el tintero y el tintaje.

= |) Dispositivos tipograficos complementarios:

= Colocacion y ajuste de numeradores.

= Colocacion y ajuste de perfiles de endido y/o padidn.

Médulo 3. Impresién de offset (asociado a la unidade competencia 3 «Realizar la
impresion»)
Objetivo general del modulo: realizar la impresyoel control de la tirada y de la
calidad de la impresion.
Duracién: 260 horas.
OBJETIVOS ESPECIFICOS / CRITERIOS DE EVALUACION
= 3.1 Poner la maquina en funcionamiento, obteni¢aslprimeras hojas impresas.
= 3.1.1 Conectar los conjuntos (humectador, entimfaohpresor y
numerador) en el orden adecuado, segun el trabagliaar.
= 3.1.2 Verificar que las cantidades de tinta y S6lucde mojado son las
adecuadas al trabajo a realizar.
3.2 Valorar las primeras hojas impresas, seguerio# de calidad.
» 3.2.1 Describir los efectos de la variacién, endmectacion y entintado.
= 3.2.2 Reconocer los efectos de la variacion datmramiento y registro.
3.3 Controlar el proceso de secado.
» 3.3.1 Conocer las variables que determinan el poode secado.
= 3.3.2 Determinar el tiempo de secado, teniendaienta la tinta y el papel
de impresion.
3.4 Aplicar las técnicas de control de la impresién
= 3.4.1 Establecer la periodicidad del muestreo anifun del trabajo a
realizar.
= 3.4.2 Realizar el control visual y densitométrieola impresion, mediante
la tira de control.
3.5 Controlar el acabado del producto.
= 3.5.1 Evitar todo tipo de repintados y defectosgmiado.
= 3.5.2 Aplicar correctamente los tratamientos déada.
= 3.5.3 Entintar correctamente numeradores y polisero
CONTENIDOS TEORICO-PRACTICOS:
= Caracteristicas de la impresion offset.
= Secado de las tintas grasas.
Sensimetria.
Caracteristicas y aplicacion del densitometro fdexién.
Relacion aguatinta durante la tirada.
Control de calidad en la impresion offset.
Estandares de calidad en la impresion offset.
Sacar pruebas de impresion.
Realizar el ajuste entre colores y situacion dmfaesion en el papel.
Controlar el color del impreso vy, si es precistyearlo.
Realizar ajustes en laaquina durante la tirac
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Controlar el secado de la tinta.

Controlar la relacidon agua tinta en la impresion.
Controlar la calidad de la impresion.

Controlar la evacuacion de los impresos.
Densitar regularmente las pruebas de impresion.
Controlar la viscosidad de la tinta.

Mantener la viscosidad durante la tirada.
Elaborar informes de calidad.

Modulo 4. Mantenimiento preventivo y salud laboral(asociado a la unidad de
competencia 4 «Realizar
el mantenimiento preventivo de la maquina impreseraffset»)
Objetivo general del modulo: realizar el mantenimtoepreventivo adecuado v el
operativo basico y la aplicacion de las normasatieddaboral.
Duracion: 60 horas.
OBJETIVOS ESPECIFICOS / CRITERIOS DE EVALUACION
= 4.1 Realizar el mantenimiento preventivo de la nré&qu
= 4.1.1 Indicar los procedimientos de mantenimieméy@ntivo mas usuales
en la industria.
= 4.1.2 Reconocer los productos de mantenimientoapégpiados a cada
maquina.
= 4.1.3 Utilizar los productos adecuados para raatizmantenimiento.
= 4.2 Realizar el mantenimiento operativo de la nr@ui
= 4.2.1 Detectar y solucionar pequefias averias ied@str
= 4.2.2 Detectar y solucionar pequefias averias nesni
= 4.3 Sequir la normativa de seguridad e higienealplé a industrias gréaficas.
= 4.3.1 Conocer la normativa de seguridad e higiene.
= 4.3.2 Aplicar la normativa de seguridad e higiene.
= 4.3.3 Conocer el procedimiento a seguir en cascdelente.
= 4.4 Conocer la normativa medioambiental aplicable.
= 4.4.1 Reconocer los productos medioambientaleaoonantes.
» 4.4.2 ldentificar los residuos constituidos potasy sus aditivos, y la
forma adecuada de manejar, gestionar y deshacetes thismos.
= 4.4.3 |dentificar los residuos constituidos pottiads de la solucién de
mojado y la forma adecuada de manejar, gestiodardeshacerse de los
mismos.
= 4.4.4 |dentificar otros tipos genéricos de residgeserados en el proceso
de impresion y la forma adecuada de gestionarlos.
= 4.4.5 Reconocer los productos reciclables y elggo@adecuado para
gestionarlos.
CONTENIDOS TEORICO-PRACTICOS:
= Nociones de inglés técnico.
= Caracteristicas y aplicacion de lubricantes, desutes.
Normativa de seguridad.
Normativa de higiene.
Primeros auxilios.
Normativa de eliminacion de residuos.
Normativa de seguridad en el almacenaje de pagefg plasticos y colas.
Conocimientos elementales de electricidad.
Conocimientos elementales de mecanica.
Herramientas y utensilios de mantenimiento.
Cambiar la felpa de los mojadores (segun sistema).
Lavar correctamente los rodillos mojadores.
Limpiar y mantener limpias las barcas.
Interpretar las instrucciones de mantenimie
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Seguir la normativa de seguridad en los dispostdela maquina.
Eliminar los residuos, respetando la normativa.

Engrasar las maquinas.

Aplicar las normas de seguridad en el almacenajegel, carton y tintas.
Rellenar la ficha de mantenimiento de la maquina.

Detectar y solucionar pequefias averias eléctricas.

Detectar y solucionar pequefias averias mecanicas.

Nivelacion y mantenimiento del dispositivo entiraethumectador.

3. Requisitos personales

3.1 Requisitos del profesorado:
o a) Nivel académico: titulacion universitaria o denfiacién profesional relacionada con
la ocupacion. En su defecto, capacitacion profegien técnicas de impresion de offset.
o b) Experiencia profesional: tres afios de expergeeagila ocupacion.
o ¢) Nivel pedagdgico: formacion metodologica o eigrasia docente.

3.2 Requisitos de acceso del alumnado:
o a) Nivel académico o de conocimientos generaletficado de escolaridad o nivel de
conocimientos similar.
o b) Condiciones fisicas: buena vision cromatica.

4. Requisitos materiales

4.1 Instalaciones:

= a) Aula de clases tedricas:
Superficie: 2 metros cuadrados por alumno.
Mobiliario: estara equipada con mobiliario docepdea 15 plazas, ademas de los
elementos auxiliares.
Equipamiento: estara dotada de un retroproyecttradsparencias, un reproductor de
video y un monitor.

= D) Instalaciones para practicas:
Superficie: minima de 100 metros cuadrados.
lluminacién: uniforme a 300/500 lux.
Acometida eléctrica: toma de corriente trifasic8a V.
Ventilacion: forzada.
Condiciones ambientales: 180 a 250 centigrados.
Agua corriente: lavadero adecuado, para la limpiezims mojadores.
Las aulas deberan reunir las condiciones higiénamassticas, de habitabilidad y de
seguridad, exigidas en la legislacion vigente.

= C) Otras instalaciones:
Como instalaciones de apoyo se debera contar s@igaientes:
Un espacio para almacenaje de papel y otro, indiépete, para el almacenaje de
productos quimicos inflamables, dotado de dispas#ntiincendios y ventilacion
forzada.
Un espacio minimo de 50 metros cuadrados para clespae direccion, sala de
profesores y actividades de coordinacion.
Una secretaria.
Aseos y servicios higiénico-sanitarios en nimeexaddo a la capacidad del centro.
Los centros deberan reunir las condiciones higaéniacusticas, de habitabilidad y de
seguridad, exigidas por la legislacion vigenteispdner de licencia municipal de
apertura como centro de formacion.

4.2 Equipo y maquinaria:
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Méaquina offset de un color (formato minimo de 33%0K), con dispositivo numerador.
Carretilla portapalés.

Guillotina de formato adecuado al papel a utilizar.

Campana de luz normalizada.

4.3 Herramientas y utillaje:
Herramientas especificas para trabajar con lasuinas
Herramientas convencionales: cutter, regla metalica
Densitometro de reflexion.
Medidor de pH.
Higrémetro de espada.
Copa Ford.
Micrometro.
Pie de rey.
Cuentahilos.
Metros.
Muestrarios Pantoné.
Otros muestrarios normalizados.
Pastera.
Espatulas.

4.4 Material de consumo:
Papel de diferentes tipos, formatos y gramajes.
Tintas de Gama, Pantone y de distintos tipos dgesec
Disolventes.
Aditivos para el agua.
Aditivos para la tinta.
Formas impresoras (planchas, numeradores y pol&nero
Lubricantes.
Felpa de mojadores.
Aguja, hilo o bridas para mojadores.
Cauchos.
Utiles y materiales de limpieza (trapos, esporjapillos de raices...).
Ropa de trabajo.

E [Pa:

Sug
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