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REAL DECRETO 336/1997de 7 de marzo

REAL DECRETO 336/1997, de 7 de marzo, por el que se establece el certificado de profesionalidad de
la ocupacion de electricista de mantenimiento.

El Real Decreto 797/1995, de 19 de mayo, por el que se establecen directrices sobre los
certificados de profesionalidad y los correspondientes contenidos minimos de formacion profesional
ocupacional, ha instituido y delimitado el marco al que deben ajustarse los certificados de profesionalidad
por referencia a sus caracteristicas formales y materiales, a la par que ha definido reglamentariamente
su naturaleza esencial, su significado, su alcance y validez territorial, y, entre otras previsiones, las vias
de acceso para su obtencion.

El establecimiento de ciertas reglas uniformadoras encuentra su razon de ser en la necesidad de
garantizar, respecto a todas las ocupaciones susceptibles de certificacion, los objetivos que se reclaman
de los certificados de profesionalidad. En sustancia esos objetivos podrian considerarse referidos a la
puesta en practica de una efectiva politica activa de empleo, como ayuda a la colocaciéon y a la
satisfaccion de la demanda de cualificaciones por las empresas, como apoyo a la planificacion y gestion
de los recursos humanos en cualquier ambito productivo, como medio de asegurar un nivel de calidad
aceptable y uniforme de la formacién profesional ocupacional, coherente ademéas con la situacion y
requerimientos del mercado laboral, y, para, por ultimo propiciar las mejores coordinacion e integracion
entre las ensefianzas y conocimientos adquiridos a través de la formacion profesional reglada, la
formacién profesional ocupacional y la practica laboral.

El Real Decreto 797/1995 concibe ademas a la norma de creacidn del certificado de profesionalidad
como un acto de Gobierno de la Nacion y resultante de su potestad reglamentaria, de acuerdo con su
alcance y validez nacionales, y, respetando el reparto de competencias, permite la adecuacién de los
contenidos minimos formativos a la realidad socio productiva de cada Comunidad Autonoma competente
en formacion profesional ocupacional, sin perjuicio, en cualquier caso, de la unidad del sistema por
relacion a las cualificaciones profesionales y de la competencia estatal en la emanacion de los
certificados de profesionalidad.

El presente Real Decreto regula el Certificado de Profesionalidad correspondiente a la ocupacion de
electricista de mantenimiento, perteneciente a la familia profesional de mantenimiento y reparacion, y
contiene las menciones configuradoras de la referida ocupacion, tales como las unidades de
competencia que conforman su perfil profesional, y los contenidos minimos de formacién idéneos para la
adquisicion de la competencia profesional de la misma ocupacion, junto con las especificaciones
necesarias para el desarrollo de la accién formativa; todo ello de acuerdo al Real Decreto 797/1995,
varias veces citado.

En su virtud, en base al articulo 1, apartado 2 del Real Decreto 797/1995, de 19 de mayo, previo
informe del Consejo General de Formacion Profesional, a propuesta del Ministerio de Trabajo y Asuntos
Sociales , previa deliberacion del Consejo de Ministros en su reunion del dia 7 de marzo de 1997.

DISPONGO
Articulo 1. Establecimiento
Se establece el certificado de profesionalidad a la ocupacion de electricista de mantenimiento,

perteneciente a la familia profesional de mantenimiento y reparacion, que tendra caracter oficial y validez
en todo el territorio nacional.
Articulo 2. Especificaciones del certificado de profesionalidad

1. Los datos generales de la ocupacion y de su perfil profesional figuran en el Anexo |.

2. El itinerario formativo, su duracion y la relacién de los médulos que lo integran, asi como las
caracteristicas fundamentales de cada uno de los médulos figuran en el Anexo Il, apartados 1y 2.

3. Los requisitos del profesorado y los requisitos de acceso del alumnado a los mddulos del
itinerario formativo figuran en el Anexo Il, apartado 3.
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4. Los requisitos basicos de instalaciones, equipos y maquinaria, herramientas y utillaje figuran en
el Anexo I, apartado 4.

Articulo 3. Acreditacién del contrato de aprendizaje

Las competencias profesionales adquiridas mediante el contrato de aprendizaje se acreditaran
por relacion a una, varias o todas las unidades de competencia que conforman el perfil profesional de la
ocupacion, a las que se refiere el presente Real Decreto, segun al ambito de la prestacion laboral
pactada que constituya el objeto del contrato, de conformidad con los articulos 3.3 y 4.2 del Real Decreto
797/1995, de 19 de mayo.

Disposicidn transitoria Unica. Plazo de adecuacién de los centros autorizados a través del Plan
Nacional de Formacién e Insercion Profesional

Los centros autorizados para dispensar la Formacién Profesional Ocupacional a través del
Plan Nacional de Formacion e Insercién Profesional, regulado por el Real Decreto 631/1993, de 3 de
mayo, deberan adecuar la imparticion de las especialidades formativas homologadas a los requisitos de
instalaciones, materiales y equipos, recogidos en el Anexo Il, apartado 4 de este Real Decreto, en el
plazo de un afio, comunicandolo inmediatamente a la Administracion competente.

Disposicidn final primera. Habilitacién normativa.

Se autoriza al Ministerio de Trabajo y Asuntos Sociales para dictar cuantas disposiciones sean
precisas para desarrollar el presente Real Decreto.

Disposicion final sequnda. Entrada en vigor

El presente Real Decreto entrara en vigor el dia siguiente al de su publicacién en el Boletin
Oficial del estado.
Dado en Madrid a 7 de marzo de 1997.

JUAN CARLOS REY

EL MINISTRO DE TRABAJO Y ASUNTOS SOCIALES
JAVIER ARENAS BOCANEGRA
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Referente Ocupacional



| REFERENTE OCUPACIONAL

1. DATOS DE LA OCUPACION

1.1. Denominacion:
Electricista de Mantenimiento

1.2. Familia Profesional:
Mantenimiento y Reparacion

2. PERFIL PROFESIONAL DE LA OCUPACION.

2.1.Competencia General:

Realizar el mantenimiento de instalaciones y de suministro de energia eléctrica, maquinas eléctricas de
corriente continua y alterna, en baja y media tensién, efectuando revisiones sistematicas y asistematicas
localizando e identificando averias y anomalias de funcionamiento, proponiendo las acciones correctoras
oportunas reparando, verificando y poniendo a punto, organizando el plan de intervencion,
cumplimentando la documentacién exigida y aplicando la normativa vigente realizando el trabajo en
condiciones de calidad, seguridad y de medio ambiente.

2.2. Unidades de Competencia:

1l.Localizar y analizar anomalias y averias en instalaciones y maquinas eléctricas de baja y media
tension, mediante revisiones sistematicas y asistematicas, proponiendo las acciones correctoras
oportunas.

2.Reparar instalaciones y maquinas eléctricas de baja y media tension, mediante la sustitucién o
reconstruccion de componentes.

3.Verificar el proceso de mantenimiento y reparacion de instalaciones y maquinas eléctricas de baja y
media tension, emitiendo informes.



2.3. Realizaciones profesionales y criterios de ejecucion

Unidad de competencia 1: LOCALIZAR 'Y ANALIZAR ANOMALIAS Y AVERIAS INSTALACIONES Y
MAQUINAS ELECTRICAS DE BAJA Y MEDIA TENSION, MEDIANTE REVISIONES SISTEMATICAS

Y ASISTEMATICAS, PROPONIENDO LAS ACCIONES CORRECTORAS OPORTUNAS

REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

1.1.

Organizar la ejecucion de los planes de
mantenimiento consultando las
prescripciones de documentos
técnicos, para detectar anomalias y
prevenir averias en condiciones de
calidad y seguridad.

111

11.2

1.13

114

1.15

116

1.1.7

1.1.8

Comprobando que los planes de
revision existentes, suministran la
informacion completa y precisa para
efectuar las mismas. En particular:

= Lista de elementos a revisar
= Periodos de revision

= Parametros a controlar

= Orden de las operaciones

= Registro de elementos 0
componentes a  sustituir  por
caducidad.

Consultando los manuales de
procedimiento correspondientes a la
realizacion de las operaciones de
mantenimiento.

Consultando los esquemas vy
documentos técnicos
correspondientes a los equipos e
instalaciones a intervenir.

Identificando en la instalacion con
ayuda de los documentos técnicos,
los sistemas y elementos a intervenir.

Estimando los tiempos de ejecucion
de las intervenciones, de acuerdo
con los datos obtenidos del plan de
revisiones o de la documentacion
técnica disponible.

Efectuando con antelacion suficiente
el acopio de herramientas,
instrumentos y materiales necesarios
para efectuar las revisiones.

Proporcionando al personal que debe
intervenir el planning de tiempos para
gue el desarrollo de las acciones
correctoras se ajuste al plazo
previsto.

Aprovechando las paradas
programadas de maquinas e
instalaciones para organizar las
revisiones con la minima interferencia
sobre el proceso productivo.




REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

119

1.1.10

1.1.11

1.1.12.

Aplicando el reglamento
electrotécnico de baja tension.

Aplicando y exigiendo la aplicacion
de las normas de seguridad
generales y especificas para cada
tipo de instalacion.

Conociendo y aplicando las normas
de calidad aplicables a cada maquina
0 equipo.

Cumplimentando la documentacién
establecida en el procedimiento de
mantenimiento.

1.2.

Localizar averias mediante inspeccién
presencial, aislando la parte afectada
del resto del conjunto si fuera preciso,
consultando planos y esquemas, para
proceder a su reparacion.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4

1.25

1.2.6.

Analizando la documentacion técnica
y otras fuentes de informacion
disponibles, para determinar el
alcance de las averias o anomalias,
gque permita elaborar el plan de
actuacion.

Comprobando que los esquemas y
manuales técnicos contienen
informacion suficiente para realizar el
trabajo con eficacia y calidad.

Diagnosticando mediante un proceso
de causa efecto, a través de
observaciones como, temperatura,
olor, humo, ruidos o vibraciones el
posible origen de la averia o fallo.

Inspeccionando visualmente la
instalacion para localizar posibles
puntos de fallo en:

= Sefiales de fogueo en contactos

= Aislamiento deteriorado o quemado
= Presencia de fisuras en aisladores
= Fusibles

= Calentamiento excesivo

= Ruido excesivo. etc.

Identificando anomalias, averias o
fallos en el sistema, conjunto, o
partes implicadas y establecer las
posibles interacciones entre ellos.

Comprobando que las conexiones
eléctricas estan realizadas
correctamente, en su lugar y con el
apriete debido.




REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

1.2.7. Realizando mediciones de tension,
intensidad y aislamiento  para
comprobar que son correctos de
acuerdo con los parametros
preestablecidos.

1.2.8. Utilizando los equipos de diagnostico
adecuados, en funcion de las
anomalias detectadas.

1.2.9. Llevando a cabo el procedimiento
establecido  en el plan de
mantenimiento para verificar el estado
de la instalacion.

1.2.10 Siguiendo un proceso razonado de
causaefecto, para diagnosticar el
origen de la anomalia o averia y su
relacion con el funcionamiento
general de la instalacion.

1.2.11 Analizando las causas y estudiando
las posibles hipotesis que han
producido las averias.

1.2.12 Emitiendo los informes preceptivos
para reflejar el resultado de las
inspecciones.

1.2.13. Aplicando las normas de seguridad
obligatorias para evitar riesgos en
personas e instalaciones.

1.3. Proponer el trabajo de reparacion, | 1.3.1 Determinando el grado de fiabilidad
planificando las intervenciones, de las acciones correctoras
determinando equipos y materiales y la propuestas en el plan de reparacion.
prevision de la ejecucion, para lograr la
méxima eficacia en condiciones de | 1.3.2 Evaluando la duracibn de las
calidad y seguridad. reparaciones a efectuar de acuerdo

con las necesidades de las
instalaciones afectadas.

1.3.3 Estableciendo las necesidades del
personal a su cargo de acuerdo con
la disponibilidad del mismo y la
amplitud y/o dificultad de la
intervencion a efectuar.

1.3.4 Instruyendo al personal a su cargo
para ejecutar el plan de reparacion
con objeto de optimizar la
intervencion.

1.3.5 Seleccionando los instrumentos de

medida y comprobacion, asi como las
herramientas adecuadas para realizar
la reparacion.




REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

136

1.3.7

Acopiando con antelacion suficiente
los materiales especificos a las
reparaciones que se van a efectuar,
para evitar pérdidas innecesarias de
tiempo.

Estableciendo los parametros a medir
después de las reparaciones
realizadas.
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Unidad de competencia 2: REPARAR INSTALACIONES Y MAQUINAS’ELECTRICAS DEBAJAY
MEDIA TENSION, MEDIANTE LA SUSTITUCION O RECONSTRUCCION DE COMPONENTES

REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

2.1.

Desmontar instalaciones maquinas y
equipos eléctricos en sistemas de baja
y media tensién utilizando dtiles y
herramientas especificos para acceder
a los elementos que se han de reparar
0 sustituir.

211

2.1.2.

2.1.3

2.1.4.

2.15.

2.1.6.

2.1.7.

2.1.8.

2.1.9.

2.1.10.

Seleccionando y comprobando
previamente los manuales de
procedimiento para proceder al
desmontaje de los elementos
averiados.

Estableciendo las fases del proceso
de desmontaje de los elementos a
reparar/sustituir indicando el orden de
las mismas.

Comprobando que todos los
conductores desembornados estan
suficientemente identificados
mediante nameros o letras y si estas
coinciden con las correspondientes
para evitar errores de montaje.

Seleccionando las  herramientas
estandar para realizar el desmontaje
de los sistemas eléctricos a reparar.

Seleccionando Utiles y sistemas
especiales para realizar el
desmontaje de subconjuntos
especificos en los sistemas eléctricos
a reparar.

Seleccionando los instrumentos de
medida para efectuar las
comprobaciones necesarias para
localizar las averias en los
subconjuntos después de
desmontados los sistemas eléctricos
areparar.

Seleccionando el personal mas
idéneo y capacitado de acuerdo con
la disponibilidad del mismo y la
amplitud y/o complejidad de Ia
reparacion a efectuar.

Distribuyendo el trabajo entre el
personal a su cargo si lo hubiere
segun el plan de reparacion previsto.

Realizando las operaciones de
desmontaje en el plazo previsto.

Interviniendo durante todo el proceso
con el debido orden y limpieza del
area de trabajo.

11




REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

2.1.11.

2.1.12.

Aplicando durante la fase de
desmontaje las normas de seguridad
y calidad vigentes, para evitar dafios
personales o a las instalaciones.

Cumplimentando los partes previstos
por la normativa interna de la
empresa, con la precision requerida

2.2.

Reparar instalaciones equipos Yy
maquinas eléctricas en sistemas de
baja y media tension utilizando las
herramientas y Utiles especificos para
sustituir 'y reconstruir componentes
averiados de acuerdo con las
prescripciones de los documentos
técnicos en condiciones de calidad y
seguridad.

221

2.2.2

223

224

2.2.5

2.2.6

2.2.7

2.2.8

229

2.2.10

2211

Confirmando que los documentos
técnicos y esquemas contienen la
informacidn necesaria para identificar
componentes en la instalacion.

Comprobando el estado de los
elementos para determinar el estado
de cada una de sus partes
funcionales utilizando medios vy
procedimientos adecuados.

Distribuyendo el trabajo entre el
personal a su cargo si lo hubiere,
segun el plan de reparacion previsto.

Seleccionando con antelacién
suficiente los materiales necesarios,
para sustituir a los averiados, previo
contraste de la caracteristicas.

Dibujando croquis y esquemas en
caso necesario de los elementos a
reconstruir.

Sustituyendo componentes de
teriorados de  instalaciones vy
maquinas.

Utilizando  maquinas, utiles vy

herramientas adecuadas par realizar
la reparacion.

Reconstruyendo conjuntos averiados
siguiendo instrucciones de croquis y
esquemas.

Verificando el funcionamiento de
entradas y salidas légicas en los
autématas programables (PLCs) para
Su correcta maniobra.

Conexionando los componentes en
perfectas condiciones de apriete y
seguridad.

Utilizando soldadura blanda en las
conexiones y terminales.

12




REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

2.2.12

2.2.13

2.2.14

2.2.15

2.2.16

Interviniendo durante todo el proceso
con el debido orden y limpieza del
area de trabajo.

Realizando la reparacion de acuerdo

con las prescripciones técnicas
indicadas en esquemas y
documentos o, en su defecto,

siguiendo una secuencia légica de
operaciones.

Realizando las operaciones de
reparacion en el plazo previsto.

Aplicando las normas de seguridad y
calidad vigentes, para evitar dafios
personales o, a las instalaciones.

Cumplimentando los partes previstos
por la normativa interna de la
empresa, con la precisién requerida.

2.3.

Montar instalaciones equipos Yy
maquinas eléctricas en sistemas de
baja y media tensiébn siguiendo
correctamente el orden previsto en la
documentacién técnica, para realizar la
reparacién en términos de calidad y
seguridad.

23.1

2.3.2

2.3.3

2.3.4

235

2.3.6

2.3.7

Comprobando que los planos vy
documentos técnicos disponibles
contienen la informacion suficiente
para el montaje de componentes,
elementos o subconjuntos.

Determinando en cada caso las
herramientas o0  equipos mas
adecuados para efectuar el montaje.

Realizando el montaje de
instalaciones equipos y maquinas de
acuerdo con las prescripciones
técnicas del fabricante o, en su
defecto siguiendo una secuencia
I6gica de operaciones.

Utilizando correctamente las
herramientas, Utiles e instrumentos
de medicién y control para cada
intervencién, de acuerdo con los
procedimientos técnicos disponibles.

Posicionando los componentes vy
equipos en el lugar previsto sin forzar
uniones ni anclajes.

Realizando la conexibn de los
elementos sustituidos o reconstruidos
conforme a las indicaciones de los
esquemas o anotaciones llevadas a
cabo al desmontar.

Cuantificando el material antes de su
utilizacion para evitar pérdidas
innecesarias del mismo.

13




REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

2.3.8

2.3.9

2.3.10

2311

2.3.12

2.3.13

2.3.14

2.3.15

Etiquetando
equipos y
identificacién segun
consultados.

los componentes,
cableado para su
los esquemas

Interviniendo durante todo el proceso
con el debido orden y limpieza del
area de trabajo.

Realizando las operaciones de
montaje en el tiempo previsto.
Aplicando la normativa del

reglamento electrotécnico de baja
tension.

Cumplimentando el informe de las
intervenciones efectuadas, para el
control estadistico de averias.

Incluyendo en la documentacion las
intervenciones o  modificaciones
realizadas con la precisién requerida.

Aplicando las normas de seguridad y
calidad vigentes, para evitar dafios
personales o, a las instalaciones.

Cumplimentando los partes previstos
por la normativa interna de la
empresa, con la precisién requerida.

14




Unidad de competencia 3: VERIFICAR EL PROCESO DE MANTENIMIENTO Y REPARACION DE
INSTALACIONES Y MAQUINAS ELECTRICAS DE BAJA Y MEDIA TENSION, EMITIENDO
INFORMES

REALIZACIONES PROFESIONALES CRITERIOS DE EJECUCION
3.1. Verificar que el proceso de reparaciéon | 3.1.1 Comprobando la correcta
se ha cumplido en su totalidad de ubicacion de los componentes
acuerdo con los planes establecidos y eléctricos sustituidos
la documentacion técnica
correspondiente. 3.1.2 Comprobando manualmente, si
ello fuera posible, el correcto
funcionamiento de los

componentes sustituidos.

3.1.3 Supervisando todas las
conexiones eléctricas para
controlar que se han efectuado
correctamente de acuerdo con
los documentos o anotaciones
llevadas a cabo en la operacion
de desmontaje.

3.1.4 Verificando la existencia vy
correcta calibracion de fusibles,
limitadores y sistemas de
proteccion.

3.1.5 Comprobando antes de la puesta
en marcha de las instalaciones
reparadas, que el proceso de
reparacion se ha concluido en el
tiempo establecido.

3.1.6 Comprobando que la realizacion
del trabajo ha cumplido las
normas de calidad y seguridad
seguln la normativa.

3.1.7 Verificando que todo el proceso
se ha realizado con el debido
orden y limpieza del éarea de
trabajo.

3.1.8 Aplicando las normas de
seguridad y calidad vigentes,
para evitar dafios personales o, a
las instalaciones.

3.1.9. Cumplimentando los partes
previstos por la normativa interna
de la empresa, con la precision
requerida.
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REALIZACIONES PROFESIONALES

CRITERIOS DE EJECUCION

3.2.

Comprobar el funcionamiento de los
elementos reparados ylo
reconstruidos, con los instrumentos de
medida y control, adecuados, para
asegurar su funcionalidad.

3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.2.4

3.25

Seleccionando los instrumentos
de comprobacion y medida
adecuados para la realizacion de
las pruebas de funcionamiento
con garantia de su correcta
calibracion.

Comprobando que los aparatos
de medida y proteccion utilizados
cumplen las  prescripciones
técnicas de calibracion y ajuste.

Realizando ensayos en vacio y
carga segln placa de
caracteristicas.

Realizando pruebas de
funcionamiento en instalaciones
y equipos reparados antes de su
puesta a punto, para evitar
accidentes a personas y bienes
de acuerdo con los
procedimientos establecidos en
los documentos técnicos.

Aplicando las normas de calidad,
seguridad, higiene y medio
ambiente, durante las pruebas a
realizar.

3.3.

Redactar informes técnicos con las
reparaciones y/o reconstrucciones
efectuadas, incluyendo estas
modificaciones en los esquemas vy
planos del historial de mantenimiento.

3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Utilizando los impresos
normalizados para realizar los
informes del mantenimiento y
reparacion.

Recogiendo los resultados, e
incidencias detectadas durante la
verificacion.

Elaborando los informes técnicos
de las intervenciones en el
mantenimiento y reparaciones
efectuadas.

Proporcionando la informacion
precisa  sobre todas las
modificaciones efectuadas, para
incluirla en los documentos y
planos correspondientes.

Comprobando que la informacion
proporcionada corresponde a la
reparacion realizada indicando a
que sector de la instalacion
afecta.
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ANEXO Il

Referente Formativo
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I REFERENTE FORMATIVO

1. ITINERARIO FORMATIVO

REPARACION DE
INSTALACIONES DE BAJA
Y MEDIA TENSION

REPARACION DE

LOCALIZACION Y
ANALISIS DE AVERIAS

MAQUINAS Y EQUIPOS
ELECTRICOS

EN
INSTALACIONES DE BAJA
Y MEDIA TENSION

LOCALIZACION Y
ANALISIS DE AVERIAS
EN MAQUINAS Y
EQuiPOS ELECTRICOS

VERIFICACION DEL
MANTENIMIENTO DE
INSTALACIONES Y
MAQUINAS DE BAJA Y
MEDIA TENSION

FUNDAMENTOS DE
ORGANIZACION
DEL MANTENIMIENTO

1.1. Duracién:

Contenidos practicos:
Contenidos tedricos:
Evaluaciones:
Duracion total:

390 horas
270 horas

30 horas
690 horas

1.2. Médulos que lo componen

1. Reparacion de instalaciones de baja y media tensién.
2. Reparacion de maquinas y equipos eléctricos.

3. Localizacién y andlisis de averias en instalaciones de baja y media tension

4. Localizacion y andlisis de averias en maquinas y equipos eléctricos.
5. Verificacion del mantenimiento de instalaciones y maquinas de baja y media tension.
6. Fundamentos de Organizacién del Mantenimiento
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2. MODULOS FORMATIVOS:

Modulo 1: REPARACION DE INSTALACIONES DE BAJA Y MEDIA TENSION.

(Asociado a la Unidad de Competencia 2: Reparar Instalaciones y Maquinas Eléctricas de Baja y Media

Tension, Mediante Sustitucién o Reconstruccion de Componentes).

Objetivo general del Médulo: Desarrollar las técnicas y destrezas idéneas, para la reparacién de
instalaciones de baja y media tensién, mediante la sustitucién o reconstruccién, utilizando maquinas y

herramientas, siguiendo las instrucciones técnicas y las prescripciones de seguridad y calidad.

Duracién: 150 Horas

OBJETIVOS ESPECIFICOS CRITERIOS DE EVALUACION

1.1. Elaborar el procedimiento de reparacion|1.1.1. Distinguir en la informacién técnica y
0 sustitucibn, para cada caso, esquemas, la informacién necesaria
seleccionando Gtles 'y  material para la reparacién o sustituciéon de la
necesario, consultando documentacion instalacion.
técnica, para la instalacién o reparacion
de instalaciones y cuadros de baja y|1.1.2 Seleccionar los manuales de
media tension. procedimientos de reparacion o

sustitucion.

1.1.3. Distinguir las fases del proceso de
reparacién o sustitucion.

1.1.4. Decidir con antelacién suficiente las
herramientas, instrumentos y
materiales necesarios.

1.1.5. Analizar las necesidades de personal,
de acuerdo con la dificultad de la
intervencién y  disponibilidad del
mismo.

1.1.6. Aplicar las normas generales vy
especificas para cada tipo de
instalacion.

1.1.7. Aplicar las normas de calidad
establecidas.

1.2. Realizar el proceso de desmontaje y|1.2.1 Distinguir en la informacién técnica y
sustitucién de instalaciones y cuadros de esquemas, la informacién necesaria
baja y media tensién, procediendo a la para el desmontaje y sustitucion de
toma de datos, para posteriores instalaciones y cuadros de baja y
intervenciones. media tension.

1.2.2 Determinar con antelacién suficiente
las herramientas, instrumentos y
materiales necesarios.

1.2.3. Emplear el tiempo previsto para cada
operacion.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

1.2.4.

1.2.5.

1.2.6.

1.2.7.

1.2.8.

Usar las normas de

vigentes.

seguridad

Aplicar durante todo el proceso las
técnicas de orden y limpieza en el area
de trabajo.

Utilizar, en caso necesario, marcas o
referencias, en prevision de futuras
operaciones.

Preparar adecuadamente el proceso
de desmontaje y sustitucion de
instalaciones y cuadros de baja y
media tension, al objeto de evitar
dafios adicionales en el proceso de
desmontaje y sustitucion.

Aplicar las técnicas para el seccionado
de la instalacibn o cuadros a
desmontar o sustituir.

1.3.

Utilizar las técnicas y destrezas de
montaje de instalaciones y cuadros de
baja y media tension, utilizando
diestramente herramientas, Gtiles vy
accesorios, en condiciones de calidad y
seguridad.

1.3.1.

1.3.2.

1.3.3.

1.3.4.

1.3.5.

1.3.6.

1.3.7.

Identificar a través de la
documentacion los elementos a
montar, asi como el proceso de
montaje.

Definir las herramientas a utilizar en el
proceso de montaje.

Utilizar medios y procedimientos
adecuados en la verificacion del estado
de los elementos a montar.

Utilizar con precision, esquemas en el
montaje de instalaciones y cuadros de
baja y media tension.

Desarrollar las operaciones de montaje
en el plazo previsto.

Usar, durante toda la fase de montaje,
las normas de seguridad en el trabajo.

Aplicar en todo momento el
Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension e Instrucciones
Complementarias.

1.4.

Aplicar las técnicas y destrezas idéneas
en el conexionado de cuadros de baja y
media tensiébn, para poner en
funcionamiento las instalaciones
eléctricas a las cuales protegen vy
mandan.

1.4.1.

1.4.2.

1.43.

Utilizar las herramientas adecuadas
para el perfecto apriete de conexiones
en condiciones de seguridad.

Utilizar soldadura blanda en las
conexiones y terminales.

Identificar en esquemas y anotaciones
las conexiones de los elementos.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

144

145

Aplicar las técnicas de etiquetado de
elementos y equipos en el cableado,
para su identificacion segun los
esquemas consultados.

Distinguir el correcto apriete de las
conexiones eléctricas.

1.5. Utilizar los ensayos de funcionalidad
para la verificacion del funcionamiento
de instalaciones de baja y media

tension.

1.5.1.

1.5.2.

153.

154,

1.55.

15.6.

Distinguir en documentacion técnica las
especificaciones de las instalaciones.

Determinar los parametros nominales
de la instalacion.

Identificar el correcto aislamiento de
los conductores y elementos de la
instalacion.

Utilizar las técnicas adecuadas en la
comprobacion y medida de la red
equipotencial de tierras.

Usar los aparatos de control para la
verificacion de los aparatos de corte y
proteccion.

Aplicar el Reglamento Electrotécnico
de Baja Tension e Instrucciones
Complementarias en la ejecucién del
trabajo.

Contenidos tedrico-practicos.

Montar y conectar a la red cuadros de distribucion.

Montar y sustituir lineas eléctricas.

Montar y sustituir instalaciones de alumbrado:

o Fluorescencia
o Incandescencia

o Descarga (vapor de mercurio, vapor de sodio, etc...)

Interpretar esquemas de lineas eléctricas.

Montar y conectar equipos de medida (contadores activa, reactiva, relojes, etc...).
Interpretacion de planos y esquemas de instalaciones.

Aparatos de medida eléctricos.
Aparatos de corte y proteccion.
Fundamentos de electricidad.

Prescripciones reglamentarias de alta y baja tension.

Materiales eléctricos.
Instalaciones generadoras de electricidad.

Lineas de distribucion: Elementos que la constituyen.
Subestaciones transformadoras: Tipos y elementos que la integran.

Instalaciones de alumbrado.
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m Instalaciones eléctricas de edificios.
m  Técnicas de montaje y desmontaje.
m  Normas de seguridad e higiene en instalaciones de media y baja tension.
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Médulo 2: REPARACION DE MAQUINAS Y EQUIPOS ELECTRICOS.

(Asociado a la Unidad de Competencia 2: Reparar Instalaciones y Maquinas Eléctricas de Baja y Media

Tension, Mediante Sustitucién o Reconstruccion de Componentes).

Objetivo general del Mddulo: Realizar el proceso de trabajo, para la reparacién de maquinas y equipos
eléctricos, mediante su sustitucion o reconstruccion, usando Utiles y herramientas, siguiendo las

instrucciones técnicas y las prescripciones de calidad y seguridad.

Duracién: 180 Horas

OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

2.1.

Elaborar el procedimiento de reparacién
0 sustitucién, para cada caso,
consultando documentacion técnica,
para el conexionado y reparacion de
equipos 0 maquinas y cuadros de
control.

2.1.1.

2.1.2.

2.1.3.

2.1.4.

2.15.

2.1.6.

2.1.7.

manuales de
reparacion o

Determinar los
procedimiento  de
sustitucioén.

Distinguir las fases del proceso de
reparacion o sustitucion.

Seleccionar el personal més idéneo, de
acuerdo con la dificultad de la
intervencién y la disponibilidad del
mismo.

Clasificar los instrumentos de medida y
control, asi como herramientas vy
materiales.

Aplicar las técnicas de reparacion de
maquinas y equipos eléctricos.

Proponer el tiempo previsto para cada
operacion.

Aplicar las
vigentes.

normas de seguridad

2.2.

Aplicar el proceso de desmontaje y/o
sustitucion de equipos y maquinas
eléctricas, procediendo a la toma de
datos, para posteriores intervenciones.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.2.5.

2.2.6.

Identificar en todos los conductores
desembornados, la existencia de
marcas o nimeros y su coincidencia
con los esquemas.

Determinar las herramientas estandar
y especificas para el desmontaje y/o
sustitucién.

Desarrollar las operaciones de
desmontaje en el plazo previsto.

Utilizar durante la fase de desmontaje
las normas de seguridad en el trabajo.

Aplicar durante todo el proceso las
técnicas de orden y limpieza en el area
de trabajo.

Usar correctamente las herramientas,
Utiles y accesorios necesarios.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

2.2.7.

2.2.8.

2.2.9.

2.2.10.

Operar en equipos de control para la
sustitucién de elementos defectuosos.

Manipular en elementos de mando
para su sustitucion.

Emplear, en caso necesario, marcas o
referencias, en prevision de futuras
operaciones.

Planificar el desmontaje y montaje de
maquinas 0 equipos eléctricos a fin de
evitar posibles averias secundarias.

2.3.

Desarrollar actividades de montaje de
equipos y maquinas eléctricas, utilizando
diestramente herramientas, Utiles vy
accesorios, en condiciones de seguridad
y calidad.

2.3.1.

2.3.2.

2.3.3.

2.3.4.

2.3.5.

2.3.6.

2.3.7.

2.3.8.

2.3.9.

2.3.10.

Aplicar los medios y procedimientos
adecuados en la verificacion del estado
de los elementos a montar.

Utilizar croquis y esquemas de los
elementos a montar, asi como de su
situacion.

Usar maquinas, Utiles y herramientas
adecuadas en la reparacion de
maquinas y grupos eléctricos.

Emplear las instrucciones de croquis y
esquemas en la reconstruccion de
conjuntos averiados.

Aplicar durante todo el proceso las
técnicas de orden y limpieza en el area
de trabajo.

Utilizar con exactitud en la reparacion,
las normas indicadas en esquemas y
documentacion técnica.

Desarrollar las operaciones de montaje
en el plazo previsto.

Aplicar durante toda la fase de montaje
las normas de seguridad en el trabajo.

Aplicar criterios de calidad en el
montaje de maquinas y equipos
eléctricos.

Determinar con aparatos de medida,
parametros de los elementos
montados.

2.4,

Aplicar las técnicas y destrezas idéneas
en el conexionado de motores vy
maquinas eléctricas a la red de
suministro, siguiendo la documentacion
técnica, para obtener el funcionamiento
de equipos eléctricos.

2.4.1.

2.4.2.

Utilizar las herramientas adecuadas
para el perfecto apriete de conexiones,
en condiciones de seguridad.
Utilizar soldadura blanda en las
conexiones y terminales.

24




OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

2.4.3.

2.4.4.

2.4.5.

2.4.6.

2.4.7.

Aplicar las técnicas de etiquetado, de
elementos y equipos en el cableado,
para su identificacion segun los
esquemas consultados.

Identificar, en esquemas y
anotaciones, las conexiones de los
elementos y su numeracion.

Determinar el lugar previsto para los
componentes y equipos.

Utilizar
vigentes.

las normas de seguridad

Calcular las técnicas adecuadas, para
el aislamiento de las partes motivo del
conexionado.

2.5.

Analizar el funcionamiento de equipos y
maquinas eléctricas, segun
especificaciones técnicas.

2.5.1.

2.5.2.

2.5.3.

2.54.

2.5.5.

2.5.6.

Detectar el correcto funcionamiento de
entradas y salidas logicas, en PLC's,
de acuerdo con la documentacion
técnica.

Distinguir en planos y esquemas, las
especificaciones técnicas de los
elementos eléctricos.

Utilizar la precisién requerida, en la
cumplimentacion de la documentacion
para el control estadistico de averias.

Reflejar en la documentacién la
explicacion de las intervenciones o
modificaciones realizadas.

Distinguir el seguimiento de las normas
de calidad y seguridad establecidas, en
la realizacion del trabajo.

Operar sobre las maquinas para la
obtencién de un éptimo funcionamiento
de las mismas.

Contenidos tedrico-practicos.

Montar armarios de mando y maniobra.

Ensamblar maquina motor, sincronizando movimientos.
Conectar, seglin esquemas, maquinas eléctricas.

Soldadura blanda.
Arranque de una instalacion controlada por PLC, segun instrucciones técnicas.
Operaciones basicas de mecanizado.
Fundamentos de electricidad.
Maquinas eléctricas.
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Electrénica de potencia.

Aparatos de medida eléctricos.

Interpretacion de planos.

Técnicas basicas de mecanizado.

Herramientas utilizadas en reparacion.

Técnicas de desmontaje y montaje.

Normas e instrucciones de seguridad e higiene referente a maquinas y equipos.
Normas e instrucciones complementarias del Reglamento de baja y media tension.
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Maédulo 3: LOCALIZACION Y ANALISIS DE AVERIAS EN INSTALACIONES DE BAJA Y MEDIA

TENSION.

(Asociado a la Unidad de Competencia 1: Localizar y Analizar Anomalias y Averias en Instalaciones y
Maquinas Eléctricas de Baja y Media Tension, Mediante Revisiones Sistematicas y Asistematicas,

Proponiendo las Acciones Correctoras Oportunas

Objetivo general del Médulo: Aplicar las técnicas y destrezas idéneas en la localizacién de averias en

instalaciones de baja y media tension, proponiendo las acciones, para su reparacién y / o modificacion.

Duracién: 90 horas

OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

3.1.

Aplicar el proceso de mantenimiento,
seleccionando herramientas y aparatos
de medida, consultando documentacién
técnica y esquemas eléctricos.

3.1.1.

3.1.2.

3.1.3.

3.1.4.

3.15.

3.1.6.

Distinguir en los planes de revision
existentes la informacioén referente a:

= Lista de elementos y lineas a revisar
= Periodos de revision

= Parametros a controlar

= Orden de las operaciones

= Lista de elementos o componentes a
sustituir por caducidad

Aplicar los manuales de procedimiento
en las operaciones de mantenimiento
de lineas de Baja y Media Tension.

Determinar en los esquemas Yy
documentos técnicos las instalaciones
motivos del mantenimiento.

Estimar previamente a su realizacion,
la duracion de la misma

Seleccionar las herramientas,
instrumentos y materiales necesarios.

Aplicar la precision requerida, en la
cumplimentacion de la documentacion
establecida.

3.2.

Establecer el proceso operativo de
mantenimiento proponiendo acciones
correctoras y planificando las
intervenciones.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.2.4.

Aplicar el Reglamento Electrotécnico
de Baja Tensién e Instrucciones
complementarias.

Emplear las normas de seguridad e
higiene medioambientales.

Calcular el grado de fiabilidad de las
acciones correctoras propuestas en los
planes de reparacion.

Calcular el personal necesario en
funcion de la amplitud y/o complejidad
de la intervencion.

27




OBJETIVOS ESPECIFICOS CRITERIOS DE EVALUACION

3.2.5. Calcular los tiempos de reparacion en
funcién de la averia o anomalia en las
instalaciones.

3.2.6. Explicar al personal a su cargo el plan
de reparacion.

3.2.7. Utilizar instrumentos de medida vy
comprobacion, asi como herramientas
y materiales especificos.

3.2.8. Clasificar los parametros a medir
después de las reparaciones.

3.3. Aplicar el procedimiento adecuado en la|3.3.1. Distinguir en los planos y esquemas de

localizacion de averias. instalaciones la informacién necesaria
en la valoracion del alcance de las
averias.

3.3.2.  Aplicar un proceso razonado de causa
efecto en el diagnostico del origen de
la averia.

3.3.3. Estimar, mediante inspecciones
visuales, los posibles puntos de fallo
de la instalacion.

3.3.4. Distinguir las diferentes averias
identificadas, para la deteccién de
interrelaciones entre ellas.

3.3.5. Determinar el correcto apriete de las
conexiones eléctricas.

3.3.6. Utilizar aparatos de medida en la
comprobacion de las magnitudes
preestablecidas en la documentacion
técnica.

3.3.7. Modificar el funcionamiento parcial,
mediante el aislamiento de partes de la
instalacion.

Contenidos teorico-practicos

Aplicar instrumentos para la localizacion de averias.

Aislar partes de la instalacion para la localizacién de averias.

Cumplimentar informes y documentacion técnica.

Interpretar planos, esquemas y documentacion técnica.

Aplicar un plan de revision de instalaciones.

Interpretacion de planos y esquemas de instalaciones.

Aparatos e instrumentos utilizados en la localizacion de averias.

Averias mas comunes en redes: Causas Yy soluciones.

Métodos y técnicas usadas en la localizacion de averias en instalaciones de baja y media tension.
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m  Prescripciones reglamentarias de alta y baja tension.
m  Normas de seguridad e higiene en instalaciones de baja y media tension.
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Médulo 4. LOCALIZACION Y ANALISIS DE AVERIAS EN MAQUINAS Y EQUIPOS ELECTRICOS.

(Asociado a la Unidad de Competencia 1: Localizar y Analizar Anomalias y Averias en Instalaciones y
Maquinas Eléctricas de Baja y Media Tension, Mediante Revisiones Sistematicas y Asistematicas,
Proponiendo las Acciones Correctoras Oportunas).

Objetivo general del Médulo: Aplicar las técnicas y destrezas idéneas en la localizacién de averias en
maquinas eléctricas, proponiendo las acciones, para su reparacion y / o modificaciones.

Duracion: 120 horas

OBJETIVOS ESPECIFICOS CRITERIOS DE EVALUACION
4.1. Aplicar los métodos y técnicas para|4.1.1. Identificar en los planes de revision
realizar el proceso operativo de existentes la informacién referente a:
mantenimiento, consultando
documentacion técnica y seleccionando = Lista de elementos a revisar

herramientas e instrumentos de medida. . L
= Periodos de revision

= Parametros a controlar
= Orden de las operaciones

= Registro de elementos o]
componentes a  sustituir  por
caducidad

4.1.2. Usar los manuales de procedimiento
correspondientes, en la realizacién de
las operaciones de mantenimiento de
maquinas eléctricas.

4.1.3. Identificar en los esquemas Yy
documentos técnicos los equipos e
instalaciones motivo del
mantenimiento.

4.1.4. Identificar en la instalacién los sistemas
y elementos, motivo del mantenimiento.

4.1.5. Organizar con antelacién suficiente las
herramientas, instrumentos y
materiales necesarios.

4.1.6. Elegir las herramientas basicas que se
utilizan para la localizacién de averias
en los sistemas y maquinas eléctricas.

4.2. Aplicar el procedimiento adecuando en|4.2.1. Identificar en la documentacién técnica
la localizacion de averias. disponible el alcance de las averias o
fallos.

4.2.2. Interpretar en los esquemas Yy
manuales técnicos la informacién
necesaria para la ejecucién del trabajo.

4.2.3. Aplicar un proceso razonado de
causaefecto en el diagnéstico del
origen de la averia.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

4.2.6

4.2.4.

4.2.5.

4.2.7.

4.2.8.

Estimar visualmente, la localizaciéon de
posibles puntos de fallo en la
instalacion.

Clasificar las anomalias identificadas,
en el establecimiento de posibles
interrelaciones entre ellas.

Determinar el correcto apriete de las
conexiones eléctricas.

Utilizar aparatos de medida de tension,
intensidad y aislamiento.

Comparar las magnitudes de tensién,
intensidad y aislamiento con los
parametros preestablecidos en la
documentacion técnica.

4.3. Desarrollar el

correctoras y
intervenciones.

planificando

proceso operativo de|4.3.1.
mantenimiento proponiendo acciones

las

4.3.8

4.3.2.

4.3.3.

4.3.4.

4.3.5.

4.3.6.

4.3.7.

4.3.9.

Aplicar el Reglamento Electrotécnico
de Baja Tensiébn e Instrucciones
Complementarias.

Emplear las normas de seguridad e
higiene, y medioambientales.

Calcular el grado de fiabilidad de las
acciones correctoras propuestas en los
planes de reparacion.

Organizar con los responsables de las
instalaciones las acciones de
mantenimiento.

Descubrir las necesidades de personal,
de acuerdo con la dificultad de la
intervencion y disponibilidad del mismo.

Calcular los tiempos de reparacién en
funcion de las instalaciones afectadas.

Explicar al personal a su cargo el plan
de reparacion.

Utilizar instrumentos de medida y
comprobacion, asi como herramientas
y materiales especificos.

Clasificar los parametros a medir
después de las reparaciones.

Contenidos tedérico-practicos

Aplicar instrumentos para la localizacién de averias.
Realizar pruebas en vacio y en carga de maquinas eléctricas.
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Desmontar maquinas.

Cumplimentar informes y documentacion técnica.

Interpretar planos, esquemas y documentacién técnica.

Interpretacion de esquemas de equipos y maquinas: Simbologia.

Aparatos e instrumentos utilizados en la localizacion de averias en maquinas y equipos eléctricos.
Automatismos.

Autématas programables.

Averias mas comunes: Causas y soluciones.

Técnicas de analisis de averias.

Normas de seguridad e higiene referidas a maquinas y equipos.

Normas e instrucciones complementarias del Reglamento electrotécnico de baja tension.
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Modulo 5: VER!FICACION DEL MANTENIMIENTO DE INSTALACIONES Y MAQUINAS DE BAJA Y
MEDIA TENSION.

(Asociado a la Unidad de Competencia 3: Verificar el Proceso de Mantenimiento y Reparacién de
Instalaciones y Maquinas Eléctricas de Baja y Media Tensién, Emitiendo Informes).

Objetivo general del M6dulo: Reconocer las técnicas de verificacién en el proceso de mantenimiento y
reparacion de instalaciones y maquinas eléctricas de baja y media tension, emitiendo informes.

Duracién: 110 Horas

OBJETIVOS ESPECIFICOS CRITERIOS DE EVALUACION
5.1. Analizar el proceso de reparacion,|5.1.1. Identificar la correcta situacion de los
utilizando los planes establecidos componentes eléctricos sustituidos.
normas, reglamentos y la
documentacién técnica correspondiente, | 5.1.2. Operar manualmente en los
para la verificacion de la totalidad del componentes sustituidos, para la
proceso. comprobacion de su funcionalidad.

5.1.3. Detectar, antes de la puesta en
marcha, el nivel de precision y calidad
de la reparacion.

5.1.4. Distinguir en todas las conexiones
eléctricas su concordancia con los
esquemas y anotaciones.

5.1.5. Identificar el grado de orden y limpieza
durante el proceso.

5.1.6. Aplicar el reglamento electrotécnico de
baja tension.

5.2. Utilizar instrumentos de medida y|5.2.1. Distinguir los instrumentos de

control, para asegurar la funcionalidad comprobacion 'y medida para las
de los elementos reparados y/o pruebas de funcionamiento con
reconstruidos. garantia de su correcta calibracién.

5.2.2 Desarrollar ensayos en vacio y en
carga segun placa de caracteristicas.

5.2.3. Establecer pruebas de funcionamiento
en instalaciones y equipos reparados
antes de su puesta en servicio.

5.2.4. Identificar las prescripciones técnicas
de calibracién y ajuste, en los aparatos
de medida y proteccién.

5.2.5. Utilizar durante las pruebas, las
normas de calidad, seguridad, higiene
y medioambientales.

5.3. Escribir informes técnicos, con las|5.3.1. Utilizar los impresos normalizados de
reparaciones  y/o  reconstrucciones mantenimiento y reparacion.
efectuadas, asi como modificar los
esquemas, planos e historiales de|5.3.2. Clasificar los resultados e incidencias
mantenimiento, en funcion de las del proceso de verificacion.
mismas.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS CRITERIOS DE EVALUACION

5.3.3. Escribir informes técnicos de las
intervenciones y reparaciones.

5.3.4. Transmitir la informacion precisa sobre
todas las modificaciones, para su
inclusion en los documentos y planos
correspondientes.

5.3.5. Contrastar que la informacion
proporcionada, se corresponde con la
reparacion.

Contenidos teéricos-practicos.

Aplicar instrumentos de medida y control de parametros de maquinas eléctricas, cumplimentando
informe técnico.

Aplicar instrumentos de medida y control de parametros de lineas de baja y media tension
cumplimentando informe técnico.

Interpretar las instrucciones técnicas especificas para el ajuste y puesta a punto de maquinas y
equipos eléctricos.

Interpretacion de planos y esquemas: Simbologia.

Aparatos de medida eléctricos especificos para la verificacion.

Normativas y reglamentaciones especificas.

Ensayos normalizados de prueba y verificacion: Procedimientos y medida.
Protocolos de puesta en marcha: Introduccién de parametros.

Normas de seguridad e higiene.
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Médulo 6: FUNDAMENTOS DE ORGANIZACION DEL MANTENIMIENTO

(Modulo asociado al Perfil Profesional).

Objetivo general del Mdodulo: Establecer los procedimientos, técnicas y recursos basicos de la
organizacion del Mantenimiento, sus normas de Calidad, asi como las de Seguridad e Higiene en el
Trabajo y Medioambientales.

Duracién: 40 Horas

OBJETIVOS ESPECIFICOS CRITERIOS DE EVALUACION

6.1. Distinguir el significado, implicaciones|6.1.1. Diferenciar con claridad los objetivos

practicas y objetivos del mantenimiento. de cada tipo de mantenimiento
(preventivo, correctivo, predictivo, etc.),
mediante ejemplos de aplicacién
especificos a distintos  equipos,
sistemas e instalaciones.

6.1.2. llustrar los procedimientos de
verificacion aplicables a diversos
supuestos practicos, partiendo de las
especificaciones técnicas, las
recomendaciones de los fabricantes y
la clase de utilizacion de los equipos
implicados.

6.1.3. Preparar modelos de fichas tipo de
verificacion para distintos equipos o
instalaciones.

6.1.4. Utilizar los conocimientos
tedricopracticos adquiridos en la
redaccion de informes de
mantenimiento para diversos
supuestos practicos, reales o]
simulados.

6.1.5. Discriminar informes de mantenimiento,
previamente realizados, indicando las
deficiencias o0 carencias presentes en
los mismos.

6.2. Distinguir las normativas de calidad|6.2.1. Determinar la normativa especifica

aplicables a las operaciones de aplicable a distintos tipos de

mantenimiento de equipos y sistemas. instalaciones, en funcion de su lugar de
utilizacion y clase de servicio de las
mismas.

6.2.2. Identificar los organismos de
certificacion  pertinentes para la
recalibracion de equipos e
instrumentos de medida, de acuerdo
con la normativa aplicable a cada
empresa, tipo de instalacién y clase de
servicio de la misma.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

CRITERIOS DE EVALUACION

6.2.3.

Interpretar el concepto de "trazabilidad"
de las verificaciones, indicando los
margenes de fiabilidad de |las
mediciones efectuadas con
instrumentos asi como el alcance y
duracién de las certificaciones de
dichos instrumentos.

6.3.

Distinguir la normativa sobre Seguridad
e Higiene en el Trabajo, aplicables a las
operaciones de mantenimiento, asi
como las de medio ambiente.

6.3.1.

6.3.2.

6.3.3.

Diferenciar las normas sobre Seguridad
e Higiene en el Trabajo aplicables a
distintas operaciones de
mantenimiento, en funcién del tipo de
instalacién, situacion de la misma,
clase de servicio y circunstancias
especificas que afecten a la seguridad
de personas y bienes.

Establecer, en varios supuestos reales
o simulados, la forma operativa de
aplicaciéon de normas de Seguridad e
Higiene en el Trabajo, asi como los
elementos de proteccién personal
necesarios, las sefalizaciones
adecuadas, los permisos de
intervencion exigibles, etc.

Describir los procedimientos basicos
de manipulacién, transporte y reciclado
de los residuos industriales o
materiales de desecho, en varios
supuestos simulados.

6.4.

Organizar la gestién del mantenimiento
de equipos e instalaciones, de acuerdo
con las prescripciones técnicas de los
mismos, aplicando las normativas de
calidad, seguridad y medioambientales.

6.4.1.

6.4.2.

6.4.3

Emplear las posibles técnicas de
obtencién de informacién para los
registros histéricos de mantenimiento
de diversas instalaciones reales o
supuestas.

Calcular costos y tiempos de
intervencién para diversos supuestos
béasicos, a partir de sus planes de
revision, histérico de mantenimiento,
stocks de piezas, etc.

.Establecer la incidencia
medioambiental de distintas
intervenciones de mantenimiento, asi
como los procedimientos previstos para
minimizar el impacto de las mismas.

Contenidos tedrico-practicos.

Establecer una normativa basica para regular las actividades del equipo.
Definir varias técnicas de obtencién de informacién para los histéricos del Mantenimiento.

Distinguir la normativa de logistica y aprovisionamiento.

Determinar procesos tecnoldgicos de intervencion en mantenimiento y reparacion.
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Confeccionar las fichas estandar del mantenimiento preventivo.
Establecer los criterios para la elaboracién del catdlogo de repuestos.
Identificar la normativa de seguridad e higiene y medioambiental.
Explicar la Legislacion laboral.

Interpretar un proyecto de mantenimiento de equipos o instalaciones.
Estimar los tiempos de realizacion de una actividad.

Distinguir planes paliativos de actuacion

Definir los resultados del control de calidad del servicio.

Deducir el buen estado de conservacion de los equipos de seguridad.
Estimar los resultados del taller de mantenimiento.

El Mantenimiento: Generalidades.

Procesos de mantenimiento y reparacion.

Costes e indices de mantenimiento y de fallo.

Calidad en procesos de mantenimiento y reparacion.

Sistema de informacién en mantenimiento y reparacion.
Documentacion técnica sobre mantenimiento y reparacion.

Logistica y Aprovisionamiento.

Circulos de Calidad.

Seguridad de equipos e instalaciones.

Normativa de Seguridad, Higiene y medioambiental.

Legislacion laboral.

Funciones del taller de mantenimiento y reparacion.

Analisis de fallos y planes de actuacion paliativos.

Gestion de la documentacion administrativa en la empresa.
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3. REQUISITOS PERSONALES

3.1. Requisitos del profesorado:

m  Nivel académico:

o Titulacion universitaria o en su defecto capacitacion profesional equivalente relacionada con el
curso.

m  Experiencia profesional:
o Deberé tener tres afios de experiencia en la ocupacion.

m  Nivel pedagégico:
o Sera necesario tener formacién metodoldgica o experiencia docente.

3.2. Requisitos de acceso del alumnado:

m  Nivel académico: EGB:
o Certificado de escolaridad o equivalente.

m FPR:
o FP1 Electricidad.
m FPO:

o Auxiliar de Montajes Eléctricos, Auxiliar Electricista.

m  Experiencia profesional:
o Acreditar dos afios de experiencia laboral en el sector.
o Un afio de experiencia en el sector: FP1 Electricidad.
o Sin experiencia laboral en el sector: FPO Auxiliar de Montajes Eléctricos, Auxiliar Electricista.

m  Condiciones fisicas:

Compatible con lesion o defecto visual corregido.
Integridad total de sus miembros superiores e inferiores.
Sistema locomotor sin alteraciones.

Sistema nervioso equilibrado.

No padecer vértigo.

OO o oo

4. REQUISITOS MATERIALES

4.1. Instalaciones

m  Aula de clases tedricas:

o Superficie: El aula tendra que tener un minimo de 30 m?, para un grupo de 15 alumnos (2 m? por
alumno).

o Mobiliario: Estard equipada con mobiliario docente, para 15 plazas ademas de los elementos
auxiliares.

m Instalaciones para practicas:
o Superficie: Aproximada de 100 m?
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o lluminacién: Natural o artificial
m  Condiciones ambientales:
Atmésfera: Normalmente limpia
Condiciones acusticas: Nivel bajo
Lugar de trabajo: Interiores y exteriores
Temperatura: Ambiente
Ventilacion: Normal
Mobiliario: El necesario para la realizacidn de las practicas programadas.
Otras instalaciones:
Areas y servicios higiénico sanitarios en nimero adecuado a la capacidad del Centro.
Almacén de aproximadamente 20 m?.
Sala de administracion del Centro.
Despachos de direccion del Centro.

O 0O 0O oo g

Los centros deberan reunir las condiciones higiénicas, acusticas, de habitabilidad y de seguridad
exigidas por la legislacion vigente y disponer de licencia municipal de apertura como Centro de
Formacién.

4.2. Equipo y maquinaria

Analizador de redes de BT

Autématas programables modulares
Bancadas de motores

Cajas metélicas

Generadores de funciones

Impresoras graficas

Mesas de trabajo para 2 personas, compuestas de:
Bases de enchufe bipolar con TT
Bases de enchufe tripolar + N + TT
Fuente de alimentacién de cc
Interruptor bipolar

Interruptor automatico magnetotérmico tetrapolar
Tornillo de banco de sujecion
Voltimetro para cc y ca
Portaherramientas

Simuladores universales

Sistemas de programacion UDPPC
Taladros de mesa

Taladros eléctricos portatiles
Tacometros hasta 10.000 rpm
Transformadores

Variadores de frecuencia

OO0 OO0 DO0OO0ODO0OOOND QO OoOoa o oo g

4.3. Herramientas y utillaje

Brocas

Comprobador de continuidad
Discriminador BT

Dobladora tubo acero

39



>
N

Fasimetro
Frecuencimetros
Fuentes de alimentacion
Guia pasacables
Llaves dinamométricas
Llaves fijas

Multimetro anal6gico
Multimetro digital
Niveles

Pinza amperimétrica
Pistolas de aire caliente
Roscadora tubo acero
Soldadores

Watimetros

. Material de consumo

Abrazaderas

Automatismos (contactores, disyuntores, térmicos, ...)
Baterias

Bobinas

Bornes y regletas

Cable de cobre aislado a 750 V. de secciones y colores diferentes
Cable de cobre aislado a 1.000 V. de secciones y colores diferentes
Cable de cobre desnudo 35 mm®

Caja seccionadora de tierra

Cajas empalme

Conmutadores unipolares y cruzamiento
Condensadores

Contadores eléctricos

Cuadros de distribucién y mando
Diodos

Estafio

Figuras tubo acero

Fluorescentes

Fusibles

Interruptor control potencia

Interruptor diferencial

Interruptores unipolares y bipolares
Lamparas descarga

Lamparas incandescentes
Magnetotérmicos

Motores CA

Motores CC

Perfiles ranurados

Pértiga

Placas de circuito impreso

Pulsadores
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Reactancias
Resistencias
Sefializadores
Temporizadores
Tiristores
Transistores
Triacs

Tubo acero
Tubo PVC
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